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Formeln/Notizen: 

 

d₁ =              Schneidedurchmesser [ mm] 

z =                Anzahl der Schneiden 

ap =             Axiale Zustelltiefe  

ae =             Radiale Zustelltiefe 

Vc =             Schnittgeschwindigkeit [ m/min] 

fz =              Vorschub pro Zahn und Umdrehung [mm] 

n =               Drehzahl [min¹] 

Vf =             Vorschubgeschwindigkeit [mm/min] 

f =                Vorschub pro Umdrehung [mm] 

Q =              Zeitspanvolumen [cm³/min] 

ß =               Anstellwinkel 

 

 

Drehzahl ( n ) n = 
Vc  * 1000 

[ 
 

   
 ] 

d₁ * π 
    

Schnittgeschwindigkeit ( Vc ) Vc = 
d₁ * n * π 

[ 
 

   
 ] 

1000 
    

Vorschub pro Zahn ( fz ) fz = 
Vf 

[mm] 
z * n 

    

Vorschub pro Umdrehung ( f ) f = fz * z [mm] 

    

Vorschubgeschwindigkeit ( Vf ) Vf = fz * z * n [ 
  

   
 ] 

    

Zeitspanvolumen ( Q ) Q = 
ap * ae * Vf 

[ 
    

   
 ] 

1000 

 



 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Schruppbearbeitung   

 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Schlichtbearbeitung   

 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Normale Bearbeitung   

 

Übersicht VHM-Fräser ( weitere Fräser, siehe Inhaltsverzeichnis )  

 

             
Typ : VHM-Hochleistungsfräser ( Torus, Schlicht, Kopier…. ) VHM-Schaftfräser VHM-Kopierfräser 

Länge : lang 
lang 

freigestellt 
lang kurz/lang/XL XL XL kurz/lang/XL lang kurz/lang lang/XL lang lang 

Schneidenanzahl : 4 4 4 5 4 4 2 3 4 2 3 4 

Kopfform : Eckradius Eckradius Flach Flach Flach Vollradius Flach Flach Flach Vollradius Vollradius Vollradius 

Spiralwinkel : 35°/38° 42°/45° 35°/38° 45° 38° 38° 30° 30° 30° 30° 30° 30° 

Ungleiche Schneideteil.  : JA JA JA - JA JA - - - - - - 

Ø mm 3-25 3-20 3-25 6-20 3-25 3-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 1-25 

Beschichtung : AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN AlTiN/unbe. AlTiN/unbe. AlTiN/unbe. AlTiN/unbe. AlTiN/unbe. AlTiN/unbe. 

Seite : S. 8 S. 9 S. 10 S. 11 S. 19 S. 24 S. 14-16 S. 17 S. 18 S. 20-21 S. 22 S. 23 

Material :             
 Baustahl                                     
 Vergütungsstahl                                     
 Legierter Stahl                                     
 Grauguss                                     
 Temperguss                                     
 Werkzeugstahl:                                     
 < 45 HRC                                     

 < 50 HRC                                     

 < 55 HRC                                     

 < 60 HRC                                     

 > 60 HRC                                     

 Rostfreier Stahl                                     
 Titanlegierungen                                     
 Hochwarmfester Stahl                                     
 Inconel                                     
 Nickellegierungen                                     
 Aluminium                                     
 Kupfer                                     
 Kunststoff                                     
 CFK/GFK                                     

 Holz                                     

 



 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Schruppbearbeitung   

 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Schlichtbearbeitung   

 

Anforderung: geeignet Sehr gut geeignet 

Normale Bearbeitung   

 

Übersicht VHM-Fräser ( weitere Fräser, siehe Inhaltsverzeichnis )  

 

            
Typ : VHM-Schruppfräser VHM-Hochleistungsfräser ( Alu ) VHM-Alu Fräser Konturen.. 

Länge : lang lang 
lang 

freigestellt 
lang lang lang 

lang 
freigestellt 

lang 
freigestellt 

lang lang lang 

Schneidenanzahl : 3/4/5 3/4/6 3 2 3 2 2 2 2 4 - 

Kopfform : Eckradius Eckradius Eckradius Flach Flach Vollradius Vollradius Flach Flach Flach - 

Spiralwinkel : 30° 40° 38° 35° 38° 35° 35° 35° 30° 30° - 

Ungleiche Schneideteil.  : - - JA - - - - JA JA - - 

Ø mm 3-25 3-25 6-20 3-25 6-20 3-25 3-25 3-25 3-20 3-20 2-20 

Beschichtung : AlTiN AlTiN TiB₂/unbe. TiB₂/unbe. TiB₂/unbe. TiB₂/unbe. TiB₂/unbe. TiB₂/unbe. TiCN/unbe. TiCN/unbe. - 

Seite : S. 12 S. 13 S. 25 S. 26 S. 27 S. 28 S. 29 S. 30 S. 31 S. 32 S. 49-51 

Material :            
 Baustahl                                  

 Vergütungsstahl                                  

 Legierter Stahl                                  

 Grauguss                                  

 Temperguss                                  

 Werkzeugstahl:                                  

 < 45 HRC                                  

 < 50 HRC                                  

 < 55 HRC                                  

 < 60 HRC                                  

 > 60 HRC                                  

 Rostfreier Stahl                                  

 Titanlegierungen                                  

 Hochwarmfester Stahl                                  

 Inconel                                  

 Nickellegierungen                                  

 Aluminium                                  

 Kupfer                                  

 Kunststoff                                  

 CFK/GFK                                  

 Holz                                  

 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

                    www.act-imex.net 

8 

 

   

 

 

  

 

 

  

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 
 

Torus-Hochleistungsfräser  ( AlTiN-Beschichtung ) 
Normale Ausführung, ungleiche Schneidenteilung, Form HA 
 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 r 
< 3 +0,012/-0,012 h6 +0,000/-0,025 
   3-6 +0,000/-0,030 h6 +0,000/-0,050 
> 6-10 +0,000/-0,040 h6 +0,000/-0,050 
>10-25 +0,000/-0,050 h6 +0,000/-0,050 

 

 

 

 

     Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Corner 
Radius 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. 

3 8 57 6 0,3 1015864 
4 11 57 6 0,3 1025864 
5 13 57 6 0,3 1035864 

6 13 57 6 0,5 1045864 
6 13 57 6 1,0 1055864 
8 19 63 8 0,5 1065864 

8 19 63 8 1,0 1075864 
10 22 72 10 0,5 1085864 
10 22 72 10 1,0 1095864 

12 26 83 12 0,5 1006864 
12 26 83 12 0,75 1016864 
14 26 83 14 1,0 1026864 

16 32 92 16 1,0 1036864 
16 32 92 16 3,0 1046864 
20 38 104 20 1,0 1056864 

25 38 104 25 1,0 1066864 

 

Schnittwerte 

Seite:  98 - 99 
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Torus-Fräser ( AlTiN-Beschichtung ) 
Spezial-Ausführung, ungleiche Schneidenteilung, Form HA 
 

 

 
 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 r 
   3-6 +0,000/-0,030 h6 +0,000/-0,050 
> 6-10 +0,000/-0,040 h6 +0,000/-0,050 
>10-20 +0,000/-0,050 h6 +0,000/-0,050 

 

 

 

 

      Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Corner 
Radius 

Abschnitt 
 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2  l3  
mm mm mm mm mm mm Bestell Nr. 

3 4 57 6 0,2 15 1106564 
4 5 57 6 0,3 15 1116564 
5 6 57 6 0,5 15 1126564 

6 7 57 6 1,0 15 1136564 
8 10 63 8 1,0 25 1146564 

10 12 72 10 1,0 30 1156564 

12 15 83 12 1,0 35 1166564 
16 20 92 16 1,5 45 1176564 
20 24 104 20 2,0 55 1186564 

 

Schnittwerte 

Seite:  97 
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Hochleistungsfräser  ( AlTiN-Beschichtung ) 
4 - Schneiden, ungleiche Schneidenteilung, Form HA 
 

 

 
 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   3-6 +0,000/-0,030 h6 
> 6-10 +0,000/-0,040 h6 
>10-20 +0,000/-0,050 h6 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 
 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 8 57 6 - 1275364 
4 11 57 6 - 1285364 
5 13 57 6 - 1295364 

6 13 57 6 - 1206364 
8 19 63 8 - 1226364 

10 22 72 10 - 1246364 

12 26 83 12 - 1266364 
14 26 83 14 - 1286364 
16 32 92 16 - 1207364 

18 32 92 18 - 1227364 
20 38 104 20 - 1247364 
25 38 104 25 - 1267364 

 

Schnittwerte 

Seite:  95 - 96 
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Schlicht- Fräser ( AlTiN-Beschichtung ) 
5 - Schneiden,                  Rechtsdrall, Form HA/HB 
 

 

 
 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   6-20 +0,000/-0,050 h6 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( AlTiN ) 
Form HA 

( AlTiN ) 
Form HB 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 12 50 6 5560624 - 
6 19 63 6 5570624 - 
6 25 75 6 5580624 - 

8 12 50 8 5590624 - 
8 20 63 8 5501624 - 
8 25 75 8 5511624 - 

10 16 50 10 5521624 - 
10 22 75 10 5522624 5531624 
10 38 100 10 5541624 - 

12 19 63 12 5551624 - 
12 25 75 12 5561624 5532624 
12 50 100 12 5571624 - 

16 32 89 16 5581624 5542624 
16 75 150 16 5591624 - 
20 38 100 20 5502624 5552624 

20 75 150 20 5512624 - 

 

Schnittwerte 

Seite:  100 
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      Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Corner 
Radius 

Anzahl 
der 

Schneiden 

( TiN ) 
 

( TiCN ) 
 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2 r     
mm mm mm mm mm  Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 19 63 6 1,14 3 5070164 5060164 5001164 
8 19 63 8 1,14 3 5090164 5080164 5011164 

10 22 72 10 1,52 3 5031164 5021164 5041164 

12 26 83 12 1,52 4 5071164 5061164 5081164 
16 32 92 16 1,52 4 5012164 5002164 5022164 
20 38 104 20 1,52 4 5092164 5082164 5023164 

25 44 104 25 1,52 5 5013164 5003164 5033164 

Schrupp-Fräser ( TiN-, TiCN-, AlTiN-Beschichtung ) M1 
3 - 4 - 5 - Schneiden, Form HB 
 

 

 
 

 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 r 

+0,000/-0,100 h6 +0,127/-0,127 

 

 

Schnittwerte 

Seite:  104 
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      Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Corner 
Radius 

Anzahl 
der 

Schneiden 

( TiN ) 
 

( TiCN ) 
 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2 r     
mm mm mm mm mm  Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 19 63 6 1,14 3 5070264 5060264 5001264 
8 19 63 8 1,14 3 5090264 5080264 5011264 

10 22 72 10 1,52 3 5031264 5021264 5041264 

12 26 83 12 1,52 4 5071264 5061264 5081264 
16 32 92 16 1,52 4 5012264 5002264 5022264 
20 38 104 20 1,52 4 5092264 5082264 5023264 

25 44 104 25 1,52 6 5013264 5003264 5033264 

Schrupp-Fräser ( TiN-, TiCN-, AlTiN-Beschichtung ) M2 
3 - 4 - 6 - Schneiden, Form HB exotic 
 

 

 
 

 Toleranz (mm) 
d1 d2 r 

+0,000/-0,100 h6 +0,127/-0,127 

 

 

 

Schnittwerte 

Seite:  104 
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    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

Schneide- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

 

( AlTiN ) 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 3 38 2 3050714 3040394 
1 3 38 4 3050304 3017684 

1,5 3 38 3 3090714 3050394 

1,5 3 38 4,5 3090304 3027684 
2 3 38 4 3031714 3060394 
2 3 38 6,3 3031304 3037684 

2,5 3 38 5 3071714 3070394 
2,5 3 38 9,5 3071304 3047684 
3 3 38 6 3012714 3080394 

3 3 38 12 3012304 3057684 
3 3 75 25 3010334 3035494 

3,5 4 50 7 3052714 3090394 

3,5 4 50 12 3052304 3067684 
4 4 50 8 3092714 3001394 
4 4 50 14 3092304 3077684 

4 4 75 25 3030334 3045494 
4,5 4,5 50 9,5 3033714 3011394 
4,5 6 50 16 3033304 3087684 

5 5 50 10 3073714 3021394 
5 6 50 16 3073304 3097684 
5 5 75 25 3070334 3065494 

6 6 50 12 3014714 3031394 
6 6 50 19 3014304 3008684 
6 6 75 25 3050334 3055494 

7 8 50 12 3054714 3041394 
7 8 63 19 3054304 3018684 

Schaft-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

Fortsetzung nächste Seite 

 
 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 
 

 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

Schneide- 
länge 

( unbe- 
schichtet )  

( AlTiN ) 
 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

8 8 50 12 3094714 3051394 
8 8 63 20 3094304 3028684 
8 8 75 25 3051334 3075494 

9 9 50 14 3035714 3061394 
9 10 75 22 3035304 3038684 

10 10 50 16 3075714 3071394 

10 10 75 22 3075304 3048684 
10 10 100 38 3052334 3085494 
11 12 63 19 3016714 3081394 

11 12 75 25 3016304 3058684 
12 12 63 19 3056714 3091394 
12 12 75 25 3056304 3068684 

12 12 100 50 3053334 3095494 
12 12 150 75 3054334 3006494 
14 14 89 32 3096304 3078684 

14 14 150 75 3055334 3016494 
16 16 89 32 3037304 3088684 
16 16 150 75 3056334 3026494 

18 18 100 38 3077304 3098684 
18 18 150 75 3057334 3036494 
20 20 100 38 3018304 3009684 

20 20 150 75 3058334 3046494 
25 25 100 38 3058304 3019684 
25 25 150 75 3059334 3056494 

Schaft-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
2 -                             Rechtsdrall, Form HA 
  

 

 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Schaft-Fräser  „LANG“ (  A T N-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 9 60 6 3001934 3005934 
4 12 70 6 3011934 3015934 
6 15 80 6 3021934 3025934 

8 20 90 8 3031934 3035934 
10 25 100 10 3041934 3045934 
12 30 110 12 3051934 3055934 

14 35 120 16 3061934 3065934 
16 40 120 16 3071934 3075934 
18 40 130 20 3081934 3085934 

20 45 130 20 3091934 3095934 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Schaft-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

Schneide- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 3 38 4 3050504 3099784 
1,5 3 38 4,5 3090504 3000884 
2 3 38 6,3 3031504 3010884 

2,5 3 38 9,5 3071504 3020884 
3 3 38 12 3012504 3030884 
3 3 75 25 3010534 3029494 

3,5 4 50 12 3052504 3040884 
4 4 50 14 3092504 3050884 
4 4 75 25 3030534 3039494 

4,5 6 50 16 3033504 3060884 
5 6 50 16 3073504 3070884 
5 5 75 25 3070534 3059494 

6 6 50 19 3014504 3080884 
6 6 75 25 3050534 3049494 
7 8 63 19 3054504 3090884 

8 8 63 20 3094504 3001884 
8 8 75 25 3051534 3069494 
9 10 75 22 3035504 3011884 

10 10 75 22 3075504 3021884 
10 10 100 38 3052534 3079494 
11 12 75 25 3016504 3031884 

12 12 75 25 3056504 3041884 
12 12 100 50 3053534 3089494 
12 12 150 75 3054534 3099494 

14 14 89 32 3096504 3051884 
14 14 150 75 3055534 3000594 
16 16 89 32 3037504 3061884 

16 16 150 75 3056534 3010594 
18 18 100 38 3077504 3071884 
18 18 150 75 3057534 3020594 

20 20 100 38 3018504 3081884 
20 20 150 75 3058534 3030594 
25 25 100 38 3058504 3091884 
25 25 150 75 3059534 3040594 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Schaft-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

Schneide- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 3 38 2 3050614 3087194 
1 3 38 4 3050104 3034584 

1,5 3 38 3 3090614 3097194 

1,5 3 38 4,5 3090104 3044584 
2 3 38 4 3031614 3008194 
2 3 38 6,3 3031104 3054584 

2,5 3 38 5 3071614 3018194 
2,5 3 38 9,5 3071104 3064584 
3 3 38 6 3012614 3028194 

3 3 38 12 3012104 3074584 
3,5 4 50 7 3052614 3038194 
3,5 4 50 12 3052104 3084584 

4 4 50 8 3092614 3048194 
4 4 50 14 3092104 3094584 

4,5 4,5 50 9,5 3033614 3058194 

4,5 6 50 16 3033104 3005584 
5 5 50 10 3073614 3068194 
5 6 50 16 3073104 3015584 

6 6 50 12 3014614 3078194 
6 6 50 19 3014104 3025584 
7 8 50 12 3054614 3088194 

7 8 63 19 3054104 3035584 
8 8 50 12 3094614 3098194 
8 8 63 20 3094104 3045584 

9 9 50 14 3035614 3009194 
9 10 75 22 3035104 3055584 

10 10 50 16 3075614 3019194 

10 10 75 22 3075104 3065584 
11 12 63 19 3016104 3075584 
11 12 75 25 3056104 3039194 

12 12 63 19 3056614 3085584 
12 12 75 25 3096104 3095584 
14 14 89 32 3037104 3006584 

16 16 89 32 3077104 3016584 
18 18 100 38 3018104 3026584 
20 20 100 38 3016104 3075584 

25 25 100 38 3058104 3036584 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Hochleistungsfräser XL ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                                              Rechtsdrall, Form HA 
  

 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 25 75 3 - 3015507 
4 25 75 4 - 3025507 
5 25 75 5 - 3035507 

6 25 75 6 - 3045507 
8 25 75 8 - 3055507 

10 38 100 10 - 3065507 

12 50 100 12 - 3075507 
12 75 150 12 - 3085507 
14 75 150 14 - 3095507 

16 75 150 16 - 3006507 
18 75 150 18 - 3016507 
20 75 150 20 - 3026507 

25 75 150 25 - 3036507 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  101 
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Kugel-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                            Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 4 38 3 2060304 2053784 
1,5 4,5 38 3 2001304 2063784 
2 6,3 38 3 2041304 2073784 

2,5 9,5 38 3 2081304 2083784 
3 12 38 3 2022304 2093784 
3 25 75 3 2020334 2007594 

3,5 12 50 4 2062304 2004784 
4 14 50 4 2003304 2014784 
4 25 75 4 2040334 2017594 

4,5 16 50 6 2043304 2024784 
5 16 50 6 2083304 2034784 
5 25 75 5 2080334 2037594 

6 19 50 6 2024304 2044784 
6 25 75 6 2060334 2027594 
7 19 63 8 2064304 2054784 

8 20 63 8 2005304 2064784 
8 25 75 8 2061334 2047594 
9 22 75 10 2045304 2074784 

10 22 75 10 2085304 2084784 
10 38 100 10 2062334 2057594 
11 25 75 12 2026304 2094784 

12 25 75 12 2066304 2005787 
12 50 100 12 2063334 2067594 
12 75 150 12 2064334 2077594 

14 32 89 14 2007304 2015784 
14 75 150 14 2065334 2087594 
16 32 89 16 2047304 2025784 

16 75 150 16 2066334 2097594 
18 38 100 18 2087304 2035784 
18 75 150 18 2067334 2008594 

20 38 100 20 2028304 2045784 
20 75 1500 20 2068334 2018594 
25 38 100 25 2068304 2055784 

25 75 150 25 2069334 2028594 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Kugel-Fräser „LANG“ ( A T N-Beschichtung )  
  -                            Rechtsdrall, Form HA 
  

 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
beschichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 9 60 6 2000934 2024694 
4 12 70 6 2010934 2034694 
6 15 80 6 2020934 2044694 

8 20 90 8 2030934 2054694 
10 25 100 10 2040934 2064694 
12 30 110 12 2050934 2074694 

14 35 120 16 2060934 2084694 
16 40 120 16 2070934 2094694 
18 40 130 20 2080934 2005694 

20 45 130 20 2090934 2015694 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Kugel-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                            Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

     Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1    
mm mm mm d2 Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 4 38 3 2060504 2036884 
1,5 4,5 38 3 2001504 2046884 
2 6,3 38 3 2041504 2056884 

2,5 9,5 38 3 2081504 2066884 
3 12 38 3 2022504 2076884 
3 25 75 3 2020534 2090694 

3,5 12 50 4 2062504 2086884 
4 14 50 4 2003504 2096884 
4 25 75 4 2040534 2001694 

4,5 16 50 6 2043504 2007884 
5 16 50 6 2083504 2017884 
5 25 75 5 2080534 2021694 

6 19 50 6 2024504 2027884 
6 25 75 6 2060534 2011694 
7 19 63 8 2064504 2037884 

8 20 63 8 2005504 2047884 
8 25 75 8 2061534 2031694 
9 22 75 10 2045504 2057884 

10 22 75 10 2085504 2067884 
10 38 100 10 2062534 2041694 
11 25 75 12 2026504 2077884 

12 25 75 12 2066504 2087884 
12 50 100 12 2063534 2051694 
12 75 150 12 2064534 2061694 

14 32 89 14 2007504 2097884 
14 75 150 14 2065534 2071694 
16 32 89 16 2047504 2008884 

16 75 150 16 2066534 2081694 
18 38 100 18 2087504 2018884 
18 75 150 18 2067534 2091694 

20 38 100 20 2028504 2028884 
20 75 150 20 2068534 2002694 
25 38 100 25 2068504 2038884 

25 75 150 25 2069534 2012694 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Kugel-Fräser ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                            Rechtsdrall, Form HA 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

Schneide- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 3 38 4 2060104 2070684 
1,5 3 38 4,5 2001104 2080684 
2 3 38 6,3 2041104 2090684 

2,5 3 38 9,5 2081104 2001684 
3 3 38 12 2022104 2011684 

3,5 4 50 12 2062104 2021684 

4 4 50 14 2003104 2031684 
4,5 6 50 16 2043104 2041684 
5 6 50 16 2083104 2051684 

6 6 50 19 2024104 2061684 
7 8 63 19 2064104 2071684 
8 8 63 20 2005104 2081684 

9 10 75 22 2045104 2091684 
10 10 75 22 2085104 2002684 
11 12 75 25 2026104 2012684 

12 12 75 25 2066614 2022684 
14 14 89 32 2007104 2032684 
16 16 89 32 2047104 2042684 

18 18 100 38 2087104 2052684 
20 20 100 38 2028104 2062684 
25 25 100 38 2068104 2072684 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  94 
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Kugel-Hochleistungsfräser XL ( AlTiN-Beschichtung )  
  -                                              Rechtsdrall, Form HA 
  

 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 25 75 3 - 2072507 
4 25 75 4 - 2092507 
5 25 75 5 - 2013507 

6 25 75 6 - 2033507 
8 25 75 8 - 2053507 

10 38 100 10 - 2073507 

12 50 100 12 - 2093507 
12 75 150 12 - 2004507 
14 75 150 14 - 2024507 

16 75 150 16 - 2044507 
18 75 150 18 - 2064507 
20 75 150 20 - 2084507 

25 75 150 25 - 2005507 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  101 
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Torus Spezial Hochleistungsfräser für Alu ( TiB2-Beschichtung )   
3 - Schneiden, Spezial - Ausführung , Form HA 

 

 
 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 r 
  6 +0,000/-0,008 h6 +0,000/-0,050 
>6-10 +0,000/-0,009 h6 +0,000/-0,050 
> 10-18 +0,000/-0,011 h6 +0,000/-0,050 
>18-20 +0,000/-0,013 h6 +0,000/-0,050 

 
 

 

 

      Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch-
messer 

Abschnitt Corner 
Radius 

( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3    
mm mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 10 63 6 20 0,50 1396744 1398744 
6 10 63 6 20 1,00 1307744 1309744 
6 13 72 6 30 0,50 1317744 1319744 

6 13 72 6 30 1,00 1327744 1329744 
8 12 75 8 25 0,30 1337744 1339744 
8 12 75 8 25 0,50 1347744 1349744 

8 12 75 8 25 1,00 1357744 1359744 
8 12 75 8 25 1,50 1367744 1369744 

10 14 100 10 35 0,30 1377744 1379744 

10 14 100 10 35 0,50 1387744 1389744 
10 14 100 10 35 1,00 1397744 1399744 
10 14 100 10 35 1,50 1308744 1300844 

12 16 100 12 40 0,50 1318744 1310844 
12 16 100 12 40 1,00 1328744 1320844 
12 16 100 12 40 1,50 1338744 1330844 

12 16 100 12 40 2,00 1348744 1340844 
16 20 125 16 50 2,00 1358744 1350844 
16 20 125 16 50 4,00 1368744 1360844 

20 25 150 20 65 2,00 1378744 1370844 
20 25 150 20 65 4,00 1388744 1380844 

 

Schnittwerte 

Seite:  102 
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Hochleistungsfräser für Aluminium ( TiB2-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   3-25 +0,0025/-0,010 h6 

 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 8 38 3 1505544 1578544 
4 11 50 4 1515544 1588544 
5 13 50 5 1525544 1598544 

6 13 57 6 1535544 1509544 
8 19 63 8 1545544 1519544 

10 22 72 10 1555544 1529544 

12 26 83 12 1565544 1539544 
14 26 83 14 1575544 1549544 
16 32 92 16 1585544 1559544 

20 38 104 20 1595544 1569544 
25 44 104 25 1506544 1579544 

 

Schnittwerte 

Seite:  103 
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Hochleistungsfräser für Aluminium ( TiB2-Beschichtung )  
  -                             Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 13 57 6 1710744 1751744 
6 13 72 6 1720744 1761744 
8 19 63 8 1730744 1771744 

10 22 72 10 1750744 1791744 
12 26 83 12 1780744 1722744 
16 32 92 16 1711744 1752744 

20 38 104 20 1741744 1782744 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   6 +0,000/-0,008 h6 
> 6-10 +0,000/-0,009 h6 
>10-20 +0,000/-0,011 h6 
>18-20 +0,000/-0,013 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  103 
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Kugel-Hochleistungsfräser für Aluminium ( TiB2-Beschichtung )  
  -                            Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 8 38 3 1807544 1889544 
4 11 50 4 1817544 1899544 
5 13 50 5 1827544 1800644 

6 13 57 6 1837544 1810644 
8 19 63 8 1847544 1820644 

10 22 72 10 1857544 1830644 

12 26 83 12 1867544 1840644 
14 26 83 14 1877544 1850644 
16 32 92 16 1887544 1860644 

20 38 104 20 1897544 1870644 
25 44 104 25 1808544 1880644 

 

 Toleranz (mm)  
Größe  Ø d1 d2 
   3-25 +0,0025/-0,010 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  103 
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Kugel-Hochleistungsfräser für Aluminium ( TiB2-Beschichtung )  
  -                   -A                           Rechtsdrall, Form HA 
 

 

 
 

 

 

 

     Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft- 
durchmesser 

Abschnitt ( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 10 100 6 54 6818544 6851644 
8 12 100 8 54 6828544 6861644 

10 12 100 10 54 6838544 6871644 

12 16 150 12 80 6848544 6881644 
16 20 150 16 80 6858544 6891644 
20 25 150 20 80 6868544 6802644 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   6-20 +0,0025/-0,010 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  102 
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Hochleistungsfräser für Aluminium ( TiB2-Beschichtung )  
  -                   -A                            Rechtsdrall, Form HA 

 
 

 

 

 

 

     Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft- 
durchmesser 

Abschnitt ( unbe- 
schichtet ) 

( T B₂  
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 10 100 6 54 6716544 6790644 
8 12 100 8 54 6726544 6701644 

10 12 100 10 54 6736544 6711644 

12 16 150 12 80 6746544 6721644 
16 20 150 16 80 6756544 6731644 
20 25 150 20 80 6766544 6741644 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 
   6-20 +0,0025/-0,010 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  102 
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Schaft-Fräser für Aluminium ( TiCN-Beschichtung ) 
2 -                             Rechtsdrall, Form HA 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( TiCN ) 

d1 l2 l1 d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 7 38 3 1977254 1992894 
3,5 7 57 6 1997254 1903894 
4 8 57 6 1918254 1913894 

4,5 8 57 6 1938254 1923894 
5 10 57 6 1958254 1933894 
6 10 57 6 1978254 1943894 

8 16 63 8 1998254 1953894 
10 19 72 10 1919254 1963894 
12 22 83 12 1939254 1973894 

14 22 83 14 1959254 1983894 
16 26 92 16 1979254 1993894 
20 32 104 20 1999254 1904894 

 

Toleranz (mm) 
d1 d2 

+0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  103 
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Schaft-Fräser für Aluminium ( TiCN-Beschichtung )  
4 - Schneiden, Flachstirn,       Rechtsdrall, Form HA 

 

 
 

 

 

 

    Beschichtung 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

( unbe- 
schichtet ) 

( TiCN ) 

d1 d2 l1 l2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 8 38 3 2177454 2187454 
3,5 10 57 6 2197454 2108454 
4 11 57 6 2118454 2128454 

4,5 11 57 6 2138454 2148454 
5 13 57 6 2158454 2168454 
6 13 57 6 2178454 2188454 

8 19 63 8 2198454 2109454 
10 22 72 10 2119454 2129454 
12 26 83 12 2139454 2149454 

14 26 83 14 2159454 2169454 
16 32 92 16 2179454 2189454 
20 38 104 20 2199454 2100554 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 

   3-20 +0,000/-0,050 h6 

 

Schnittwerte 

Seite:  103 
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Micro-Bohrnutfräser, Ultra-Kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 
 

 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,4 0,30 39 3 140040 141040 
0,5 0,37 39 3 140050 141050 
0,6 0,45 39 3 140060 141060 

0,7 0,53 39 3 140070 141070 
0,8 0,60 39 3 140080 141080 
1,0 0,75 39 3 140100 141100 

 

Micro-Bohrnutfräser, Extra-Kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,10 0,10 39 3 142010 143010 
0,15 0,20 39 3 142015 143015 
0,20 0,30 39 3 142020 143020 

0,25 0,35 39 3 142025 143025 
0,30 0,45 39 3 142030 143030 
0,40 0,60 39 3 142040 143040 

0,50 0,75 39 3 142050 143050 
0,60 0,90 39 3 142060 143060 
0,70 1,05 39 3 142070 143070 

0,80 1,20 39 3 142080 143080 
0,90 1,35 39 3 142090 143090 
1,00 1,50 39 3 142100 143100 

1,10 1,65 39 3 142110 143110 
1,20 1,80 39 3 142120 143120 
1,30 1,95 39 3 142130 143130 

1,40 2,10 39 3 142140 143140 
1,50 2,25 39 3 142150 143150 
1,60 2,40 39 3 142160 143160 

1,70 2,55 39 3 142170 143170 
1,80 2,70 39 3 142180 143180 
1,90 2,85 39 3 142190 143190 

2,00 3,00 39 3 142200 143200 
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Micro-Bohrnutfräser, Kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA  

 
 

 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,20 0,50 39 3 144020 145020 
0,25 0,50 39 3 144025 145025 
0,30 0,80 39 3 144030 145030 

0,35 0,80 39 3 144035 145035 
0,40 1,00 39 3 144040 145040 
0,45 1,00 39 3 144045 145045 

0,50 1,50 39 3 144050 145050 
0,55 1,50 39 3 144055 145055 
0,60 1,50 39 3 144060 145060 

0,65 1,50 39 3 144065 145065 
0,70 2,00 39 3 144070 145070 
0,75 2,00 39 3 144075 145075 

0,80 2,00 39 3 144080 145080 
0,85 2,00 39 3 144085 145085 
0,90 2,50 39 3 144090 145090 

0,95 2,50 39 3 144095 145095 
1,00 3,00 39 3 144100 145100 
1,05 3,00 39 3 144105 145105 

1,10 3,00 39 3 144110 145110 
1,15 3,00 39 3 144115 145115 
1,20 4,00 39 3 144120 145120 

1,25 4,00 39 3 144125 145125 
1,30 4,00 39 3 144130 145130 
1,40 4,00 39 3 144140 145140 

1,45 4,00 39 3 144145 145145 
1,50 4,00 39 3 144150 145150 
1,55 5,00 39 3 144155 145155 

1,60 5,00 39 3 144160 145160 
1,70 5,00 39 3 144170 145170 
1,75 5,00 39 3 144175 145175 

1,80 5,00 39 3 144180 145180 
1,90 5,00 39 3 144190 145190 
2,00 5,00 39 3 144200 145200 

2,05 6,00 39 3 144205 145205 
2,10 6,00 39 3 144210 145210 
2,20 6,00 39 3 144220 145220 
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Micro-Bohrnutfräser, Lang aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 
 

 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,3 1,5 39 3 146030 147030 
0,4 2,0 39 3 146040 147040 
0,5 2,5 39 3 146050 147050 

0,6 3,0 39 3 146060 147060 
0,7 3,5 39 3 146070 147070 
0,8 4,0 39 3 146080 147080 

0,9 4,5 39 3 146090 147090 
1,0 5,0 39 3 146100 147100 
1,1 5,5 39 3 146110 147110 

1,2 6,0 39 3 146120 147120 
1,3 6,5 39 3 146130 147130 
1,4 7,0 39 3 146140 147140 

1,5 7,5 39 3 146150 147150 
1,6 8,0 39 3 146160 147160 
1,7 8,5 39 3 146170 147170 

1,8 9,0 39 3 146180 147180 
1,9 9,5 39 3 146190 147190 
2,0 10,0 39 3 146200 147200 

2,5 12,5 45 3 146250 147250 
3,0 15,0 46 4 146300 147300 
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Micro-Bohrnutfräser, Überlang aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 
 

 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,3 2,4 39 3 148030 149030 
0,4 3,2 39 3 148040 149040 
0,5 4,0 39 3 148050 149050 

0,6 4,8 39 3 148060 149060 
0,7 5,6 39 3 148070 149070 
0,8 6,4 39 3 148080 149080 

0,9 7,2 39 3 148090 149090 
1,0 8,0 39 3 148100 149100 
1,1 8,8 39 3 148110 149110 

1,2 9,6 39 3 148120 149120 
1,3 10,4 44 4 148130 149130 
1,4 11,2 44 4 148140 149140 

1,5 12,0 44 4 148150 149150 
1,6 12,8 44 4 148160 149160 
1,7 13,6 44 4 148170 149170 

1,8 14,4 44 4 148180 149180 
1,9 15,2 44 4 148190 149190 
2,0 16,0 44 4 148200 149200 

2,5 20,0 60 5 148250 149250 
3,0 24,0 60 5 148300 149300 
4,0 32,0 75 6 148400 149400 

5,0 40,0 75 6 148500 149500 
6,0 48,0 80 8 148600 149600 
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Micro-Torusfräser aus Hartmetall  ( für den Formenbau )  
2 - Schneiden, Freischliff, Spiralwinkel 30°, Form HA  

 
 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft-
durch- 
messer 

Ab- 
schnitt 

 

Corner 
Radius 

    ( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2 l2 r lc (Tiefe)  
mm mm mm mm mm mm α=   ˚ α=1˚ α= ˚ α= ˚ Bestell Nr. 

0,5 0,7 45 4 2 0,05 2,89 3,17 3,67 4,12 1550502 
0,5 0,7 45 4 4 0,05 5,08 5,47 6,11 6,66 1550504 
0,5 0,7 45 4 6 0,05 7,24 7,71 8,46 9,08 1550506 

0,5 0,7 45 4 9 0,05 10,44 11,02 11,89 12,60 1550509 
0,6 0,9 45 4 2 0,06 2,88 3,17 3,67 4,12 1550602 
0,6 0,9 45 4 4 0,06 5,08 5,47 6,11 6,66 1550604 

0,6 0,9 45 4 6 0,06 7,24 7,71 8,46 9,08 1550606 
0,6 0,9 45 4 9 0,06 10,44 11,02 11,89 12,60 1550609 
0,7 1 45 4 2 0,07 2,88 3,17 3,67 4,12 1550702 

0,7 1 45 4 4 0,07 5,08 5,47 6,11 6,66 1550704 
0,7 1 45 4 6 0,07 7,24 7,71 8,46 9,08 1550706 
0,8 1,2 45 4 4 0,08 5,08 5,47 6,11 6,65 1550804 

0,8 1,2 45 4 6 0,08 7,24 7,71 8,46 9,08 1550806 
0,8 1,2 45 4 9 0,08 10,44 11,01 11,89 12,60 1550809 
0,8 1,2 45 4 12 0,08 13,62 14,27 15,25 16,03 1550812 

1,0 1,5 51 4 4 0,10 5,12 5,50 6,13 6,67 1551004 
1,0 1,5 51 4 6 0,10 7,28 7,74 8,48 9,09 1551006 
1,0 1,5 51 4 9 0,10 10,48 11,04 11,90 12,61 1551009 

1,0 1,5 51 4 12 0,10 13,65 14,29 15,27 16,04 1551012 
1,0 1,5 51 4 16 0,10 17,86 18,59 19,68 21,32 1551016 
1,0 1,5 51 4 20 0,10 22,04 22,85 24,04 26,63 1551020 

1,2 1,8 51 4 6 0,12 7,32 7,77 8,50 9,11 1551206 
1,2 1,8 51 4 9 0,12 10,51 11,06 11,92 12,62 1551209 
1,2 1,8 51 4 12 0,12 13,68 14,32 15,28 16,05 1551212 

1,4 2,1 51 4 6 0,14 7,36 7,80 8,51 9,12 1551406 
1,4 2,1 51 4 9 0,14 10,54 11,09 11,94 12,63 1551409 
1,4 2,1 51 4 12 0,14 13,71 14,34 15,29 16,06 1551412 

1,5 2,3 51 4 6 0,15 7,36 7,80 8,51 9,12 1551506 
1,5 2,3 51 4 9 0,15 10,54 11,09 11,93 12,63 1551509 
1,5 2,3 51 4 12 0,15 13,71 14,34 15,29 16,06 1551512 

1,5 2,3 51 4 16 0,15 17,91 18,63 19,70 21,37 1551516 
1,5 2,3 51 4 20 0,15 22,09 22,89 24,07 * 1551520 
1,6 2,4 51 4 6 0,16 7,35 7,80 8,51 9,12 1551606 

1,6 2,4 51 4 12 0,16 13,71 14,33 15,29 16,06 1551612 
1,6 2,4 51 4 16 0,16 17,91 18,63 19,70 21,37 1551616 
1,8 2,7 51 4 6 0,18 7,39 7,82 8,53 9,13 1551806 

1,8 2,7 51 4 12 0,18 13,74 14,36 15,30 16,08 1551812 
1,8 2,7 51 4 16 0,18 17,94 18,64 19,71 * 1551816 
2,0 3 61 4 6 0,20 7,43 7,85 8,55 9,15 1552006 

2,0 3 61 4 9 0,20 10,61 11,13 11,96 16,25 1552009 
2,0 3 61 4 12 0,20 13,77 14,38 15,32 16,11 1552012 
2,0 3 61 4 16 0,20 17,96 18,66 19,73 * 1552016 

2,0 3 61 4 20 0,20 22,13 22,92 24,11 * 1552020 
2,0 3 61 4 25 0,20 27,33 28,20 * * 1552025 
2,0 3 61 4 30 0,20 32,51 33,46 * * 1552030 

*andere Größen auf Anfrage.  * keine Berührung   
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Micro-Radiusfräser aus Hartmetall  ( für den Formenbau )  
2 - Schneiden, Freischliff, Spiralwinkel 30°, Form HA  

 
 

 

Technische Infos 
+ Hartbearbeitung bis 65 HRC 
+ erhöhte Eingriffstiefe an Formschrägen 
+ optimierte HSC-Schaftgeometrie 

 

Die optimierte Form des Übergangs der Freistellung in den  
Schaft mit Radius und Konos [ A ] erlaubt es den Winkel der 
Gesenkschräge [ α ] optimal zu nutzen und so die  
Nutzlänge [ lc ] des Fräsers im Vergleich mit der normalen 
Nutzlänge [ l2 ] zu steigern. Abhängig vom Winkel der Schräge 
ergibt sich eine deutlich erhöhte Einsatztiefe. 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft-
durch- 
messer 

Ab- 
schnitt 

 

Corner 
Radius 

    ( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2 l2 r lc (Tiefe)  
mm mm mm mm mm mm α=   ˚ α=1˚ α= ˚ α= ˚ Bestell Nr. 

0,5 0,4 45 4 2 0,25 2,86 3,14 3,62 4,06 1660502 
0,5 0,4 45 4 4 0,25 5,06 5,45 6,08 6,61 1660504 
0,5 0,4 45 4 6 0,25 7,22 7,69 8,43 9,05 1660506 

0,5 0,4 45 4 9 0,25 10,43 11,00 11,87 12,57 1660509 
0,6 0,5 45 4 2 0,3 2,86 3,13 3,61 4,04 1660602 
0,6 0,5 45 4 4 0,3 5,06 5,44 6,07 6,60 1660604 

0,6 0,5 45 4 6 0,3 7,22 7,69 8,42 9,04 1660606 
0,6 0,5 45 4 9 0,3 10,43 10,99 11,86 12,56 1660609 
0,8 0,6 45 4 4 0,4 5,05 5,43 6,05 6,58 1660804 

0,8 0,6 45 4 6 0,4 7,21 7,68 8,41 9,02 1660806 
0,8 0,6 45 4 9 0,4 10,42 10,98 11,85 12,55 1660809 
0,8 0,6 45 4 12 0,4 13,60 14,25 15,22 15,99 1660812 

1,0 0,8 51 4 4 0,5 5,09 5,45 6,05 6,58 1661004 
1,0 0,8 51 4 6 0,5 7,25 7,70 8,41 9,02 1661006 
1,0 0,8 51 4 9 0,5 10,45 11,00 11,85 12,55 1661009 

1,0 0,8 51 4 12 0,5 13,63 14,26 15,22 15,99 1661012 
1,0 0,8 51 4 16 0,5 17,84 18,56 19,64 21,20 1661016 
1,0 0,8 51 4 20 0,5 22,02 22,83 24,01 26,51 1661020 

1,5 1,2 51 4 6 0,75 7,31 7,73 8,42 9,01 1661506 
1,5 1,2 51 4 9 0,75 10,51 11,03 11,86 12,54 1661509 
1,5 1,2 51 4 12 0,75 13,68 14,29 15,23 15,98 1661512 

1,5 1,2 51 4 16 0,75 17,88 18,59 19,65 21,18 1661516 
1,5 1,2 51 4 20 0,75 22,06 22,85 24,01 * 1661520 
2,0 1,6 61 4 6 1 7,38 7,77 8,43 9,00 1662006 

2,0 1,6 61 4 9 1 10,56 11,06 11,86 12,53 1662009 
2,0 1,6 61 4 12 1 13,73 14,31 15,23 15,98 1662012 
2,0 1,6 61 4 16 1 17,92 18,61 19,65 * 1662016 

2,0 1,6 61 4 20 1 22,10 22,87 24,02 * 1662020 
2,0 1,6 61 4 25 1 27,30 28,16 * * 1662025 
2,0 1,6 61 4 30 1 32,48 33,42 * * 1662030 
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Micro-Radiusfräser, Ultra kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 
 

 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Radius unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2 r   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,3 0,25 39 3 0,15 170030 171030 
0,4 0,30 39 3 0,20 170040 171040 
0,5 0,35 39 3 0,25 170050 171050 

0,6 0,45 39 3 0,30 170060 171060 
0,8 0,60 39 3 0,40 170080 171080 
1,0 0,75 39 3 0,50 170100 171100 

 

Micro-Radiusfräser, Extra kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Radius unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2 r   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,10 0,10 39 3 0,05 172010 173010 
0,15 0,20 39 3 0,075 172015 173015 
0,20 0,30 39 3 0,10 172020 173020 

0,25 0,35 39 3 0,125 172025 173025 
0,30 0,45 39 3 0,15 172030 173030 
0,40 0,60 39 3 0,20 172040 173040 

0,50 0,75 39 3 0,25 172050 173050 
0,60 0,90 39 3 0,30 172060 173060 
0,70 1,05 39 3 0,35 172070 173070 

0,80 1,20 39 3 0,40 172080 173080 
0,90 1,35 39 3 0,45 172090 173090 
1,00 1,50 39 3 0,50 172100 173100 

1,10 1,65 39 3 0,55 172110 173110 
1,20 1,80 39 3 0,60 172120 173120 
1,40 2,10 39 3 0,70 172140 173140 

1,50 2,25 39 3 0,75 172150 173150 
1,60 2,40 39 3 0,80 172160 173160 
2,00 3,00 39 3 1,00 172200 173200 

 

 

 

Schnittwerte 

Seite:  109 

 

 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

                    www.act-imex.net 

40 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Micro-Radiusfräser, Kurz aus Hartmetall  
2 - Schneiden, Spiralwinkel 30°, Form HA 

 

 
 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Radius unbeschichtet 
( polierte 

Schneide ) 

( TiAlN   
beschichtet ) 

d1 l1 L d2 r   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,10 0,2 39 3 0,05 174010 175010 
0,15 0,3 39 3 0,075 174015 175015 
0,20 0,5 39 3 0,10 174020 175020 

0,25 0,5 39 3 0,125 174025 175025 
0,30 0,8 39 3 0,15 174030 175030 
0,35 0,8 39 3 0,175 174035 175035 

0,40 1,0 39 3 0,20 174040 175040 
0,50 1,5 39 3 0,25 174050 175050 
0,60 1,5 39 3 0,30 174060 175060 

0,70 2,0 39 3 0,35 174070 175070 
0,80 2,0 39 3 0,40 174080 175080 
0,90 2,5 39 3 0,45 174090 175090 

1,00 3,0 39 3 0,50 174100 175100 
1,10 3,0 39 3 0,55 174110 175110 
1,20 4,0 39 3 0,60 174120 175120 

1,40 4,0 39 3 0,70 174140 175140 
1,50 4,0 39 3 0,75 174150 175150 
1,60 4,0 39 3 0,80 174160 175160 

1,80 5,0 39 3 0,90 174180 175180 
2,00 5,0 39 3 1,00 174200 175200 
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Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 

≤ 3 +0,002/+0,012 h6 
>3–6 +0,004/+0,016 h6 
>6–10 +0,006/+0,021 h6 
>10–18 +0,007/+0,025 h6 
>18–30 +0,008/+0,029 h6 

 

Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, Hochleistungsbohrer  
 

 

 
 

 

Schneide- 
durch- 
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft- 
durch- 
messer 

 ( AlTiN   
beschichtet ) 

 Schneide- 
durch- 
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaft- 
durch- 
messer 

 ( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3   d1 l2 l1 d2 l3  

mm mm mm mm mm Bestell Nr.  mm mm mm mm mm Bestell Nr. 

3,00 20 62 6 14 9955136  8,80 47 89 10 35 9948136 

3,20 20 62 6 14 9965136  9,00 47 89 10 35 9958136 

3,30 20 62 6 14 9975136  9,25 47 89 10 35 9968136 

3,40 20 62 6 14 9985136  9,50 47 89 10 35 9978136 

3,50 20 62 6 14 9995136  10,00 47 89 10 35 9988136 

3,60 20 62 6 14 9906136  10,20 55 102 12 40 9998136 

3,70 20 62 6 14 9916136  10,50 55 102 12 40 9909136 

4,00 24 66 6 17 9926136  10,80 55 102 12 40 9919136 

4,20 24 66 6 17 9936136  11,00 55 102 12 40 9929136 

4,30 24 66 6 17 9946136  11,25 55 102 12 40 9939136 

4,50 24 66 6 17 9956136  11,50 55 102 12 40 9949136 

4,60 24 66 6 17 9966136  12,00 55 102 12 40 9959136 

4,80 28 66 6 20 9976136  12,50 60 107 14 43 9969136 

5,00 28 66 6 20 9986136  12,80 60 107 14 43 9979136 

5,25 28 66 6 20 9996136  13,00 60 107 14 43 9989136 

5,30 28 66 6 20 9907136  13,50 60 107 14 43 9999136 

5,50 28 66 6 20 9917136  14,00 60 107 14 43 9900236 

5,80 28 66 6 20 9927136  14,50 65 115 16 45 9910236 

6,00 28 66 6 20 9937136  15,00 65 115 16 45 9920236 

6,25 34 79 8 24 9947136  15,50 65 115 16 45 9930236 

6,40 34 79 8 24 9957136  16,00 65 115 16 45 9940236 

6,50 34 79 8 24 9931236  16,50 73 123 18 51 9950236 

6,80 34 79 8 24 9967136  17,00 73 123 18 51 9960236 

7,00 34 79 8 24 9977136  17,50 73 123 18 51 9970236 

7,25 41 79 8 29 9987136  18,00 73 123 18 51 9980236 

7,50 41 79 8 29 9997163  18,50 79 131 20 55 9990236 

7,80 41 79 8 29 9908136  19,00 79 131 20 55 9901236 

8,00 41 79 8 29 9918136  19,50 79 131 20 55 9911236 

8,40 47 89 10 35 9928136  20,00 79 131 20 55 9921236 

8,50 47 89 10 35 9938136        
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, DIN 6539  
 

 

Toleranz (mm) 
Größe  Ø d1 d2 

≤ 3 +0,000/-0,010 h6 
>3–6 +0,000/-0,012 h6 
>6–10 +0,000/-0,015 h6 
>10–18 +0,000/-0,018 h6 
>18–30 +0,000/-0,021 h6 

 

 
 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

 ( unbe- 
Schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3   

mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,5 3 20 0,5 2,1 9910026 9934686 
0,55 3,5 21 0,55 2,5 9930026 9944686 
0,6 3,5 21 0,6 2,5 9950026 9954686 

0,65 4 22 0,65 2,9 9970026 9964686 
0,7 4,5 23 0,7 3,2 9990026 9974686 

0,75 4,5 23 0,75 3,2 9911026 9984686 

0,8 5 24 0,8 3,6 9931026 9994686 
0,85 5 24 0,85 3,6 9951026 9905686 
0,9 5,5 25 0,9 4,0 9971026 9915686 

0,95 5,5 25 0,95 4,0 9991026 9925686 
1,0 6 26 1,0 4,7 9912026 9935686 

1,05 6 26 1,05 4,7 9932026 9945686 

1,1 7 28 1,1 5,4 9952026 9955686 
1,15 7 28 1,15 5,4 9972026 9965686 
1,2 8 30 1,2 6,0 9992026 9975686 

1,25 8 30 1,25 6,0 9913026 9985686 
1,3 8 30 1,3 6,0 9933026 9995686 

1,35 9 32 1,35 7,0 9953026 9906686 

1,4 9 32 1,4 7,0 9973026 9916686 
1,45 9 32 1,45 7,0 9993026 9926686 
1,5 9 32 1,5 7,0 9914026 9936686 

1,6 10 34 1,6 7,0 9934026 9946686 
1,7 10 34 1,7 7,0 9954026 9956686 
1,8 11 36 1,8 8,0 9974026 9966686 

1,9 11 36 1,9 8,0 9994026 9976686 
2,0 12 38 2,0 9,0 9915026 9986686 
2,1 12 38 2,1 9,0 9935026 9996686 

2,2 13 40 2,2 10,0 9955026 9907686 
2,3 13 40 2,3 10,0 9975026 9917686 
2,4 14 43 2,4 11,0 9995026 9927686 

2,5 14 43 2,5 11,0 9916026 9937686 
2,6 14 43 2,6 11,0 9936026 9947686 
2,7 16 46 2,7 12,0 9956026 9957686 

2,8 16 46 2,8 12,0 9976026 9967686 
2,9 16 46 2,9 12,0 9996026 9977686 
3,0 16 46 3,0 12,0 9917026 9987686 

3,1 18 49 3,1 14 9937026 9997686 
3,2 18 49 3,2 14 9957026 9908686 
3,3 18 49 3,3 14 9977026 9918686 

3,4 20 52 3,4 15 9997026 9928686 
3,5 20 52 3,5 15 9918026 9938686 
3,6 20 52 3,6 15 9938026 9948686 

3,7 20 52 3,7 15 9958026 9958686 
3,8 22 55 3,8 17 9978026 9968686 
3,9 22 55 3,9 17 9998026 9978686 

4,0 22 55 4,0 17 9919026 9988686 
4,1 22 55 4,1 17 9939026 9998686 
4,2 22 55 4,2 17 9959026 9909686 
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, DIN 6539  
 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

 ( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 d2 l3   
mm mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

4,3 24 58 4,3 18 9979026 9919686 
4,4 24 58 4,4 18 9999026 9929686 
4,5 24 58 4,5 18 9910126 9939686 

4,6 24 58 4,6 18 9930126 9949686 
4,7 24 58 4,7 18 9950126 9959686 
4,8 26 62 4,8 20 9970126 9969686 

4,9 26 62 4,9 20 9990126 9979686 
5,0 26 62 5,0 20 9911126 9989686 
5,1 26 62 5,1 20 9931126 9999686 

5,2 26 62 5,2 20 9951126 9900786 
5,3 26 62 5,3 20 9971126 9910786 
5,4 28 66 5,4 21 9991126 9920786 

5,5 28 66 5,5 21 9912126 9930786 
5,6 28 66 5,6 21 9932126 9940786 
5,7 28 66 5,7 21 9952126 9950786 

5,8 28 66 5,8 21 9972126 9960786 
5,9 28 66 5,9 21 9992126 9970786 
6,0 28 66 6,0 21 9913126 9980786 

6,1 31 70 6,1 23 9933126 9990786 
6,2 31 70 6,2 23 9953126 9901786 
6,3 31 70 6,3 23 9973126 9911786 

6,4 31 70 6,4 23 9993126 9921786 
6,5 31 70 6,5 23 9914126 9931786 
6,8 34 70 6,8 25 9924126 9930686 

7,0 34 74 7,0 25 9934126 9981786 
7,5 34 74 7,5 25 9954126 9932786 
7,8 37 79 7,8 27 9964126 9940686 

8,0 37 79 8,0 27 9974126 9982786 
8,5 37 79 8,5 27 9994126 9933786 
9,0 40 84 9,0 29 9915126 9983786 

9,5 40 84 9,5 29 9935126 9934786 
9,8 43 89 9,8 31 9945126 9960686 

10,0 43 89 10,0 31 9955126 9984786 

10,2 43 89 10,2 31 9965126 9970686 
10,5 43 89 10,5 31 9966026 9935786 
11,0 47 95 11,0 33 9975126 9985786 

11,5 47 95 11,5 33 9948026 9936786 
11,8 51 102 11,8 35 9985126 9980686 
12,0 51 102 12,0 35 9995126 9986786 

12,5 51 102 12,5 35 9920126 9937786 
13,0 51 102 13,0 35 9921126 9987786 
13,8 54 107 13,8 37 9946126 9990686 

14,0 54 107 14,0 37 9961126 9908786 
14,5 56 111 14,5 38 9966126 9911686 
14,8 56 111 14,8 38 9976126 9921686 

15,0 56 111 15,0 38 9986126 9931686 
15,8 58 115 15,8 38 9907126 9941686 
16,0 58 115 16,0 38 9917126 9961686 
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, DIN 338  
 

 

 Fortsetzung nächste Seite 

 
 

Schneide- 
durch-
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

 Schneide- 
durch-
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1    d1 l2 l1   
mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr.  mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

0,7 12 31 9910016 9986286  3,5 39 70 9971016 9967286 
0,8 12 31 9930016 9996286  3,6 39 70 9927016 9941386 
0,9 16 35 9950016 9907286  3,7 39 70 9937016 9951386 

1 12 34 9970016 9917286  3,8 43 75 9947016 9961386 
1,1 14 36 9925016 9949286  3,9 43 75 9957016 9971386 
1,2 16 38 9935016 9959286  4,0 43 75 9991016 9977286 

1,3 16 38 9945016 9969286  4,1 43 75 9967016 9981386 
1,4 18 40 9955016 9979286  4,2 43 75 9977016 9991386 
1,5 18 40 9990016 9927286  4,3 47 80 9987016 9902386 

1,6 20 43 9965016 9989286  4,4 47 80 9997016 9912386 
1,7 22 46 9975016 9999286  4,5 47 80 9912016 9987286 
1,8 22 46 9985016 9900386  4,6 47 80 9908016 9922386 

1,9 22 46 9995016 9910386  4,7 47 80 9918016 9932386 
2 24 49 9911016 9937286  4,8 52 86 9928016 9942386 

2,1 24 49 9906016 9920386  4,9 52 86 9938016 9952386 

2,2 27 53 9916016 9930386  5 52 86 9932016 9997286 
2,3 27 53 9926016 9940386  5,1 52 86 9948016 9962386 
2,4 30 57 9936016 9950386  5,2 52 86 9958016 9972386 

2,5 30 57 9931016 9947286  5,3 52 86 9968016 9982386 
2,6 30 57 9946016 9960386  5,4 57 93 9978016 9992386 
2,7 33 61 9956016 9970386  5,5 57 93 9952016 9908286 

2,8 33 61 9966016 9980386  5,6 57 93 9988016 9903386 
2,9 33 61 9976016 9990386  5,7 57 93 9998016 9913386 
3 33 61 9951016 9957286  5,8 57 93 9909016 9923386 

3,1 36 65 9986016 9901386  5,9 57 93 9919016 9933386 
3,2 36 65 9996016 9911386  6 57 93 9972016 9918286 
3,3 36 65 9907016 9921386  6,1 63 101 9929016 9943386 

3,4 39 70 9917016 9931386  6,2 63 101 9939016 9953386 
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, DIN 338  
 

 

 

 
 

Schneide- 
durch- 
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

 Schneide- 
durch- 
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1    d1 l2 l1   
mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr.  mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

6,3 63 101 9949016 9963386  9,2 81 125 9971116 9995386 
6,4 63 101 9959016 9973386  9,3 81 125 9981116 9906386 
6,5 63 101 9992016 9928286  9,4 81 125 9991116 9916386 

6,6 63 101 9969016 9983386  9,5 81 125 9914016 9988286 
6,7 63 101 9979016 9993386  9,6 87 133 9902116 9926386 
6,8 69 109 9989016 9904386  9,7 87 133 9912116 9936386 

6,9 69 109 9999016 9914386  9,8 87 133 9922116 9946386 
7 69 109 9913016 9938286  9,9 87 133 9932116 9956386 

7,1 69 109 9900116 9924386  10 87 133 9934016 9998286 

7,2 69 109 9910116 9934386  10,2 87 133 9942116 9966386 
7,3 69 109 9920116 9944386  10,5 87 133 9954016 9909286 
7,4 69 109 9930116 9954386  11,0 94 142 9974016 9919286 

7,5 69 109 9933016 9948286  11,5 94 142 9994016 9929286 
7,6 75 117 9940116 9964386  12,0 101 151 9915016 9939286 

7,7 75 117 9950116 9974386       

7,8 75 117 9960116 9984386       
7,9 75 117 9970116 9994386       
8 75 117 9953016 9958286       

8,1 75 117 9980116 9905386       
8,2 75 117 9990116 9915386       
8,3 75 117 9901116 9925386       

8,4 75 117 9911116 9935386       
8,5 75 117 9973016 9968286       
8,6 81 125 9921116 9945386       

8,7 81 125 9931116 9955386       
8,8 81 125 9941116 9965386       
8,9 81 125 9951116 9975386       

9 81 125 9993016 9978286       
9,1 81 125 9961116 9985386       
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
2 - Schneiden, DIN 6539  
 

 

 

 
 

Schneide- 
durch- 
messer 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

 ( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 l3   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

1 6 26 4,5 9910066 9920066 
1,5 9 32 6 9930066 9940066 
2 12 38 9 9950066 9960066 

2,5 14 43 11 9970066 9980066 
3 16 46 12 9990066 9901066 

3,5 20 52 15 9911066 9921066 

4 22 55 17 9931066 9941066 
4,5 24 58 18 9951066 9961066 
5 26 62 20 9971066 9981066 

5,5 28 66 21 9991066 9902066 
6 28 66 21 9912066 9954066 

6,5 31 70 23 9922066 9964066 

7 34 74 25 9932066 9942066 
7,5 34 74 25 9952066 9962066 
8 37 79 27 9972066 9982066 

8,5 37 79 27 9992066 9903066 
9 40 84 29 9913066 9923066 

9,5 40 84 29 9933066 9943066 

10 43 89 31 9953066 9963066 
10,5 43 89 31 9973066 9983066 
11 47 95 33 9993066 9904066 

11,5 47 95 33 9914066 9924066 
12 51 102 35 9934066 9944066 
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Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
3 - Schneiden, DIN 6539  
 

 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

 ( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 l3   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 12 46 12 9300036 9356986 
3,1 14 49 14 9344036 9366986 
3,2 14 49 14 9354036 9376986 

3,3 14 49 14 9310036 9386986 
3,4 15 52 15 9364036 9396986 
3,5 15 52 15 9320036 9307986 

3,6 15 52 15 9374036 9317986 
3,7 15 52 15 9330036 9327986 
3,8 17 55 17 9384036 9337986 

3,9 17 55 17 9394036 9347986 
4,0 17 55 17 9340036 9357986 
4,1 17 55 17 9305036 9367986 

4,2 17 55 17 9350036 9377986 
4,3 18 58 18 9315036 9387986 
4,4 18 58 18 9325036 9397986 

4,5 18 58 18 9360036 9308986 
4,6 18 58 18 9335036 9318986 
4,7 18 58 18 9345036 9328986 

4,8 20 62 20 9355036 9338986 
4,9 20 62 20 9365036 9348986 
5,0 20 62 20 9370036 9358986 

5,1 20 62 20 9375036 9368986 
5,2 20 62 20 9380036 9378986 
5,3 20 62 20 9385036 9388986 

5,4 21 66 21 9395036 9398986 
5,5 21 66 21 9390036 9309986 
5,6 21 66 21 9306036 9319986 

5,7 21 66 21 9316036 9329986 
5,8 21 66 21 9326036 9339986 
5,9 21 66 21 9336036 9349986 

6,0 21 66 21 9301036 9359986 
6,1 23 70 23 9346036 9369986 
6,2 23 70 23 9311036 9379986 

6,3 23 70 23 9356036 9389986 
6,4 23 70 23 9366036 9399986 
6,5 23 70 23 9321036 9300096 

6,6 23 70 23 9376036 9310096 
6,7 23 70 23 9386036 9320096 
6,8 25 74 25 9331036 9330096 

6,9 25 74 25 9396036 9340096 
7 25 74 25 9341036 9350096 

7,1 25 74 25 9307036 9360096 

7,2 25 71 25 9351036 9370096 

 

Fortsetzung nächste Seite 

 
 

 

 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

                    www.act-imex.net 

48 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Vollhartmetall-Bohrer ( AlTiN-Beschichtung )  
3 - Schneiden, DIN 6539  
 

Schneide- 
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Gesamt- 
länge 

 ( unbe- 
schichtet ) 

( AlTiN   
beschichtet ) 

d1 l2 l1 l3   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

7,3 34 74 25 9317036 9380096 
7,4 34 74 25 9327036 9390096 
7,5 34 74 25 9361036 9301096 

7,6 37 79 27 9337063 9311096 
7,7 37 79 27 9347036 9321096 
7,8 37 79 27 9357036 9331096 

7,9 37 79 27 9367036 9341096 
8,0 37 79 27 9371036 9351096 
8,1 37 79 27 9377036 9361096 

8,2 37 79 27 9381036 9371096 
8,3 37 79 27 9387036 9381096 
8,4 37 79 27 9391036 9391096 

8,5 37 79 29 9302063 9302096 
8,6 40 84 29 9312036 9312096 
8,7 40 84 29 9397036 9322096 

8,8 40 84 29 9322063 9332096 
8,9 40 84 29 9308036 9342096 
9,0 40 84 29 9332036 9352096 

9,1 40 84 29 9318036 9362096 
9,2 40 84 29 9342036 9372096 
9,3 40 84 29 9328036 9382096 

9,4 40 84 29 9338036 9392096 
9,5 40 84 31 9352036 9303096 
9,6 43 89 31 9384036 9313096 

9,7 43 89 31 9358036 9323096 
9,8 43 89 31 9368036 9333096 
9,9 43 89 31 9378036 9343096 

10,0 43 89 31 9362036 9353096 
10,1 43 89 31 9388036 9363096 
10,2 43 89 31 9372036 9373096 

10,4 43 89 31 9382036 9383096 
10,5 43 89 33 9392036 9393096 
10,7 47 95 33 9303036 9304096 

10,8 47 95 33 9313036 9314096 
11,0 47 95 33 9323036 9324096 
11,5 47 95 35 9333036 9334096 

12,0 51 102 35 9343036 9344096 
12,5 51 102 35 9353036 9354096 
12,8 51 102 35 9363036 9364096 

13,0 51 102 35 9398036 9374096 
13,1 51 102 37 9373036 9384096 
13,5 54 107 37 9309036 9394096 

14,0 54 107 38 9383036 9305096 
14,3 56 111 38 9393036 9315096 
14,5 56 111 38 9304036 9325096 

15,0 56 111 40 9319036 9335096 
17,5 62 123 42 9314036 9345096 
19,5 66 131 42 9324036 9355096 

20,0 66 131 42 9334036 9365096 
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Materialempfehlung: Duroplast, Honeycomb, Faserplast (GF30/CF30), GFK / CFK,  

Verzahnung: Fein  ( Für Faserkunststoffe mit hohem Faseranteil. ) 

       

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510720f  6 35 75 6 7510766f 

2 7 50 6 7510726f  8 25 63 8 7510780f 

3 10 40 3 7510730f  8 40 100 8 7510781f 

3 12 50 6 7510736f  10 30 72 10 75107100f 
4 15 40 4 7510740f  12 32 83 12 75107120f 
4 20 50 6 7510746f  14 32 83 14 75107140f 

5 16 50 5 7510750f  16 36 92 16 75107160f 
5 25 75 6 7510756f  18 40 92 18 75107180f 
6 18 50 6 7510760f  20 45 104 20 75107200f 

 
 

VHM-Frässtift ( Für Kunstoffe ) 
Mit Stirnverzahnung  
 

 

Verzahnung: Mittel ( Für weiche Faserkunststoffe mit Klebneigung. ) 

 

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510720m  6 35 75 6 7510766m 

2 7 50 6 7510726m  8 25 63 8 7510780m 

3 10 40 3 7510730m  8 40 100 8 7510781m 

3 12 50 6 7510736m  10 30 72 10 75107100m 

4 15 40 4 7510740m  12 32 83 12 75107120m 

4 20 50 6 7510746m  14 32 83 14 75107140m 

5 16 50 5 7510750m  16 36 92 16 75107160m 

5 25 75 6 7510756m  18 40 92 18 75107180m 

6 18 50 6 7510760m  20 45 104 20 75107200m 

           

 
Verzahnung: Grob ( Für Sandwichmaterialien und Schäume. ) 

           

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510720g  6 35 75 6 7510766g 

2 7 50 6 7510726g  8 25 63 8 7510780g 

3 10 40 3 7510730g  8 40 100 8 7510781g 

3 12 50 6 7510736g  10 30 72 10 75107100g 

4 15 40 4 7510740g  12 32 83 12 75107120g 

4 20 50 6 7510746g  14 32 83 14 75107140g 

5 16 50 5 7510750g  16 36 92 16 75107160g 

5 25 75 6 7510756g  18 40 92 18 75107180g 

6 18 50 6 7510760g  20 45 104 20 75107200g 
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Materialempfehlung: Duroplast, Honeycomb, Faserplast (GF30/CF30), GFK / CFK, 

Verzahnung: Fein  ( Für Faserkunststoffe mit hohem Faseranteil. ) 

       

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510820f  6 35 75 6 7510866f 

2 7 50 6 7510826f  8 25 63 8 7510880f 

3 10 40 3 7510830f  8 40 100 8 7510881f 

3 12 50 6 7510836f  10 30 72 10 75108100f 

4 15 40 4 7510840f  12 32 83 12 75108120f 

4 20 50 6 7510846f  14 32 83 14 75108140f 

5 16 50 5 7510850f  16 36 92 16 75108160f 

5 25 75 6 7510856f  18 40 92 18 75108180f 

6 18 50 6 7510860f  20 45 104 20 75108200f 

VHM-Frässtift ( Für Kunstoffe ) 
2-Schneider, Nutfräserspitze 
  

 

 

Verzahnung: Mittel ( Für weiche Faserkunststoffe mit Klebneigung. ) 

 

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510820m  6 35 75 6 7510866m 

2 7 50 6 7510826m  8 25 63 8 7510880m 

3 10 40 3 7510830m  8 40 100 8 7510881m 

3 12 50 6 7510836m  10 30 72 10 75108100m 

4 15 40 4 7510840m  12 32 83 12 75108120m 

4 20 50 6 7510846m  14 32 83 14 75108140m 

5 16 50 5 7510850m  16 36 92 16 75108160m 

5 25 75 6 7510856m  18 40 92 18 75108180m 

6 18 50 6 7510860m  20 45 104 20 75108200m 

           

 
Verzahnung: Grob ( Für Sandwichmaterialien und Schäume. ) 

           

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510820g  6 35 75 6 7510866g 

2 7 50 6 7510826g  8 25 63 8 7510880g 

3 10 40 3 7510830g  8 40 100 8 7510881g 

3 12 50 6 7510836g  10 30 72 10 75108100g 

4 15 40 4 7510840g  12 32 83 12 75108120g 

4 20 50 6 7510846g  14 32 83 14 75108140g 

5 16 50 5 7510850g  16 36 92 16 75108160g 

5 25 75 6 7510856g  18 40 92 18 75108180g 

6 18 50 6 7510860g  20 45 104 20 75108200g 
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Materialempfehlung: Duroplast, Honeycomb, Faserplast (GF30/CF30), GFK / CFK, 

Verzahnung: Fein  ( Für Faserkunststoffe mit hohem Faseranteil. ) 

       

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510920f  6 35 75 6 7510966f 

2 7 50 6 7510926f  8 25 63 8 7510980f 

3 10 40 3 7510930f  8 40 100 8 7510981f 

3 12 50 6 7510936f  10 30 72 10 75109100f 

4 15 40 4 7510940f  12 32 83 12 75109120f 

4 20 50 6 7510946f  14 32 83 14 75109140f 

5 16 50 5 7510950f  16 36 92 16 75109160f 

5 25 75 6 7510956f  18 40 92 18 75109180f 

6 18 50 6 7510960f  20 45 104 20 75109200f 

VHM-Frässtift ( Für Kunstoffe ) 
Mit Bohrerspitze  
  

 

 

Verzahnung: Mittel ( Für weiche Faserkunststoffe mit Klebneigung. ) 

 

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510920m  6 35 75 6 7510966m 

2 7 50 6 7510926m  8 25 63 8 7510980m 

3 10 40 3 7510930m  8 40 100 8 7510981m 

3 12 50 6 7510936m  10 30 72 10 75109100m 

4 15 40 4 7510940m  12 32 83 12 75109120m 

4 20 50 6 7510946m  14 32 83 14 75109140m 

5 16 50 5 7510950m  16 36 92 16 75109160m 

5 25 75 6 7510956m  18 40 92 18 75109180m 

6 18 50 6 7510960m  20 45 104 20 75109200m 

           

 
Verzahnung: Grob ( Für Sandwichmaterialien und Schäume. ) 

           

D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

 D l1 L d2 Bestell- 
Nr. 

         
mm mm mm mm   mm mm mm mm  

2 7 40 2 7510920g  6 35 75 6 7510966g 

2 7 50 6 7510926g  8 25 63 8 7510980g 

3 10 40 3 7510930g  8 40 100 8 7510981g 

3 12 50 6 7510936g  10 30 72 10 75109100g 

4 15 40 4 7510940g  12 32 83 12 75109120g 

4 20 50 6 7510946g  14 32 83 14 75109140g 

5 16 50 5 7510950g  16 36 92 16 75109160g 

5 25 75 6 7510956g  18 40 92 18 75109180g 

6 18 50 6 7510960g  20 45 104 20 75109200g 
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Typ DIN ZYA ZYA-S WRC KUD TRE B RBF SPG KSJ KSK KEL SKM WKN 

Typ ISO A A-S C D E H F G J K L M N 

Ø mm 2-20 2-20 3-20 2,5-20 3-16 6-16 3-20 3-16 3-16 3-20 3-16 3-20 3-12 

Seite 53 54 55 56 57 57 58 59 60 60 61 62 63 

              
Zahnungen:              
1 A ( Aluminium ) X X X X   X X   X   

1 ( DIN C )   X    X    X   

2  X X X X   X X   X X  

3 ( DIN MY ) X X X X X X X X X X X X X 

4 ( Diamant ) X X X X X X X X   X X  

6 ( DIN MX ) X X X X X X X X X X X X X 

6 DIN MX ( TiN ) X X X X   X X    X  

 

Hartmetall-Frässtifte 

  

  
 

      
Für Aluminium und Alu- 
miniumlegierungen sowie  
Kunstoffe. 

Zum Entgraten nicht ge- 
härteter Stähle, Leichtmetalle, 
Legierungen und Hartgummi. 

Für Stähle hoher Festigkeit, 
Inox, Stahlguss, Schweiß- 
nähte und Messing. 

Für allgemeine Arbeiten wie Entgraten, 
Fasen, Kantenbrechen mit sauberer 
Oberfläche. Für Stähle mit hoher 
Festigkeit, Schweißnähte. 

Hohe Oberflächengüte für 
gehärtete Stähle, Schweiß- 
nähte hoher Festigkeit. 

Mit dieser Universalverzahnung  werden 
auch bei härtesten Werkstoffen und 
Schweißnähten glatte Oberflächen erzielt, 
ideal für den Werkzeug- und Formenbau. 

1A. Aluverzahnung 
Große Spanräume,  
gute Schneidwirkung 

1. Grobverzahnung 
Größere Spanräume,  
für erhöhten Spanabtrag 

2. Feinverzahnung 
Für harte und spröde  
Werkstoffe, gute Oberfläche 

3. Normalverzahnung 
Sehr gute Spanabnahme,  
gute Oberfläche 

4. Diamantverzahnung 
Für Harte und spröde  
Werkstoffe 

6. Kreuzverzahnung 
Sehr gute Spanabnahme,  
kleine Späne 
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Hartmetall-Frässtift DIN-ZYA 
Zylinder, ohne Stirnverzahnung 
 

 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2 10 3 38 - - 7773031021 
2,5 12 3 38 - - 7773031251 
3 14 3 38 - - 7773031031 

3 14 3 50 - - 7773032031 
3 14 3 65 - - 7773033031 
4 10 3 40 - - 7773031041 

4 14 6 50 - - 7773061041 
5 12 3 42 - - 7773031051 
6 13 3 43 - - 7773031061 

6 16 6 50 7778061061 - 7773061061 
8 20 6 65 - 7772061081 7773061081 

10 13 6 58 - - - 

10 20 6 65 7778061101 7772061101 7773061101 
12 25 6 70 7778061121 7772061121 7773061121 
12 25 8 70 - - 7773081121 

16 25 6 70 - - 7773061161 
16 25 8 70 - - 7773081161 
20 25 6 70 - - 7773061201 

       
Schneide-

durchmesser 
Schneide- 

länge 
Schaftdurch- 

messer 
Gesamt- 

länge 
 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 

    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX ) 
d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2 10 3 38 7774031021 7776031021 - 
2,5 12 3 38 - 7776031251 - 
3 14 3 38 7774031031 7776031031 7777031031 

3 14 3 50 7774032031 7776032031 - 
3 14 3 65 - 7776033031 - 
4 10 3 40 - 7776031041 - 

4 14 6 50 7774061041 7776061041 - 
5 12 3 42 - 7776031051 - 
6 13 3 43 7774031061 7776031061 - 

6 16 6 50 7774061061 7776961061 7777061061 
8 20 6 65 7774061081 7776061081 7777061081 

10 13 6 58 - 7776063101 - 

10 20 6 65 7774061101 7776961101 7777061101 
12 25 6 70 7774061121 7776961121 7777061121 
12 25 8 70 7774081121 7776081121 - 

16 25 6 70 7774061161 7776061161 - 
16 25 8 70 7774081161 7776081161 - 
20 25 6 70 - 7776061201 - 
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Hartmetall-Frässtift DIN-ZYA-S 
Zylinderform mit Stirnverzahnung 
 

 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2 10 3 38 - - 7783031021 
2 10 3 50 - - 7783032021 

2,5 12 3 38 - - 7783031251 

2,5 12 3 65 - - 7783033251 
2,5 12 3 75 - - 7783034251 
3 14 3 38 - - 7783031031 

3 14 3 50 - - 7783032031 
3 14 3 75 - - 7783034031 
4 14 6 50 - - 7783061041 

6 13 3 43 - - 7783031061 
6 16 6 50 - 7782061061 7783061061 
8 20 6 65 - 7782061081 7783061081 

10 13 6 58 - - - 
10 20 6 65 7788061101 7782061101 7783061101 
12 25 6 70 7788961121 7782061121 7783061121 

16 25 6 70 - 7782061161 7783061161 
16 25 8 70 - - 7783081161 
20 25 8 70 7788081201 - 7783081201 

       
Schneide-

durchmesser 
Schneide- 

länge 
Schaftdurch- 

messer 
Gesamt- 

länge 
 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2 10 3 38 7784031021 7786031021 - 
2 10 3 50 7784032021 7786032021 - 

2,5 12 3 38 - 7786031251 - 

2,5 12 3 65 7784033251 7786033251 - 
2,5 12 3 75 - 7786034251 - 
3 14 3 38 7784031031 7786031031 7787031031 

3 14 3 50 7784032031 7786032031 - 
3 14 3 75 7784034031 7786034031 - 
4 14 6 50 7784061041 7786061041 - 

6 13 3 43 7784031061 7786031061 - 
6 16 6 50 7784061061 7786961061 7787061061 
8 20 6 65 7784061081 7786061081 7787061081 

10 13 6 58 - 7786062101 - 
10 20 6 65 7784061101 7786961101 7787061101 
12 25 6 70 7784061121 7786961121 7787061121 

16 25 6 70 7784061161 7786061161 - 
16 25 8 70 7784081161 7786081161 - 
20 25 8 70 7784081201 7786081201 - 
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Hartmetall-Frässtift DIN-WRC 
Walzenrundform 
 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 1 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium ) ( DIN C )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1     
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 14 3 38 - - 7792031031 7793031031 
3 14 3 50 - - - 7793032031 
4 10 3 40 - - - 7793031041 

4 14 6 50 - - - 7793061041 
5 12 3 42 - - - 7793031051 
6 14 3 43 - - - 7793031061 

6 16 6 50 - 7791061061 7792061061 7793061061 
6 16 6 150 - - - 7793062061 
8 20 6 65 7798061081 7791061081 7792061081 7793061081 

10 20 6 65 7798061101 7791061101 7792061101 7793061101 
10 25 6 70 - - - - 
10 20 6 150 - - - - 

12 25 6 70 7798061121 7791061121 7792061121 7793061121 
12 25 6 150 - - - - 
12 25 8 70 - - - 7793081121 

16 25 6 70 7798061161 7791061161 7792061161 7793061161 
16 25 8 70 - - - 7793081161 
20 25 6 70 - - - 7793061201 

        
Schneide-

durchmesser 
Schneide- 

länge 
Schaftdurch- 

messer 
Gesamt- 

länge 
 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 

 

    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX )  
d1 l2 d2 l1     

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr.  

3 14 3 38 7794031031 7796031031 7797031031  
3 14 3 50 - 7796032031 -  
4 10 3 40 7794031041 7796031041 -  

4 14 6 50 7794061041 7796061041 -  
5 12 3 42 7794031051 - -  
6 14 3 43 7794031061 7796031061 -  

6 16 6 50 7794061061 7796961061 7797061061  
6 16 6 150 7794062061 7796062061 -  
8 20 6 65 7794061081 7796061081 7797061081  

10 20 6 65 7794061101 7796961101 7797061101  
10 25 6 70 - 7796063101 -  
10 20 6 150 7794062101 - -  

12 25 6 70 7794061121 7796961121 7797061121  
12 25 6 150 7794062121 - -  
12 25 8 70 - 7796081121 -  

16 25 6 70 7794061161 7796061161 -  
16 25 8 70 7794081161 - -  
20 25 6 70 7794061201 7796061201 -  
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Hartmetall-Frässtift DIN-KUD 
Kugelform 
 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2,5 2 3 38 - - 7873031251 
3 2,5 3 38 - - 7873031031 
4 3 3 33 - - 7873031041 

4 3 6 50 - - 7873061041 
5 4 3 34 - - 7873031051 
6 5 3 35 - - 7873031061 

6 5 6 50 - 7872061061 7873061061 
8 7 6 52 - 7872061081 7873061081 

10 9 6 54 7878061101 7872061101 7873061101 

10 9 6 150 - - - 
12 10 6 55 7878061121 787261121 7873061121 
12 10 6 150 - - - 

16 14 6 59 7798061161 - 7873061161 
16 14 8 59 - - 7873081161 
20 18 6 63 - - 7873061201 

2,5 2 3 38 - - 7873031251 
3 2,5 3 38 - - 7873031031 
4 3 3 33 - - 7873031041 

       

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

2,5 2 3 38 - 7876031251 7877031251 
3 2,5 3 38 7874031031 7876031031 7877031031 
4 3 3 33 7874031041 - - 

4 3 6 50 7874061041 7876061041 - 
5 4 3 34 7874031051 7876031051 - 
6 5 3 35 7874031061 7876031061 - 

6 5 6 50 7874061061 7876061061 7877061061 
8 7 6 52 7874061081 7876061081 7877061081 

10 9 6 54 7874061101 7876961101 7877061101 

10 9 6 150 - 7876062101 - 
12 10 6 55 7874061121 7876961121 7877061121 
12 10 6 150 - 7876062121 - 

16 14 6 59 7874061161 7876061161 - 
16 14 8 59 - - - 
20 18 6 63 7874061201 7876061201 - 

2,5 2 3 38 - 7876031251 7877031251 
3 2,5 3 38 7874031031 7876031031 7877031031 
4 3 3 33 7874031041 - - 
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Hartmetall-Frässtift DIN-TRE 
Tropfenform 
 

 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( Diamant ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 6 3 38 7863031031 7864031031 7866031031 
4 6 3 36 7863031041 - 7866031041 
4 6 6 50 7863061041 7864061041 7866061041 

6 10 3 40 7863031061 7864031061 7866031061 
6 10 6 50 7863061061 7864061061 7866061061 
8 13 6 58 7863061081 7864061081 7866061081 

10 16 6 61 7863061101 7864061101 7866061101 
12 20 6 65 7863061121 7864061121 7866061121 
16 25 6 70 7863061161 7864061161 7866061161 

       

 

   

 

Hartmetall-Frässtift DIN-B 
Flammenform 
 

 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( Diamant ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

6 20 6 57 - - 7906061061 
8 20 6 65 7903061081 7904061081 7906061081 

10 25 6 70 7903061101 7904061101 7906061101 

12 30 6 75 7903061121 7904061121 7906061121 
12 30 8 75 - 7904081121 - 
16 32 6 77 - 7904061161 7906061161 
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Hartmetall-Frässtift DIN-RBF 
Rundbogenform 
 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 1 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium ) ( DIN C )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1     
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 12 3 38 - - - 7883031031 
4 10 3 40 - - - 7883031041 
4 14 6 50 - - - - 

6 13 3 43 - - - 7883031061 
6 18 6 50 - - 7882061061 7883061061 
6 18 6 150 - - - - 

8 18 6 63 - - 7882061081 7883061081 
10 20 6 65 7888061101 7881061101 7882061101 7883061101 
10 20 6 150 - - - - 

12 25 6 70 7888061121 7881061121 7882061121 7883061121 
12 25 6 150 - - - - 
12 25 8 70 - - - - 

16 30 6 75 7888061161 7881061161 - 7883061161 
16 30 8 75 7888081161 - - 7883081161 
20 30 6 75 - - - 7883061201 

        

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 

 

    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX )  
d1 l2 d2 l1     

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr.  

3 12 3 38 7884031031 7886031031 7887031031  
4 10 3 40 - - -  
4 14 6 50 - 7886061041 -  

6 13 3 43 7884031061 7886031061 -  
6 18 6 50 7884061061 7886961061 7887061061  
6 18 6 150 7884062061 - -  

8 18 6 63 7884061081 7886061081 7887061081  
10 20 6 65 7884061101 7886961101 7887061101  
10 20 6 150 7884062101 - -  

12 25 6 70 7884061121 7886961121 7887061121  
12 25 6 150 7884062121 - -  
12 25 8 70 - 7886081121 -  

16 30 6 75 7884061161 7886061161 -  
16 30 8 75 7884081161 - -  
20 30 6 75 - 7886061201 -  
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Hartmetall-Frässtift DIN-SPG 
Spitzbogenform 
 

 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 
    ( Aluminium )  ( DIN MY ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 12 3 38 - - 7803031031 
4 10 3 40 - - 7803031041 
4 14 6 50 - - 7803061041 

5 12 3 42 - - 7803031051 
6 13 3 43 - - 7803031061 
6 16 6 50 - 7802061061 7803061061 

8 20 6 65 - 7802061081 7803061081 
10 20 6 65 7808061101 7802061101 7803061101 
12 25 6 70 7808061121 7802061121 7803061121 

12 25 8 70 - - 7803081121 
16 30 6 75 7808061161 7802061161 7803061161 
16 30 8 75 - - 7803081161 

       

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( Diamant ) ( DIN MX ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 12 3 38 7804031031 7806031031 7807031031 
4 10 3 40 - - - 
4 14 6 50 - 7806061041 - 

5 12 3 42 - 7806031051 - 
6 13 3 43 7804031061 - - 
6 16 6 50 7804061061 7806961061 7807061061 

8 20 6 65 7804061081 7806061081 7807061081 
10 20 6 65 7804061101 7806961101 7807061101 
12 25 6 70 7804061121 7806961121 7807061121 

12 25 8 70 - 7806081121 - 
16 30 6 75 7804061161 7806061161 - 
16 30 8 75 - 7806081161 - 

 

   

   

 

Schnittwerte 

Seite:  108 

 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

                    www.act-imex.net 

60 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Hartmetall-Frässtift DIN-KSJ 
Kegelsenkform  60° 
 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 3 3 38 7853031031 - 
4 4 6 50 7853061041 - 
6 6 6 50 7853061061 7856061061 

8 8 6 53 - - 
10 10 6 55 7853061101 - 
12 12 6 57 7853061121 7856061121 

 

Hartmetall-Frässtift DIN-KSK 
Kegelsenkform  90° 
 

 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 2 3 38 7843031031 7846031031 
4 3 6 50 7843061041 - 
5 4 3 34 7843031051 - 

6 5 6 50 7843061061 7846061061 
8 8 6 53 7843061081 - 

10 10 6 55 7843061101 7846061101 

12 12 6 57 7843061121 7846061121 
16 16 6 61 7843061161 7846061161 
20 20 6 65 7843061201 - 
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Hartmetall-Frässtift DIN-KEL 
Rundkegelform 
 

 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 1A 

 
 
 

Zahnung 1 

 
 
 

Zahnung 2 
    ( Aluminium ) ( DIN C )  

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 14 3 38 - - - 
4 14 3 44 - - - 
4 16 6 50 - - - 

6 18 3 48 - - - 
6 20 6 50 - - 7892061061 
8 20 6 65 - - 7892061081 

10 20 6 65 7898061101 7891061101 7892061101 
12 25 6 70 7898061121 7891061121 7892061121 
12 30 6 75 - - - 

16 30 6 75 7898061161 7891061161 - 

       

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 4 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( Diamant ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 14 3 38 7893031031 7894031031 7896031031 
4 14 3 44 7893031041 - 7896031041 
4 16 6 50 7893061041 - 7896061041 

6 18 3 48 7893031061 7894031061 - 
6 20 6 50 7893061061 7894061061 7896061061 
8 20 6 65 7893061081 7894061081 7896061081 

10 20 6 65 7893061101 7894061101 7896061101 
12 25 6 70 7893061121 7894061121 7896061121 
12 30 6 75 - - 7896063121 

16 30 6 75 7893061161 7894061161 7896061161 
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Hartmetall-Frässtift DIN-SKM 
Spitzkegelform 
 

 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 2 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 4 
     ( DIN MY ) ( Diamant ) 

d1 l2 d2 l1    
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 12 3 38 - 7833031031 7834031031 
3 12 3 50 - 7833032031 - 
4 10 3 40 - 7833031041 - 

6 13 3 43 - 7833031061 7834031061 
6 16 6 50 7832061061 7833061061 7834061061 
8 18 6 63 7832061081 7833061081 7834061081 

10 20 6 65 7832061101 7833061101 7834061101 
12 25 6 70 7832061121 7833061121 7834061121 
16 25 6 70 7832061161 7833061161 7834061161 

20 25 6 70 - 7833061201 - 

       

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 6 

 
 
 

Zahnung 6 

 

    ( DIN MX ) ( DIN MX )  
d1 l2 d2 l1    

mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr.  

3 12 3 38 7836031031 7837031031  
3 12 3 50 - -  
4 10 3 40 - -  

6 13 3 43 7836031061   
6 16 6 50 7836961061 7837061061  
8 18 6 63 7836061081 7837061081  

10 20 6 65 7836961101 7837061101  
12 25 6 70 7836961121 7837061121  
16 25 6 70 7836061161 -  

20 25 6 70 7836061201 -  
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Hartmetall-Frässtift DIN-WKN 
Winkelform 
 

 

 

 
 

Schneide-
durchmesser 

Schneide- 
länge 

Schaftdurch- 
messer 

Gesamt- 
länge 

 
 
 

Zahnung 3 

 
 
 

Zahnung 6 
    ( DIN MY ) ( DIN MX ) 

d1 l2 d2 l1   
mm mm mm mm Bestell Nr. Bestell Nr. 

3 3 3 38 7813031031 7816031031 
6 6 3 36 7813031061 7816031061 
8 8 6 53 7813061081 7816061081 

10 10 6 55 - 7816061101 
12 12 6 57 7813061121 7816061121 
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Spannfutter für Spannzangen DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
Form AD, System ER 

 
 

 

SK Spann- 
bereich 

Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 40 1 - 10 ER 16 63 32 402.02.10 
SK 40 1 - 10 ER 16 100 32 402.02.10.1 
SK 40 2 - 16 ER 25 60 42 402.02.16 

SK 40 2 - 16 ER 25 100 42 402.02.16.1 
SK 40 2 - 20 ER 32 70 50 402.02.20 
SK 40 2 - 20 ER 32 100 50 402.02.20.1 

SK 40 3 - 26 ER 40 80 63 402.02.26 
SK 40 3 - 26  ER 40 100 63 402.02.26.1 

 

SK Spann- 
bereich 

Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 30 1 - 10 ER 16 70 32 302.02.10* 
SK 30 2 - 16 ER 25 70 42 302.02.16* 
SK 30 2 - 20 ER 32 70 50 302.02.20* 

SK 30 3 - 26 ER 40 70 63 302.02.26* 
SK 30 1 - 10 ER 16 100 32 302.02.10.1* 
SK 30 2 - 16 ER 25 100 42 302.02.16.1* 

SK 30 2 - 20 ER 32 100 50 302.02.20.1* 

      

SK 40 1 - 10 ER 16 63 32 403.02.10 
SK 40 2 - 16 ER 25 60 42 403.02.16 
SK 40 2 - 20 ER 32 70 50 403.02.20 

SK 40 3 - 26 ER 40 80 63 403.02.26 
SK 40 1 - 10 ER 16 100 32 403.02.10.1 
SK 40 2 - 16 ER 25 100 42 403.02.16.1 

SK 40 2 - 20 ER 32 100 50 403.02.20.1 
SK 40 3 - 26 ER 40 100 63 403.02.26.1 
SK 40 1 - 10 ER 16 160 32 403.02.10.2 

SK 40 2 - 16 ER 25 160 42 403.02.16.2 
SK 40 2 - 20 ER 32 160 50 403.02.20.2 
SK 40 3 - 26 ER 40 160 63 403.02.26.2 

      

SK 50 2 - 16 ER 25 60 42 503.02.16 
SK 50 2 - 20 ER 32 70 50 503.02.20 
SK 50 3 - 26 ER 40 80 63 503.02.26 

SK 50 1 - 10 ER 16 100 32 503.02.10.1 
SK 50 2 - 16 ER 25 100 42 503.02.16.1 
SK 50 2 - 16 ER 32 100 50 503.02.20.1 

SK 50 3 - 26 ER 40 100 63 503.02.26.1 
SK 50 1 - 10 ER 16 160 32 503.02.10.2 
SK 50 2 - 16 ER 25 160 42 503.02.16.2 

SK 50 2 - 20 ER 32 160 50 503.02.20.2 
SK 50 3 - 26 ER 40 160 63 503.02.26.2 

*Form AD     

 

Spannfutter für Spannzangen DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
Form AD/B, System ER 
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Hochleistungs-Kraftspannfutter 
System HKS 

 
 

SK Spann- 
bereich 

Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 40 6 - 20 90 20 53 402.02.10 
SK 40 6 - 32 105 32 68 402.02.16 

      

SK 50 6 - 20 90 20 53 402.02.26 
SK 50 6 - 32 90 32 68 402.02.10.1 

 

 

Spannfutter für Spannzangen DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

SK Spann- 
bereich 

Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 30 2 - 16 ER 25 50 32 302.62.16 
SK 30 2 - 20 ER 32 50 50 302.62.20 
SK 30 2 - 20 ER 32 57 50 302.62.20.1 

SK 30 2 - 20 ER 32 63 50 302.62.20.2 
SK 30 3 - 26 ER 40 60 63 302.62.26 

      

SK 40 2 - 16 ER 25 50 42 402.62.16 
SK 40 2 - 20 ER 32 50 50 402.62.20 
SK 40 3 - 26 ER 40 63 63 402.62.26 

 

  

  

  

  

Spannfutter DIN 6391 für Spannzangen  
DIN 6388 ( ISO 10897 ) System OZ 

SK Spann- 
bereich 

Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 30 2 - 16 OZ 16 60 43 302.01.16* 
SK 30 2 - 25 OZ 25 80 60 302.01.25* 

      

SK 40 2 - 16 OZ 16 70 43 403.01.16 
SK 40 2 - 25 OZ 25 70 60 403.01.25 
SK 40 3 - 32 OZ 32 90 72 403.01.32 

SK 40 2 - 16 OZ 16 100 43 403.01.16.1 
SK 40 2 - 25 OZ 25 100 60 403.01.25.1 

      

SK 50 2 - 25 OZ 25 70 60 503.01.25 
SK 50 3 - 32 OZ 32 80 72 503.01.32 
SK 50 3 - 32 OZ 32 100 72 503.01.32.1 

*Form AD     
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Spannfutter DIN 6391 für Spannzangen  
DIN 6388 ( ISO 10897 ) System OZ, ohne Mitnehmernuten 

 
 

 
SK Spann- 

bereich 
Typ A D Bestell Nr. 

 mm mm mm mm  

SK 30 2 - 25 OZ 25 71 60 302.61.25 
      

SK 40 2 - 25 OZ 25 63 60 402.61.25 

 

  

  

Fräseraufnahmen DIN 6359  
für Zylinderschäfte DIN 1835-B ( SK 30/ SK 40 ) 

 
SK dh4 A D Bestell Nr.  SK dh4 A D Bestell Nr. 

  mm mm     mm mm  

SK 30 6 50 25 302.04.06*  SK 40 6 100 25 403.04.06.1 
SK 30 8 50 28 302.04.08*  SK 40 8 100 28 403.04.08.1 
SK 30 10 50 35 302.04.10*  SK 40 10 100 35 403.04.10.1 

SK 30 12 50 42 302.04.12*  SK 40 12 100 42 403.04.12.1 
SK 30 14 63 44 302.04.14*  SK 40 14 100 44 403.04.14.1 
SK 30 16 63 48 302.04.16*  SK 40 16 100 48 403.04.16.1 

SK 30 18 63 50 302.04.18*  SK 40 18 100 50 403.04.18.1 
SK 30 20 70 52 302.04.20*  SK 40 20 100 52 403.04.20.1 

      SK 40 6 160 25 403.04.06.2 

SK 40 16 35 45 403.04.16.0  SK 40 8 160 28 403.04.08.2 
SK 40 20 35 45 403.04.20.0  SK 40 10 160 35 403.04.10.2 
SK 40 25 35 50 403.04.25.0  SK 40 12 160 42 403.04.12.2 

SK 40 32 65 50 403.04.32.0  SK 40 14 160 44 403.04.14.2 
SK 40 6 50 25 403.04.06  SK 40 16 160 48 403.04.16.2 
SK 40 8 50 28 403.04.08  SK 40 18 160 50 403.04.18.2 

SK 40 10 50 35 403.04.10  SK 40 20 160 52 403.04.20.2 
SK 40 12 50 42 403.04.12  SK 40 25 160 65 403.04.25.2 
SK 40 14 50 44 403.04.14  SK 40 32 160 72 403.04.32.2 

SK 40 16 63 48 403.04.16       
SK 40 18 63 50 403.04.18       
SK 40 20 63 52 403.04.20       

SK 40 25 100 65 403.04.25       
SK 40 32 100 72 403.04.32       
SK 40 40 120 80 403.04.40       

 

  

  



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

  
 
www.act-imex.net 

67 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fräseraufnahmen DIN 6359  
für Zylinderschäfte DIN 1835-B ( SK 50 ) 

 
SK dh4 A D Bestell Nr.  SK dh4 A D Bestell Nr. 

  mm mm     mm mm  

SK 50 6 63 25 503.04.06  SK 50 6 160 25 503.04.06.2 
SK 50 8 63 28 503.04.08  SK 50 8 160 28 503.04.08.2 
SK 50 10 63 35 503.04.10  SK 50 10 160 35 503.04.10.2 

SK 50 12 63 42 503.04.12  SK 50 12 160 42 503.04.12.2 
SK 50 14 63 44 503.04.14  SK 50 14 160 44 503.04.14.2 
SK 50 16 63 48 503.04.16  SK 50 16 160 48 503.04.16.2 

SK 50 18 63 50 503.04.18  SK 50 18 160 50 503.04.18.2 
SK 50 20 63 52 503.04.20  SK 50 20 160 52 503.04.20.2 
SK 50 25 80 65 503.04.25  SK 50 25 160 65 503.04.25.2 

SK 50 32 100 72 503.04.32  SK 50 32 160 72 503.04.32.2 
SK 50 40 100 80 503.04.40  SK 50 40 160 80 503.04.40.2 

           

SK 50 6 100 25 503.04.06.1       
SK 50 8 100 28 503.04.08.1       
SK 50 10 100 35 503.04.10.1       

SK 50 12 100 42 503.04.12.1       
SK 50 14 100 44 503.04.14.1       
SK 50 16 100 48 503.04.16.1       

SK 50 18 100 50 503.04.18.1       
SK 50 20 100 52 503.04.20.1       
SK 50 25 120 65 503.04.25.1       

 

  

  

Fräseraufnahmen DIN 6359  
für Zylinderschäfte DIN 1835-B ( SK 40 ) 

 

SK dh4 A D Bestell Nr. 

  mm mm  

SK 40 6 50 25 402.04.06 
SK 40 8 50 28 402.04.08 
SK 40 10 50 35 402.04.10 

SK 40 12 50 42 402.04.12 
SK 40 14 50 44 402.04.14 
SK 40 16 63 48 402.04.16 

SK 40 18 63 50 402.04.18 
SK 40 20 63 52 402.04.20 
SK 40 25 100 65 402.04.25 

SK 40 32 100 72 402.04.32 
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Fräseraufnahmen DIN 6359 mit Kühlkanal 
für Zylinderschäfte DIN 1835-B ( SK 40/ SK 50 ) 

 
SK dh4 A D Bestell Nr.  SK dh4 A D Bestell Nr. 

  mm mm     mm mm  

SK 40 6 50 25 403.04.06.K  SK 50 6 63 25 503.04.06.K 
SK 40 8 50 28 403.04.08.K  SK 50 8 63 28 503.04.08.K 
SK 40 10 50 35 403.04.10.K  SK 50 10 63 35 503.04.10.K 

SK 40 12 50 42 403.04.12.K  SK 50 12 63 42 503.04.12.K 
SK 40 14 50 44 403.04.14.K  SK 50 14 63 44 503.04.14.K 
SK 40 16 63 48 403.04.16.K  SK 50 16 63 48 503.04.16.K 

SK 40 18 63 50 403.04.18.K  SK 50 18 63 50 503.04.18.K 
SK 40 20 63 52 403.04.20.K  SK 50 20 63 52 503.04.20.K 
SK 40 25 100 65 403.04.25.K  SK 50 25 80 65 503.04.25.K 

SK 40 32 100 72 403.04.32.K  SK 50 32 100 72 503.04.32.K 
SK 40 40 120 80 403.04.40.K  SK 50 40 100 80 503.04.40.K 

           

SK 40 6 100 25 403.04.06.1.K       
SK 40 8 100 28 403.04.08.1.K       
SK 40 10 100 35 403.04.10.1.K       

SK 40 12 100 42 403.04.12.1.K       
SK 40 14 100 44 403.04.14.1.K       
SK 40 16 100 48 403.04.16.1.K       

SK 40 18 100 50 403.04.18.1.K       
SK 40 20 100 52 403.04.20.1.K       

           

 

  

  

Fräseraufnahmen DIN 6359 mit Kühlkanal 
für Zylinderschäfte DIN 1835-E ( SK 40/ SK 50 ) 

SK dh4 A D Bestell Nr.  SK dh4 A D Bestell Nr. 

  mm mm     mm mm  

SK 40 6 50 25 403.05.06  SK 50 6 63 25 503.05.06 
SK 40 8 50 28 403.05.08  SK 50 8 63 28 503.05.08 
SK 40 10 50 35 403.05.10  SK 50 10 63 35 503.05.10 

SK 40 12 50 42 403.05.12  SK 50 12 63 42 503.05.12 
SK 40 14 50 44 403.05.14  SK 50 14 63 44 503.05.14 
SK 40 16 63 48 403.05.16  SK 50 16 63 48 503.05.16 

SK 40 18 63 50 403.05.18  SK 50 18 63 50 503.05.18 
SK 40 20 63 52 403.05.20  SK 50 20 63 52 503.05.20 
SK 40 25 100 65 403.05.25  SK 50 25 80 65 503.05.25 

SK 40 32 100 72 403.05.32  SK 50 32 100 72 503.05.32 
SK 40 40 120 80 403.05.40  SK 50 40 100 80 503.05.40 

 

 

  

  



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

  
 
www.act-imex.net 

69 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Bohrfutteraufnahmen DIN 238 

 

System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
 

 

SK D A l Bestell Nr. 

  mm mm  

SK 30 B12 25 18,5 302.14.12 
SK 30 B16 25 24 302.14.16 

     

SK 40 B12 25 18,5 402.14.12 
SK 40 B16 25 24 402.14.16 
SK 40 B18 35 32 402.14.18 

     

SK 50 B12 25 24 502.14.12 
SK 40 25 100 65 402.04.25 
SK 40 32 100 72 402.04.32 

     

 

 

  

 

CNC-Bohrfutter 
für Rechts- und Linkslauf ( Form AD ) 

 

SK Spann- 
bereich 

A D Bestell Nr. 

  mm mm  

SK 30 0,5 - 8 70 36 302.15.08 
SK 30 1,0 - 13 111 50 302.15.13 
SK 30 2,5 - 16 116 50 302.15.16 

     

SK 40 0,5 - 8 70 36 402.15.08 
SK 40 1,0 - 13 90 50 402.15.13 
SK 40 2,5 - 16 95 50 402.15.16 

     

SK 50 1,0 - 13 90 50 502.15.13 
SK 50 2,5 - 16 95 50 502.15.16 

 

SK Spann- 
bereich 

A D Bestell Nr. 

  mm mm  

SK 40 0,5 - 8 70 36 403.15.08 
SK 40 1,0 - 13 90 50 403.15.13 
SK 40 2,5 - 16 95 50 403.15.16 

     

SK 50 1,0 - 13 90 50 503.15.13 
SK 50 2,5 - 16 95 50 503.15.16 

 

CNC-Bohrfutter 
für Rechts- und Linkslauf ( Form AD/B ) 
 

 

 

  

 

  

  



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

                    www.act-imex.net 

70 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Fräseraufnahme für Einschraubfräser 
Form AD/B 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

SK M d D1 D2 A L Bestell Nr. 

  mm mm mm mm mm  

SK 40 M6 6,5 10 13 44 25 403.06.06 
SK 40 M6 6,5 10 13 69 50 403.06.06.1 
SK 40 M6 6,5 10 13 94 75 403.06.06.2 

SK 40 M8 8,5 13 15 44 25 403.06.08 
SK 40 M8 8,5 13 23 69 50 403.06.08.1 
SK 40 M8 8,5 13 23 94 75 403.06.08.2 

SK 40 M8 8,5 13 25 119 100 403.06.08.3 
SK 40 M10 11 18 18 24 5 403.06.10.0 
SK 40 M10 11 18 23 69 50 403.06.10.1 

SK 40 M10 11 18 32 119 100 403.06.10.3 
SK 40 M10 11 18 37 169 150 403.06.10.5 
SK 40 M12 13 21 21 24 5 403.06.12.0 

SK 40 M12 13 21 24 69 50 403.06.12.1 
SK 40 M12 13 21 33 119 100 403.06.12.3 
SK 40 M12 13 21 40 169 150 403.06.12.5 

SK 40 M16 17 29 29 24 5 403.06.16.0 
SK 40 M16 17 29 34 69 50 403.06.16.1 
SK 40 M16 17 29 36 119 100 403.06.16.3 

SK 40 M16 17 29 43 169 150 403.06.16.5 

        

SK 50 M8 8,5 13 23 69 50 503.06.08.1 
SK 50 M8 8,5 13 25 119 100 503.06.08.3 
SK 50 M8 8,5 13 30 169 150 503.06.08.5 

SK 50 M10 11 18 23 69 50 503.06.10.1 
SK 50 M10 11 18 32 119 100 503.06.10.3 
SK 50 M10 11 18 37 169 150 50306.10.5 

SK 50 M12 13 21 24 69 50 503.06.12.1 
SK 50 M12 13 21 33 119 100 503.06.12.3 
SK 50 M12 13 21 40 169 150 503.06.12.5 

 

 
 

  

  

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter 
ohne Längenausgleich auf Druck und Zug 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

SK Spann- 
bereich 

Größe A D d Bestell Nr. 

   mm mm mm  

SK 30 M3 - M14 1 58 38 19 302.16.12.1 
SK 30 M5 - M22 2 103 54 31 302.16.20.1 

       

SK 40 M3 - M14 1 62 38 19 402.16.12.1 
SK 40 M5 - M22 2 95 54 31 402.16.20.1 
SK 40 M14 - M36 3 130 78 48 402.16.36.1 

       

SK 50 M3 - M14 1 60 38 19 502.16.12.1 
SK 50 M5 - M22 2 85 54 31 502.16.20.1 
SK 50 M14 - M36 3 117 78 48 502.16.36.1 

 

  



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

  
 
www.act-imex.net 

71 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter 
mit Längenausgleich auf Druck und Zug 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 SK Spann- 
bereich 

Größe A D d T C Bestell Nr. 

   mm mm mm mm mm  

SK 30 M3 - M14 1 65 38 19 7 7 302.16.12 
SK 30 M5 - M22 2 99 54 31 12 12 302.16.20 

         

SK 40 M3 - M14 1 59 38 19 7 7 402.16.12 
SK 40 M5 - M22 2 97 54 31 12 12 402.16.20 
SK 40 M14 - M36 3 156 78 48 17,5 17,5 402.16.36 

         

SK 50 M3 - M14 1 63 38 19 7 7 502.16.12 
SK 50 M5 - M22 2 97 54 31 12 12 502.16.20 
SK 50 M14 - M36 3 140 78 48 17,5 17,5 502.16.36 

 

  

Schrumpffutter ( Form AD ) 
zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschäften 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

SK d A D D1 l1 l2 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm  

SK 30 3 80 11 15 10 - 302.70.03 
SK 30 4 80 14 22 20 5 302.70.04 
SK 30 5 80 16 22 20 5 302.70.05 

SK 30 6 80 21 27 36 10 302.70.06 
SK 30 8 80 21 27 36 10 302.70.08 
SK 30 10 80 24 32 41 10 302.70.10 

SK 30 12 100 24 32 47 10 302.70.12 
SK 30 14 100 27 34 47 10 302.70.14 
SK 30 16 100 27 34 50 10 302.70.16 

SK 30 18 100 33 42 50 10 302.70.18 
SK 30 20 100 33 42 52 10 302.70.20 

        

SK 30 3 160 11 15 10 - 302.70.03.1 
SK 30 4 160 14 22 20 5 302.70.04.1 
SK 30 5 160 16 22 20 5 302.70.05.1 

SK 30 6 160 21 27 36 10 302.70.06.1 
SK 30 8 160 21 27 36 10 302.70.08.1 
SK 30 10 160 24 32 41 10 302.70.10.1 

SK 30 12 160 24 32 47 10 302.70.12.1 
SK 30 14 160 27 34 47 10 302.70.14.1 
SK 30 16 160 27 34 50 10 302.70.16.1 

SK 30 18 160 33 42 50 10 302.70.18.1 
SK 30 20 160 33 42 52 10 302.70.20.1 
SK 30 3 160 11 15 10 - 302.70.03.1 

SK 30 4 160 14 22 20 5 302.70.04.1 
SK 30 5 160 16 22 20 5 302.70.05.1 
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Schrumpffutter ( Form AD/B ) 
zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschäften 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
 

 
SK d A D D1 l1 l2 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm  

SK 40 3 80 11 15 10 - 403.70.03 
SK 40 4 80 14 22 20 5 403.70.04 
SK 40 5 80 16 22 20 5 403.70.05 

SK 40 6 80 21 27 36 10 403.70.06 
SK 40 8 80 21 27 36 10 403.70.08 
SK 40 10 80 24 32 41 10 403.70.10 

SK 40 12 80 24 32 47 10 403.70.12 
SK 40 14 80 27 34 47 10 403.70.14 
SK 40 16 80 27 34 50 10 403.70.16 

SK 40 18 80 33 42 50 10 403.70.18 
SK 40 20 80 33 42 52 10 403.70.20 
SK 40 25 100 44 53 58 10 403.70.25 

SK 40 32 100 44 53 62 10 403.70.32 

        

SK 40 3 120 11 15 10 - 403.70.03.1 
SK 40 4 120 14 22 20 5 403.70.04.1 
SK 40 5 120 16 22 20 5 403.70.05.1 

SK 40 6 120 21 27 36 10 403.70.06.1 
SK 40 8 120 21 27 36 10 403.70.08.1 
SK 40 10 120 24 32 41 10 403.70.10.1 

SK 40 12 120 24 32 47 10 403.70.12.1 
SK 40 14 120 27 34 47 10 403.70.14.1 
SK 40 16 120 27 34 50 10 403.70.16.1 

SK 40 18 120 33 42 50 10 403.70.18.1 
SK 40 20 120 33 42 52 10 403.70.20.1 
SK 40 25 120 44 53 58 10 403.70.25.1 

SK 40 32 120 44 53 62 10 403.70.32.1 

        

SK 40 3 160 11 15 10 10 403.70.03.2 
SK 40 4 160 14 22 20 10 403.70.04.2 
SK 40 5 160 16 22 20 10 403.70.05.2 

SK 40 6 160 21 27 36 10 403.70.06.2 
SK 40 8 160 21 27 36 10 403.70.08.2 
SK 40 10 160 24 32 41 10 403.70.10.2 

SK 40 12 160 24 32 47 10 403.70.12.2 
SK 40 14 160 27 34 47 10 403.70.14.2 
SK 40 16 160 27 34 50 10 403.70.16.2 

SK 40 18 160 33 42 50 10 403.70.18.2 
SK 40 20 160 33 42 52 10 403.70.20.2 
SK 40 25 160 44 53 58 10 403.70.25.2 

SK 40 32 160 44 53 62 10 403.70.32.2 
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Schrumpffutter ( Form AD/B ) 
zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschäften 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
 

SK d A D D1 l1 l2 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm  

SK 50 3 80 11 15 10 10 503.70.03 
SK 50 4 80 14 22 20 10 503.70.04 
SK 50 5 80 16 22 20 10 503.70.05 

SK 50 6 80 21 27 36 10 503.70.06 
SK 50 8 80 21 27 36 10 503.70.08 
SK 50 10 80 24 32 41 10 503.70.10 

SK 50 12 80 24 32 47 10 503.70.12 
SK 50 14 80 27 34 47 10 503.70.14 
SK 50 16 80 27 34 50 10 503.70.16 

SK 50 18 80 33 42 50 10 503.70.18 
SK 50 20 80 33 42 52 10 503.70.20 
SK 50 25 100 44 53 58 10 503.70.25 

SK 50 32 100 44 53 62 10 503.70.32 

        

SK 50 6 160 21 27 36 10 503.70.06.1 
SK 50 8 160 21 27 36 10 503.70.08.1 
SK 50 10 160 24 32 41 10 503.70.10.1 

SK 50 12 160 24 32 47 10 503.70.12.1 
SK 50 14 160 27 34 47 10 503.70.14.1 
SK 50 16 160 27 34 50 10 503.70.16.1 

SK 50 18 160 33 42 50 10 503.70.18.1 
SK 50 20 160 33 42 52 10 503.70.20.1 
SK 50 25 160 44 53 58 10 503.70.25.1 

SK 50 32 160 44 53 62 10 503.70.25.1 

        

SK 50 6 200 21 27 36 10 503.70.06.2 
SK 50 8 200 21 27 36 10 503.70.08.2 
SK 50 10 200 24 32 41 10 503.70.10.2 

SK 50 12 200 24 32 47 10 503.70.12.2 
SK 50 14 200 27 34 47 10 503.70.14.2 
SK 50 16 200 27 34 50 10 503.70.16.2 

SK 50 18 200 33 42 50 10 503.70.18.2 
SK 50 20 200 33 42 52 10 503.70.20.2 
SK 50 25 200 44 53 58 10 503.70.25.2 

SK 50 32 200 44 53 62 10 503.70.25.2 

        

 

 

  

  

Schrumpffutterverlängerung 
( mit Anschlag ) 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

D d D1 A l1 l2 Bestell Nr. 

   mm mm mm  

20 3 10 150 15 5 120.70.03 
20 4 10 150 20 5 120.70.04 
20 5 10 150 20 5 120.70.05 

20 6 10 150 36 10 120.70.06 
20 8 12 150 36 10 120.70.08 
20 10 14 150 42 10 120.70.10 

20 12 16 150 47 10 120.70.12 
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Schrumpffutter mit Kühlkanal ( Form AD/B ) 
zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschäften 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

SK d A D D1 l1 l2 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm  

SK 40 6 80 21 27 36 10 403.70.06.K 
SK 40 8 80 21 27 36 10 403.70.08.K 
SK 40 10 80 24 32 41 10 403.70.10.K 

SK 40 12 80 24 32 47 10 403.70.12.K 
SK 40 14 80 27 34 47 10 403.70.14.K 
SK 40 16 80 27 34 50 10 403.70.16.K 

SK 40 18 80 33 42 50 10 403.70.18.K 
SK 40 20 80 33 42 52 10 403.70.20.K 
SK 40 25 100 44 53 58 10 403.70.25.K 

SK 40 32 100 44 53 62 10 403.70.32.K 

        

SK 50 6 80 21 27 36 10 503.70.06.K 
SK 50 8 80 21 27 36 10 503.70.08.K 
SK 50 10 80 24 32 41 10 503.70.10.K 

SK 50 12 80 24 32 47 10 503.70.12.K 
SK 50 14 80 27 34 47 10 503.70.14.K 
SK 50 16 80 27 34 50 10 503.70.16.K 

SK 50 18 80 33 42 50 10 503.70.18.K 
SK 50 20 80 33 42 52 10 503.70.20.K 
SK 50 25 100 44 53 58 10 503.70.25.K 

SK 50 32 100 44 53 62 10 503.70.25.K 

        

 

  

  

 
 

Hydro-Dehnspannfutter 
SK 30 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

SK d A D D1 l1 l2 l3 Bestell Nr. 

   mm mm mm mm mm  

SK 30 6 60 26 45 37 10 25 303.H06 
SK 30 8 64 28 45 37 10 29 303.H08 
SK 30 10 64 30 45 42 10 35 303.H10 

SK 30 12 72 32 45 47 10 43 303.H12 
SK 30 14 72 34 45 47 10 42 303.H14 
SK 30 16 72 38 45 52 10 43 303.H16 

SK 30 18 72 40 45 52 10 43 303.H18 
SK 30 20 90 42 42 52 10 71 303.H20 
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SK d A D D1 l1 l2 l3 Bestell Nr. 

   mm mm mm mm mm  

SK 40 6 68 26 50 37 10 33 403.H06 
SK 40 8 68 28 50 37 10 33 403.H08 
SK 40 10 72 30 50 42 10 37 403.H10 

SK 40 12 77 32 50 47 10 42 403.H12 
SK 40 14 77 34 50 47 10 42 403.H14 
SK 40 16 80 38 50 52 10 43 403.H16 

SK 40 18 80 40 50 52 10 43 403.H18 
SK 40 20 82 42 50 52 10 47 403.H20 
SK 40 25 117 50 63 58 10 51 403.H25 

SK 40 32 117 60 63 62 10 56 403.H32 

         

SK 40 6 110 26 50 37 10 33 403.H06.1 
SK 40 8 110 28 50 37 10 33 403.H08.1 
SK 40 10 110 30 50 42 10 37 403.H10.1 
SK 40 12 110 32 50 47 10 42 403.H12.1 

SK 40 14 110 34 50 47 10 42 403.H14.1 
SK 40 16 110 38 50 52 10 42 403.H16.1 
SK 40 18 110 40 50 52 10 47 403.H18.1 

SK 40 20 110 42 50 52 10 47 403.H20.1 

         

SK 50 6 68 26 80 37 10 33 503.H06 
SK 50 8 68 28 80 37 10 33 503.H08 
SK 50 10 72 30 80 42 10 37 503.H10 

SK 50 12 77 32 80 47 10 42 503.H12 
SK 50 14 77 34 80 47 10 42 503.H14 
SK 50 16 80 38 80 52 10 45 503.H16 

SK 50 18 80 40 80 52 10 45 503.H18 
SK 50 20 82 42 80 52 10 47 503.H20 
SK 50 25 87 50 80 58 10 52 503.H25 

SK 50 32 91 60 80 62 10 56 503.H32 

         

SK 50 6 110 26 50 91 10 33 503.H06.1 
SK 50 8 110 28 50 91 10 33 503.H08.1 
SK 50 10 110 30 50 91 10 37 503.H10.1 

SK 50 12 110 32 50 91 10 42 503.H12.1 
SK 50 14 110 34 50 91 10 42 503.H14.1 
SK 50 16 110 38 50 91 10 42 503.H16.1 

SK 50 18 110 40 50 91 10 47 503.H18.1 
SK 50 20 110 42 50 91 10 47 503.H20.1 
SK 50 25 110 50 80 91 10 47 503.H25.1 

SK 50 32 110 60 80 91 10 75 503.H32.1 

         

SK 50 6 150 26 50 37 10 115 503.H06.2 
SK 50 8 150 28 50 37 10 115 503.H08.2 
SK 50 10 150 30 50 42 10 115 503.H10.2 

SK 50 12 150 32 50 42 10 115 503.H12.2 
SK 50 14 150 34 50 47 10 115 503.H14.2 
SK 50 16 150 38 50 52 10 115 503.H16.2 

SK 50 18 150 40 50 52 10 115 503.H18.2 
SK 50 20 150 42 50 52 10 115 503.H20.2 
SK 50 25 150 50 50 52 10 131 503.H25.2 

SK 50 32 150 60 60 62 10 131 503.H32.2 
SK 50 40 150 70 70 72 10 131 503.H40.2 

         

 

Hydro-Dehnspannfutter 
SK 40/ SK 50 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 
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Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 11 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 16 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 16 1 - 0,5 17 27 426E-01 
ER 16 2 - 1,0 17 27 426E-02 
ER 16 3 - 2,0 17 27 426E-03 

ER 16 4 - 3,0 17 27 426E-04 
ER 16 5 - 4,0 17 27 426E-05 
ER 16 6 - 5,0 17 27 426E-06 

ER 16 7 - 6,0 17 27 426E-07 
ER 16 8 - 7,0 17 27 426E-08 
ER 16 9 - 8,0 17 27 426E-09 

ER 16 10 - 9,0 17 27 426E-10 

 

Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 20 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 20 2 -1 21 31,5 428E-02 
ER 20 3 - 2 21 31,5 428E-03 
ER 20 4 - 3 21 31,5 428E-04 

ER 20 5 - 4 21 31,5 428E-05 
ER 20 6 - 5 21 31,5 428E-06 
ER 20 7 - 6 21 31,5 428E-07 

ER 20 8 - 7 21 31,5 428E-08 
ER 20 9 - 8 21 31,5 428E-09 
ER 20 10 - 9 21 31,5 428E-10 

ER 20 11 - 10 21 31,5 428E-11 
ER 20 12 - 13 21 31,5 428E-12 
ER 20 13 - 12 21 31,5 428E-13 

 

Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 25 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 11 1,0 - 0,5 8,5 18 4008E-02 
ER 11 1,5 - 1,0 8,5 18 4008E-015 
ER 11 2,0 - 1,5 8,5 18 4008E-02 

ER 11 2,5 - 2,0 8,5 18 4008E-25 
ER 11 3,0 - 2,5 8,5 18 4008E-03 
ER 11 3,5 - 3,0 8,5 18 4008E-035 

ER 11 4,0 - 3,5 8,5 18 4008E-04 
ER 11 4,5 - 4,0 8,5 18 4008E-045 
ER 11 5,0 - 4,5 8,5 18 4008E-05 

ER 11 5,5 - 5,0 8,5 18 4008E-055 
ER 11 6,0 - 5,5 8,5 18 4008E-06 
ER 11 6,5 - 6,0 8,5 18 4008E-065 

ER 11 7,0 - 6,5 8,5 18 4008E-07 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 25 2 - 1,5 26 34 430E-02 
ER 25 3 - 2,0 26 34 430E-03 
ER 25 4 - 3,0 26 34 430E-04 

ER 25 5 - 4,0 26 34 430E-05 
ER 25 6 - 5,0 26 34 430E-06 
ER 25 7 - 6,0 26 34 430E-07 

ER 25 8 - 7,0 26 34 430E-08 
ER 25 9 - 8,0 26 34 430E-09 
ER 25 10 - 9,0 26 34 430E-10 

ER 25 11 - 10,0 26 34 430E-11 
ER 25 12 - 11,0 26 34 430E-12 
ER 25 13 - 12,0 26 34 430E-13 

ER 25 14 - 13,0 26 34 430E-14 
ER 25 15 - 14,0 26 34 430E-15 
ER 25 16 - 15,0 26 34 430E-16 
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Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 32 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 32 2 - 1,5 33 40 470E-02 
ER 32 3 - 2,0 33 40 470E-03 
ER 32 4 - 3,0 33 40 470E-04 

ER 32 5 - 4,0 33 40 470E-05 
ER 32 6 - 5,0 33 40 470E-06 
ER 32 7 - 6,0 33 40 470E-07 

ER 32 8 - 7,0 33 40 470E-08 
ER 32 9 - 8,0 33 40 470E-09 
ER 32 10 - 9,0 33 40 470E-10 

ER 32 11 - 10,0 33 40 470E-11 
ER 32 12 - 11,0 33 40 470E-12 
ER 32 13 - 12,0 33 40 470E-13 

ER 32 14 - 13,0 33 40 470E-14 
ER 32 15 - 14,0 33 40 470E-15 
ER 32 16 - 15,0 33 40 470E-16 

ER 32 17 - 16,0 33 40 470E-17 
ER 32 18 - 17,0 33 40 470E-18 
ER 32 19 - 18,0 33 40 470E-19 

ER 32 20 - 19,0 33 40 470E-20 

 

Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 40 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

 
 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 40 3 - 2,5 41 46 470E-03 
ER 40 4 - 3,0 41 46 470E-04 
ER 40 5 - 4,0 41 46 470E-05 

ER 40 6 - 5,0 41 46 470E-06 
ER 40 7 - 6,0 41 46 470E-07 
ER 40 8 - 7,0 41 46 470E-08 

ER 40 9 - 8,0 41 46 470E-09 
ER 40 10 - 9,0 41 46 470E-10 
ER 40 11 - 10,0 41 46 470E-11 

ER 40 12 - 11,0 41 46 470E-12 
ER 40 13 - 12,0 41 46 470E-13 
ER 40 14 - 13,0 41 46 470E-14 

ER 40 15 - 14,0 41 46 470E-15 
ER 40 16 - 15,0 41 46 470E-16 
ER 40 17 - 16,0 41 46 470E-17 

ER 40 18 - 17,0 41 46 470E-18 
ER 40 19 - 18,0 41 46 470E-19 
ER 40 20 - 19,0 41 46 470E-20 

ER 40 21 - 20,0 41 46 470E-21 
ER 40 22 - 21,0 41 46 470E-22 
ER 40 23 - 22,0 41 46 470E-23 

ER 40 24 - 23,0 41 46 470E-24 
ER 40 25 - 24,0 41 46 470E-25 
ER 40 26 - 25,0 41 46 470E-26 

 

 

 

Präzisionsspannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 11 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 11 1,0 - 0,5 8,5 18 4008EP-01 
ER 11 1,5 - 1,0 8,5 18 4008EP-015 
ER 11 2,0 - 1,5 8,5 18 4008EP-02 

ER 11 2,5 - 2,0 8,5 18 4008EP-025 
ER 11 3,0 - 2,5 8,5 18 4008EP-03 
ER 11 3,5 - 3,0 8,5 18 4008EP-035 

ER 11 4,0 - 3,5 8,5 18 4008EP-04 
ER 11 4,5 - 4,0 8,5 18 4008EP-045 
ER 11 5,0 - 4,5 8,5 18 4008EP-05 

ER 11 5,5 - 5,0 8,5 18 4008EP-055 
ER 11 6,0 - 5,5 8,5 18 4008EP-06 
ER 11 6,5 - 6,0 8,5 18 4008EP-065 

ER 11 7,0 - 6,5 8,5 18 4008EP-07 

 

 

Präzisionsspannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 16 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 16 1 - 0,5 17 27 426EP-01 
ER 16 2 - 1,0 17 27 426EP-02 
ER 16 3 - 2,0 17 27 426EP-03 

ER 16 4 - 3,0 17 27 426EP-04 
ER 16 5 - 4,0 17 27 426EP-05 
ER 16 6 - 5,0 17 27 426EP-06 

ER 16 7 - 6,0 17 27 426EP-07 
ER 16 8 - 7,0 17 27 426EP-08 
ER 16 9 - 8,0 17 27 426EP-09 

ER 16 10 - 9,0 17 27 426EP-10 
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Präzisionsspannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 25 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 25 2 - 1,5 26 34 430EP-02 
ER 25 3 - 2,0 26 34 430EP-03 
ER 25 4 - 3,0 26 34 430EP-04 

ER 25 5 - 4,0 26 34 430EP-05 
ER 25 6 - 5,0 26 34 430EP-06 
ER 25 7 - 6,0 26 34 430EP-07 

ER 25 8 - 7,0 26 34 430EP-08 
ER 25 9 - 8,0 26 34 430EP-09 
ER 25 10 - 9,0 26 34 430EP-10 

ER 25 11 - 10,0 26 34 430EP-11 
ER 25 12 - 11,0 26 34 430EP-12 
ER 25 13 - 12,0 26 34 430EP-13 

ER 25 14 - 13,0 26 34 430EP-14 
ER 25 15 - 14,0 26 34 430EP-15 
ER 25 16 - 15,0 26 34 430EP-16 

 

 

Präzisionsspannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 40 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 32 2 - 1,5 33 40 470EP-02 
ER 32 3 - 2,0 33 40 470EP-03 
ER 32 4 - 3,0 33 40 470EP-04 

ER 32 5 - 4,0 33 40 470EP-05 
ER 32 6 - 5,0 33 40 470EP-06 
ER 32 7 - 6,0 33 40 470EP-07 

ER 32 8 - 7,0 33 40 470EP-08 
ER 32 9 - 8,0 33 40 470EP-09 
ER 32 10 - 9,0 33 40 470EP-10 

ER 32 11 - 10,0 33 40 470EP-11 
ER 32 12 - 11,0 33 40 470EP-12 
ER 32 13 - 12,0 33 40 470EP-13 

ER 32 14 - 13,0 33 40 470EP-14 
ER 32 15 - 14,0 33 40 470EP-15 
ER 32 16 - 15,0 33 40 470EP-16 

ER 32 17 - 16,0 33 40 470EP-17 
ER 32 18 - 17,0 33 40 470EP-18 
ER 32 19 - 18,0 33 40 470EP-19 

ER 32 20 - 19,0 33 40 470EP-20 

 

  

Präzisionsspannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 32 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 40 3 - 2,5 41 46 470EP-03 
ER 40 4 - 3,0 41 46 470EP-04 
ER 40 5 - 4,0 41 46 470EP-05 

ER 40 6 - 5,0 41 46 470EP-06 
ER 40 7 - 6,0 41 46 470EP-07 
ER 40 8 - 7,0 41 46 470EP-08 

ER 40 9 - 8,0 41 46 470EP-09 
ER 40 10 - 9,0 41 46 470EP-10 
ER 40 11 - 10,0 41 46 470EP-11 

ER 40 12 - 11,0 41 46 470EP-12 
ER 40 13 - 12,0 41 46 470EP-13 
ER 40 14 - 13,0 41 46 470EP-14 

ER 40 15 - 14,0 41 46 470EP-15 
ER 40 16 - 15,0 41 46 470EP-16 
ER 40 17 - 16,0 41 46 470EP-17 

ER 40 18 - 17,0 41 46 470EP-18 
ER 40 19 - 18,0 41 46 470EP-19 
ER 40 20 - 19,0 41 46 470EP-20 

ER 40 21 - 20,0 41 46 470EP-21 
ER 40 22 - 21,0 41 46 470EP-22 
ER 40 23 - 22,0 41 46 470EP-23 

ER 40 24 - 23,0 41 46 470EP-24 
ER 40 25 - 24,0 41 46 470EP-25 
ER 40 26 - 25,0 41 46 470EP-26 

 

 

 
 

Spannzangen DIN 6499 B 
( ISO 15488 B ) System ER 20 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

ER 20 2 -1 21 31,5 428EP-02 
ER 20 3 - 2 21 31,5 428EP-03 
ER 20 4 - 3 21 31,5 428EP-04 

ER 20 5 - 4 21 31,5 428EP-05 
ER 20 6 - 5 21 31,5 428EP-06 
ER 20 7 - 6 21 31,5 428EP-07 

ER 20 8 - 7 21 31,5 428EP-08 
ER 20 9 - 8 21 31,5 428EP-09 
ER 20 10 - 9 21 31,5 428EP-10 

ER 20 11 - 10 21 31,5 428EP-11 
ER 20 12 - 13 21 31,5 428EP-12 
ER 20 13 - 12 21 31,5 428EP-13 
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Spannzangen DIN 6388 B ( OZ 16 ) 
( ISO 10897 B ) System OZ  
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 16 2 - 1,5 25,5 40 415E-02 
OZ 16 3 - 2,5 25,5 40 415E-03 
OZ 16 4 - 3,5 25,5 40 415E-04 

OZ 16 5 - 4,5 25,5 40 415E-05 
OZ 16 6 - 5,5 25,5 40 415E-06 
OZ 16 7 - 6,5 25,5 40 415E-07 

OZ 16 8 - 7,5 25,5 40 415E-08 
OZ 16 9 - 8,5 25,5 40 415E-09 
OZ 16 10 - 9,5 25,5 40 415E-10 

OZ 16 11 - 10,5 25,5 40 415E-11 
OZ 16 12 - 11,5 25,5 40 415E-12 
OZ 16 13 - 12,5 25,5 40 415E-13 

OZ 16 14 - 13,5 25,5 40 415E-14 
OZ 16 15 - 14,5 25,5 40 415E-15 
OZ 16 16 - 15,5 25,5 40 415E-16 

 

 
 

Spannzangen DIN 6388 B ( OZ 32 ) 
( ISO 10897 B ) System OZ  
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 32 3 - 2,5 43,7 60 467E-02 
OZ 32 4 - 3,5 43,7 60 462E-03 
OZ 32 5 - 4,5 43,7 60 462E-04 

OZ 32 6 - 5,5 43,7 60 462E-05 
OZ 32 7 - 6,5 43,7 60 462E-06 
OZ 32 8 - 7,5 43,7 60 462E-07 

OZ 32 9 - 8,5 43,7 60 462E-08 
OZ 32 10 - 9,5 43,7 60 462E-09 
OZ 32 11 - 10,5 43,7 60 462E-10 

OZ 32 12 - 11,5 43,7 60 462E-11 
OZ 32 13 - 12,5 43,7 60 462E-12 
OZ 32 14 - 13,5 43,7 60 462E-13 

OZ 32 15 - 14,5 43,7 60 462E-14 
OZ 32 16 - 15,5 43,7 60 462E-15 
OZ 32 17 - 16,5 43,7 60 462E-16 

OZ 32 18 - 17,5 43,7 60 462E-17 
OZ 32 19 - 18,5 43,7 60 462E-18 
OZ 32 20 - 19,5 43,7 60 462E-19 

OZ 32 21 - 20,5 43,7 60 462E-20 
OZ 32 22 - 21,5 43,7 60 462E-21 
OZ 32 23 - 22,5 43,7 60 462E-22 

OZ 32 24 - 23,5 43,7 60 462E-23 
OZ 32 25 - 24,5 43,7 60 462E-24 
OZ 32 26 - 25,5 43,7 60 462E-25 

OZ 32 27 - 26,5 43,7 60 462E-20 
OZ 32 28 - 27,5 43,7 60 462E-21 
OZ 32 29 - 28,5 43,7 60 462E-22 

OZ 32 30 - 29,5 43,7 60 462E-23 
OZ 32 31 - 30,5 43,7 60 462E-24 
OZ 32 32 - 31,5 43,7 60 462E-25 

 

Spannzangen DIN 6388 B ( OZ 25 ) 
( ISO 10897 B ) System OZ  
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 25 2 - 1,5 35,05 52 462E-02 
OZ 25 3 - 2,5 35,05 52 462E-03 
OZ 25 4 - 3,5 35,05 52 462E-04 

OZ 25 5 - 4,5 35,05 52 462E-05 
OZ 25 6 - 5,5 35,05 52 462E-06 
OZ 25 7 - 6,5 35,05 52 462E-07 

OZ 25 8 - 7,5 35,05 52 462E-08 
OZ 25 9 - 8,5 35,05 52 462E-09 
OZ 25 10 - 9,5 35,05 52 462E-10 

OZ 25 11 - 10,5 35,05 52 462E-11 
OZ 25 12 - 11,5 35,05 52 462E-12 
OZ 25 13 - 12,5 35,05 52 462E-13 

OZ 25 14 - 13,5 35,05 52 462E-14 
OZ 25 15 - 14,5 35,05 52 462E-15 
OZ 25 16 - 15,5 35,05 52 462E-16 

OZ 25 17 - 16,5 35,05 52 462E-17 
OZ 25 18 - 17,5 35,05 52 462E-18 
OZ 25 19 - 18,5 35,05 52 462E-19 

OZ 25 20 - 19,5 35,05 52 462E-20 
OZ 25 21 - 20,5 35,05 52 462E-21 
OZ 25 22 -21,5 35,05 52 462E-22 

OZ 25 23 - 22,5 35,05 52 462E-23 
OZ 25 24 - 23,5 35,05 52 462E-24 
OZ 25 25 - 24,5 35,05 52 462E-25 
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Präzisionsspannzangen DIN 6388 B ( OZ 16 ) 
( ISO 15488 B ) System OZ  
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 16 2 - 1,5 25,5 40 415EP-02 
OZ 16 3 - 2,5 25,5 40 415EP-03 
OZ 16 4 - 3,5 25,5 40 415EP-04 

OZ 16 5 - 4,5 25,5 40 415EP-05 
OZ 16 6 - 5,5 25,5 40 415EP-06 
OZ 16 7 - 6,5 25,5 40 415EP-07 

OZ 16 8 - 7,5 25,5 40 415EP-08 
OZ 16 9 - 8,5 25,5 40 415EP-09 
OZ 16 10 - 9,5 25,5 40 415EP-10 

OZ 16 11 - 10,5 25,5 40 415EP-11 
OZ 16 12 - 11,5 25,5 40 415EP-12 
OZ 16 13 - 12,5 25,5 40 415EP-13 

OZ 16 14 - 13,5 25,5 40 415EP-14 
OZ 16 15 - 14,5 25,5 40 415EP-15 
OZ 16 16 - 15,5 25,5 40 415EP-16 

 

Präzisionsspannzangen DIN 6388 B ( OZ 32 ) 
( ISO 15488 B ) System OZ  
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 32 3 - 2,5 43,7 60 467EP-02 
OZ 32 4 - 3,5 43,7 60 462EP-03 
OZ 32 5 - 4,5 43,7 60 462EP-04 

OZ 32 6 - 5,5 43,7 60 462EP-05 
OZ 32 7 - 6,5 43,7 60 462EP-06 
OZ 32 8 - 7,5 43,7 60 462EP-07 

OZ 32 9 - 8,5 43,7 60 462EP-08 
OZ 32 10 - 9,5 43,7 60 462EP-09 
OZ 32 11 - 10,5 43,7 60 462EP-10 

OZ 32 12 - 11,5 43,7 60 462EP-11 
OZ 32 13 - 12,5 43,7 60 462EP-12 
OZ 32 14 - 13,5 43,7 60 462EP-13 

OZ 32 15 - 14,5 43,7 60 462EP-14 
OZ 32 16 - 15,5 43,7 60 462EP-15 
OZ 32 17 - 16,5 43,7 60 462EP-16 

OZ 32 18 - 17,5 43,7 60 462EP-17 
OZ 32 19 - 18,5 43,7 60 462EP-18 
OZ 32 20 - 19,5 43,7 60 462EP-19 

OZ 32 21 - 20,5 43,7 60 462EP-20 
OZ 32 22 - 21,5 43,7 60 462EP-21 
OZ 32 23 - 22,5 43,7 60 462EP-22 

OZ 32 24 - 23,5 43,7 60 462EP-23 
OZ 32 25 - 24,5 43,7 60 462EP-24 
OZ 32 26 - 25,5 43,7 60 462EP-25 

OZ 32 27 - 26,5 43,7 60 462EP-20 
OZ 32 28 - 27,5 43,7 60 462EP-21 
OZ 32 29 - 28,5 43,7 60 462EP-22 

OZ 32 30 - 29,5 43,7 60 462EP-23 
OZ 32 31 - 30,5 43,7 60 462EP-24 
OZ 32 32 - 31,5 43,7 60 462EP-25 

 

Größe d D L Bestell Nr. 

  mm mm  

OZ 25 2 - 1,5 35,05 52 462EP-02 
OZ 25 3 - 2,5 35,05 52 462EP-03 
OZ 25 4 - 3,5 35,05 52 462EP-04 

OZ 25 5 - 4,5 35,05 52 462EP-05 
OZ 25 6 - 5,5 35,05 52 462EP-06 
OZ 25 7 - 6,5 35,05 52 462EP-07 

OZ 25 8 - 7,5 35,05 52 462EP-08 
OZ 25 9 - 8,5 35,05 52 462EP-09 
OZ 25 10 - 9,5 35,05 52 462EP-10 

OZ 25 11 - 10,5 35,05 52 462EP-11 
OZ 25 12 - 11,5 35,05 52 462EP-12 
OZ 25 13 - 12,5 35,05 52 462EP-13 

OZ 25 14 - 13,5 35,05 52 462EP-14 
OZ 25 15 - 14,5 35,05 52 462EP-15 
OZ 25 16 - 15,5 35,05 52 462EP-16 

OZ 25 17 - 16,5 35,05 52 462EP-17 
OZ 25 18 - 17,5 35,05 52 462EP-18 
OZ 25 19 - 18,5 35,05 52 462EP-19 

OZ 25 20 - 19,5 35,05 52 462EP-20 
OZ 25 21 - 20,5 35,05 52 462EP-21 
OZ 25 22 -21,5 35,05 52 462EP-22 

OZ 25 23 - 22,5 35,05 52 462EP-23 
OZ 25 24 - 23,5 35,05 52 462EP-24 
OZ 25 25 - 24,5 35,05 52 462EP-25 

 

 

 

 

Präzisionsspannzangen DIN 6388 B ( OZ 25 ) 
( ISO 15488 B ) System OZ  
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 
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Spannzangensätze im Holzsockel ( ER/OZ ) 
verschiedene Größen  
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

 Typ Größen L B H Bestell Nr. 

   mm mm mm  
4008 E ER 11 1,0/ 1,5/ 2,0/ 2,5/ 3,0/ 3,5/ 4,0/ 4,5/ 130 50 25 4008E-S 

( 13 tlg. )  5,0 / 5,5/ 6,0/ 6,5/ 7,0     

426 E ER 16 1,0/ 2,0/ 3,0/ 4,0/ 5,0/ 6,0/ 7,0/ 130 50 25 426E-S* 

( 10 tlg. )  8,0/ 9,0/ 10,0/     

428 E ER 20 / 2 /3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 130 50 25 428E-S* 

( 12 tlg. )   11 / 12 / 13 /     

430 E ER 25 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 190 150 30 430E-S* 
( 15 tlg. )    11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 /     

470 E ER 32 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 190 150 30 470E-S* 

( 18 tlg. )  / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20     

472 E ER 40 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 190 150 30 472E-S* 

( 23 tlg. )  14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 /     

  21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26     

       
415 E OZ 16 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 190 150 30 415E-S* 

( 15 tlg. )    / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 /     

462 E OZ 25 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 290 240 30 462E-S* 
( 15 tlg. )    / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 25 /     

467 E OZ 32 / 5 / 6 / 7 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 290 240 30 467E-S* 
( 16 tlg. )    / 18 / 20 / 22 / 24 / 25 / 28 / 30 / 32 /     

*auch im Holzkasten erhältlich.     

 

 

 
 

 Typ Größen L B H Bestell Nr. 

   mm mm mm  
4008 E ER 11 1,0/ 1,5/ 2,0/ 2,5/ 3,0/ 3,5/ 4,0/ 4,5/ 130 50 25 4008EP-S 

( 13 tlg. )  5,0 / 5,5/ 6,0/ 6,5/ 7,0     

426 E ER 16 1,0/ 2,0/ 3,0/ 4,0/ 5,0/ 6,0/ 7,0/ 130 50 25 426EP-S* 

( 10 tlg. )  8,0/ 9,0/ 10,0/     

428 E ER 20 / 2 /3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 130 50 25 428EP-S* 

( 12 tlg. )   11 / 12 / 13 /     

430 E ER 25 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 190 150 30 430EP-S* 
( 15 tlg. )    11 / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 /     

470 E ER 32 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 190 150 30 470EP-S* 

( 18 tlg. )  / 13 / 14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20     

472 E ER 40 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 12 / 13 / 190 150 30 472EP-S* 

( 23 tlg. )  14 / 15 / 16 / 17 / 18 / 19 / 20 /     

  21 / 22 / 23 / 24 / 25 / 26     

       
415 E OZ 16 / 2 / 3 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 190 150 30 415EP-S* 

( 15 tlg. )    / 12 / 13 / 14 / 15 / 16 /     

462 E OZ 25 / 4 / 5 / 6 / 7 / 8 / 9 / 10 / 11 / 290 240 30 462EP-S* 
( 15 tlg. )    / 12 / 14 / 16 / 18 / 20 / 22 / 25 /     

467 E OZ 32 / 5 / 6 / 7 / 8 / 10 / 12 / 14 / 16 290 240 30 467EP-S* 
( 16 tlg. )    / 18 / 20 / 22 / 24 / 25 / 28 / 30 / 32 /     

 

Präzisionsspannzangensätze im Holzsockel ( ER/OZ ) 
verschiedene Größen  
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 
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Anzugsbolzen DIN 69872 A 

Form A ( Durchgangsbohrung ) mit und ohne O-Ring 

 
 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M12 44 24 19 13 9 19 3,0 302.20.12 
M16 54 26 20 19 14 17 7,0 402.20.16 
M24 74 34 25 28 21 25 11,5 502.20.24 

Form A ( mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring ) DIN 69872 A     
         
         

M16 54 26 20 19 14 17 7,0 402.20.16.0 
M24 74 34 25 28 21 25 11,5 502.20.24.0 

Form A ( mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring ) DIN 69872 A     
         
         

Anzugsbolzen ähnlich DIN 69872 A, um 3mm verlängert 
   

Bestell Nr. 

         

M16 54 29 23 19 14 17 7,0 402.20.16.21 

Form A ( mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring )      

 

Anzugsbolzen DIN 69872 B 

Form B ( ohne Durchgangsbohrung ) mit O-Ring 

 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M12 44 24 19 13 9 19 3,0 302.20.12 
M16 54 26 20 19 14 17 7,0 402.20.16 
M24 74 34 25 28 21 25 11,5 502.20.24 

Form B ( ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring ) DIN 69872 B     
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Anzugsbolzen ISO 7388 

Form II B ( mit Durchgangsbohrung ) mit und ohne O-Ring 

 
 
 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 7,0 404.20.16 
M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 11,5 504.20.24 

Form II B ( mit Durchgangsbohrung, ohne O-Ring )     
         
         

M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 7,0 404.20.16.0 
M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 11,5 504.20.24.0 

Form II B ( mit Durchgangsbohrung, inkl.  O-Ring )     
         
         

Anzugsbolzen ähnlich ISO 7388, um 3mm verlängert 
   

Bestell Nr. 

         

M16 47,50 19,25 14,15 18,95 12,95 17,00 7,3 404.20.16.20 

Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring      

 

Anzugsbolzen ISO 7388 

 ( ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring ) 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M16 44,5 16,40 11,15 18,95 12,95 17 - 404.20.16.30 
M24 65,5 25,55 17,95 29,10 19,60 25 - 504.20.24.30 

Form 7388 ( ohne Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring )     
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Anzugsbolzen JIS B 6339 ( MAS 403 BT ) 

 ( ohne Durchgangsbohrung, ohne O-Ring ) 
 

 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M12 - 45° 43 23 18 11 7 12,5 - 305.20.45 
M12 - 60° 43 23 18 11 7 12,5 - 305.20.60 

         

M16 - 45° 60 35 28 15 10 17,0 - 405.20.45 
M16 - 60° 60 35 28 15 10 17,0 - 405.20.60 
M16 - 90° 60 35 28 15 10 17,0 - 405.20.90 

         

M24 - 45° 85 45 35 23 17 25,0 - 505.20.45 
M24 - 60° 85 45 35 23 17 25,0 - 505.20.60 
M24 - 90° 85 45 35 23 17 25,0 - 505.20.90 

Ohne Durchgangsbohrung, ohne O-Ring      

 

Anzugsbolzen JIS B 6339 ( MAS 403 BT ) 

 ( mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring ) 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M12 - 45° 43 23 18 11 7 12,5 2,5 306.20.45 

                  

M16 - 45° 60 35 28 15 10 17,0 4,0 406.20.45 
M16 - 60° 60 35 28 15 10 17,0 4,0 406.20.60 
M16 - 90° 60 35 28 15 10 17,0 4,0 406.20.90 

                  

M24 - 45° 85 45 35 23 17 25,0 6,0 506.20.45 
M24 - 60° 85 45 35 23 17 25,0 6,0 506.20.60 
M24 - 90° 85 45 35 23 17 25,0 6,0 506.20.90 

Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring      
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Anzugsbolzen CAT metrisch 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M16 41,26 16,26 11,18 18,80 12,45 17,0 7,0 404.20.16.21 

Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring             
         

M24 65,40 25,40 17,80 28,95 20,80 25,00 11,5 504.20.24.21 

SK 50 mit Freidrehung im Kopf für O-Ring      

 

 
 

Anzugsbolzen CAT metrisch für Hochdruckkühlung 

 

M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M16 41,26 16,26 11,18 18,80 12,45 17,00 7,0 404.20.16.22 
M24 65,40 25,40 17,80 28,95 20,80 25,00 11,5 504.20.24.22 

Mit Durchgangsbohrung, inkl. O-Ring  in der Bohrung und am Bund    

 

Anzugsbolzen DIN 2080 mit Ott-Ringnut 

 
M l1 l2 l3 d1 d2 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

M16 53,0 25,1 13,6 25,00 21,1 17 7,0 401.20.16 
M24 65,1 25,1 13,3 39,60 32,0 25 7,0 501.20.24 

Mit Innengewinde und Durchgangsbohrung. Mit Kantenschutz    
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Anzugsbolzen S 20 x 2 

 
 

 

M l1 l2 l3 d3 d4 Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm  

M16 56,0 28,0 19,0 S 20 x 2 17,0 401.20.16S 

 

 

Spannmutter DIN 6388  
( ISO 10897  ) System OZ für Dichtscheiben  
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Spann- 
bereich 

Größe D M Bestell Nr. 

  mm mm  

2 - 16 OZ 16 43 M33 x 1,5 113.01.16 
2 - 25 OZ 25 60 M48 x 2 113.01.25 
3 - 32 OZ32 72 M60 x 2,5 113.01.32 

 

 

Spannmutter DIN 6388  ( ISO 10897  ) 
 System OZ, kugelgelagerte Ausführung  
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 
Spann- 
bereich 

Größe D M Bestell Nr. 

  mm mm  

2 - 16 OZ 16 43 M33 x 1,5 112.01.16 
2 - 25 OZ 25 60 M48 x 2 112.01.25 
3 - 32 OZ32 72 M60 x 2,5 112.01.32 

 

Dichtscheiben für Spannmuttern 
 System OZ 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Spann-
bereich 

Größe d* Bestell Nr. 

  mm  

2,0 - 6,0 OZ 16 2 - 6,0 01.16.-- 
6,5 - 16,0 OZ 16 6,5 - 16,0 " 

    

2,0 - 6,0 OZ 25 2 - 6,0 01.25.-- 
6,5 - 25,0 OZ 25 6,5 - 25,0 " 

    

3,0 - 6,0 OZ 32 3 - 6,0 01.32.-- 
6,5 - 32,0 OZ 32 6,5 - 32,0 " 

    
d* des Werkzeugs  
Spannüberbrückung 0,5 mm ( +0,1/ -0,4 ) 
Hinweis: Dicht bis 80 bar Druck  

 

Dichtscheiben für Spannmuttern 
 System ER 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

  

Spann-
bereich 

Größe d* Bestell Nr. 

  mm  

1,0 - 6,0 ER 16 1,0 - 6,0 02.10.-- 
6,5 - 10,0 ER 16 6,5 - 10,0 " 

        

1,0 - 6,0 ER 25 1,0 - 6,0 02.16.-- 
6,5 - 16,0 ER 25 6,5 - 16,0 " 

        

1,0 - 6,0 ER 32 1,0 - 6,0 01.20.-- 
6,5 - 20,0 ER 32 6,5 - 20,0 " 

        

2,0 - 6,0 ER 40 3 - 6,0 01.26.-- 
6,5 - 26,0 ER 40 6,5 - 26,0 " 

    
d* des Werkzeugs  
Spannüberbrückung 0,5 mm ( +0,1/ -0,4 ) 
Hinweis: Dicht bis 80 bar Druck  
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Spann-
bereich 

Größe D SW M Bestell Nr. 

  mm  mm  

1 - 10 ER 16 32   M22 x 1,5 110.02.10 
1 - 10 ER 16 28 25 M22 x 1,5 110.02.10.6* 
2 - 16 ER 25 42   M32 x 1,5 110.02.16 

2 - 20 ER 32 50   M40 x 1,5 110.02.20 
3 - 26 ER 40 63   M50 x 1,5 110.02.26 

      
      
      

 

Spannmutter DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
 System ER, Standardausführung mit Exzenterring, 
gewuchtet 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Spannmutter DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
 System ER, gleitgelagerte Ausführung 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

Spann-
bereich 

Größe D SW M Bestell Nr. 

  mm  mm  

1 - 10 ER 16 28 25 M22 x 1,5 112.02.10* 
2 - 16 ER 25 42   M32 x 1,5 112.02.16 
2 - 20 ER 32 50   M40 x 1,5 112.02.20 

3 - 26 ER 40 63   M50 x 1,5 112.02.26 

      
      

 

 

Spannmutter DIN 6499 ( ISO 15488 ) 
 System ER, für Dichtscheiben 
 
System ER, ohne Mitnehmernuten 

 

 

Spann-
bereich 

Größe D SW M Bestell Nr. 

  mm  mm  

1 - 10 ER 16 28 25 M22 x 1,5 113.02.10* 
2 - 16 ER 25 42   M32 x 1,5 113.02.16 
2 - 20 ER 32 50   M40 x 1,5 113.02.20 

3 - 26 ER 40 63   M50 x 1,5 113.02.26 
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Schnellwechsel-Einsätze für Gewindeschneidfutter 
 ( Einsätze mit Rutschkupplung ) Größe 1/2/3 

 

Größe D d l1 M DIN d1 Vierkant Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

1 32 19 25 M3 371 3,5 2,7 16.11.335 
1 32 19 25 M3,5 371 4,0 3,0 16.11.354 
1 32 19 25 M4 371 4,5 3,4 16.11.445 

1 32 19 25 M5 371 6,0 4,9 16.11.5649 
1 32 19 25 M6 371 6,0 4,9 16.11.6649 
1 32 19 25 M8 371 8,0 6,2 16.11.88 

1 32 19 25 M10 376 7,0 5,5 16.11.107 
1 32 19 25 M10 371 10,0 8,0 16.11.1010 
1 32 19 25 M12 376 9,0 7,0 16.11.129 

1 32 19 25 M14 376 11,0 9,0 16.11.14119 

         

2 50 31 31 M5 371 6 4,9 16.12.5649 
2 50 31 31 M6 371 6 4,9 16.12.6649 
2 50 31 31 M8 371 8 6,2 16.12.88 

2 50 31 31 M10 376 7 5,5 16.12.107 
2 50 31 31 M10 371 10 8,0 16.12.1010 
2 50 31 31 M12 376 9 7,0 16.12.129 

2 50 31 31 M14 376 11 9,0 16.12.1411 
2 50 31 31 M16 376 12 9,0 16.12.1612 
2 50 31 31 M18 376 14 11,0 16.12.181411 

2 50 31 31 M20 376 16 12,0 16.12.2016 
2 50 31 31 M22 376 18 14,5 16.12.2218145 

         

3 72 48 41 M14 376 11 9,0 16.13.14119 
3 72 48 41 M16 376 12 9,0 16.13.16129 
3 72 48 41 M18 376 14 11,0 16.13.181411 

3 72 48 41 M20 376 16 12,0 16.13.201612 
3 72 48 41 M22 376 18 14,5 16.13.2218145 
3 72 48 41 M24 376 18 14,5 16.13.2418145 

3 72 48 41 M27 376 20 16,0 16.13.272016 
3 72 48 41 M30 376 22 18,0 16.13.302218 
3 72 48 41 M33 376 25 20,0 16.13.332520 

3 72 48 41 M36 376 28 22,0 16.13.362822 

         
         

 

Schnellwechsel-Einsätze für Gewindeschneidfutter 
 ( Einsätze ohne Rutschkupplung ) Größe 1 

 

Größe D d l1 d1 Vierkant Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm  

1 30 19 5 3,5 2,7 16.01.3527 
1 30 19 5 4,5 3,4 16.01.43 
1 30 19 5 4,0 3,0 16.01.4534 

1 30 19 5 6,0 4,9 16.01.649 
1 30 19 5 7,0 5,5 16.01.755 
1 30 19 5 8,0 6,2 16.01.862 

1 30 19 5 9,0 7,0 16.01.97 
1 30 19 5 10,0 8,0 16.01.108 
1 30 19 5 11,0 9,0 16.01.119 
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Schnellwechsel-Einsätze für Gewindeschneidfutter 
 ( Einsätze ohne Rutschkupplung ) Größe 2/3 

 

Größe D d l1 d1 Vierkant Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm  

2 48 31 6 6 4,9 16.02.649 
2 48 31 6 7 5,5 16.02.755 
2 48 31 6 8 6,2 16.02.862 

2 48 31 6 9 7,0 16.02.97 
2 48 31 6 10 8,0 16.02.108 
2 48 31 6 11 9,0 16.02.119 

2 48 31 6 12 9,0 16.02.129 
2 48 31 6 14 11,0 16.02.1411 
2 48 31 6 16 12,0 16.02.1612 

2 48 31 6 18 14,5 16.0218145 

       

3 63 48 6 11 9,0 16.03.119 
3 63 48 6 12 9,0 16.03.129 
3 63 48 6 14 11,0 16.03.1411 

3 63 48 6 16 12,0 16.03.1612 
3 63 48 6 18 14,5 16.03.18145 
3 63 48 6 20 16,0 16.03.2016 

3 63 48 6 22 18,0 16.03.2218 
3 63 48 6 25 20,0 16.03.2520 
3 63 48 6 28 22,0 16.03.2822 

       
       
       
       

 

 
 

d1 Spann-
bereich 

Größe A D d T c Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

20 M3 - M14 1 44 36 19 7 7 120.16.2012 
20 M5 - M22 2 73 53 31 12 12 120.16.2020 

         
         
         
         

 

 Gewindeschneidfutter-Schnellwechselfutter 
 mit Längenausgleich auf Druck und Zug für  
Zylinderschäfte DIN 1835 B+E 

 

 Reduzieradapter 
 für Schnellwechsel-Einsätze 

 

Aufnahme Einsatz D d L Bestell Nr. 

  mm  mm  

2 1 48 31 40,4 16.00.0201 
3 2 59 48 62,6 16.00.0302 
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 Gewindeschneidfutter-Schnellwechselfutter 
 mit Längenausgleich auf Druck und Zug  

 
 

 
MK Spann-

bereich 
Größe A D d T C Bestell Nr. 

 mm mm mm mm mm mm mm  

MK 2 M3 - M14 1 46 36 19 7 7 107.16.212 
MK 3 M5 - M22 2 70 53 31 12 12 107.16.320 

         
         
         
         

 

 Gewindeschneidfutter für Synchronisation 
 mit Zylinderschaft DIN 1835 B+E für Spannzangen 
DIN 6499 ( ISO 15488 ) System ER  

 

d Spann-
bereich 

Größe A D T C Bestell Nr. 

 mm  mm mm mm mm  

20 M3 - M10 ER16 58 32 0,5 0,5 120.16.2016 
20 M3 - M20 ER25 63 42 0,5 0,5 120.16.2025 

        

25 M3 - M10 ER16 58 32 0,5 0,5 120.16.2516 
25 M3 - M20 ER25 87 42 0,5 0,5 120.16.2525 
25 M4 - M27 ER32 69 50 0,5 0,5 120.16.2532 

25 M4 - M33 ER40 108,5 63 0,5 0,5 120.16.2540 

        

32 M4 - M27 ER32 74 50 0,5 0,5 120.16.4032 
32 M4 - M33 ER40 113,5 63 0,5 0,5 120.16.4040 
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D Schaft 
d 

Vierkant L Bestell Nr.  D Schaft 
d 

Vierkant L Bestell Nr. 

           

16 3,5 2,7 56,0 16.16.3527  25 4,5 3,4 66,0 16.25.4534 
16 4,0 3,0 56,0 16.16.4030  25 6,0 4,9 66,0 16.25.649 
16 4,5 3,4 56,0 16.16.4534  25 7,0 5,5 66,0 16.25.755 

16 6,0 4,9 56,0 16.16.649  25 8,0 6,2 66,0 16.25.862 

      25 9,0 7,0 66,0 16.25.97 

20 4,5 3,4 58,0 16.20.4534  25 10,0 8,0 66,0 16.25.108 

20 6,0 4,9 58,0 16.20.649  25 11,0 9,0 66,0 16.25.119 
20 7,0 5,5 58,0 16.20.755  25 12,0 9,0 66,0 16.25.129 

20 8,0 6,2 58,0 16.20.862       

20 9,0 7,0 58,0 16.20.97  32 6,0 4,9 70,0 16.32.649 
20 10,0 8,0 58,0 16.20.108  32 7,0 5,5 70,0 16.32.755 

      32 8,0 6,2 70,0 16.32.862 

      32 9,0 7,0 70,0 16.32.97 
      32 10,0 8,0 70,0 16.32.108 
      32 11,0 9,0 70,0 16.32.119 

      32 12,0 9,0 70,0 16.32.129 
      32 14,0 11,0 70,0 16.32.1411 
      32 16,0 12,0 70,0 16.32.1612 

      32 18,0 14,5 70,0 16.32.18145 

 

 Gewindebohrer-Spannhülsen für Fräseraufnahmen 
 DIN 1835 B mit Schnellwechsel-Kupplung  

 
 

 

 Gewindebohrer-Spannhülsen für Fräseraufnahmen 
 DIN 1835 B   

 
D Schaft 

d 
Vierkant L Bestell Nr.  D Schaft 

d 
Vierkant L Bestell Nr. 

           

8 2,5 2,1 36 704.04.0825  16 9,0 7,0 48 704.04.1690 
8 2,8 2,1 36 704.04.0828  16 10,0 8,0 48 704.04.1610 

           

10 3,5 2,7 40 704.04.1035  18 11,0 9,0 50 704.04.1811 

10 4,0 3,0 40 704.04.1040       

10 4,5 3,4 40 704.04.1045  20 12,0 9,0 50 704.04.2012 

           

12 6,0 4,9 45 704.04.1260  25 14,0 11,0 56 704.04.2514 

      25 16,0 12,0 56 704.04.2516 

14 7,0 5,5 45 704.04.1470            

14 8,0 6,2 48 704.04.1480  32 18,0 14,5 60 704.04.3218 

      32 20,0 16,0 60 704.04.3220 
      32 22,0 18,0 60 704.04.3222 

      32 18,0 14,5 70,0 16.32.18145 
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 Reduzierung für Hydrodehnspannfutter 
 für Peripheriekühlung , Bund geschlitzt, nicht kühlmitteldicht  

 
D d L Bestell Nr. 

  mm  

20 4 48 R.20.040 
20 5 48 R.20.050 
20 6 48 R.20.060 

20 8 48 R.20.080 
20 10 48 R.20.100 
20 12 48 R.20.120 

20 14 48 R.20.140 
20 16 48 R.20.160 

    
    
    
    

    
    

 

 Reduzierung für Hydrodehnspannfutter 
 für innere Kühlmittelzufuhr, Bund geschlossen, 
kühlmitteldicht bis max. 80 bar  

 

D d L Bestell Nr. 

  mm  

20 3 50,5 RD20.030 
20 4 50,5 RD20.040 
20 5 50,5 RD20.050 

20 6 50,5 RD20.060 
20 8 50,5 RD20.080 
20 10 50,5 RD20.100 

20 12 50,5 RD20.120 
20 14 50,5 RD20.140 
20 16 50,5 RD20.160 

    

32 3 64 RD32.030 
32 4 64 RD32.040 
32 5 64 RD32.050 

32 6 64 RD32.060 
32 8 64 RD32.080 
32 10 64 RD32.100 

32 12 64 RD32.120 
32 14 64 RD32.140 
32 16 64 RD32.160 

32 18 64 RD32.180 
32 20 64 RD32.200 
32 25 64 RD32.250 
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Titanaluminiumnitrid-Beschichtung: ( AlTiN ) = ( Ti-NAMITE-A ) 

 
Titanaluminiumnitrid ist eine abriebfeste Beschichtung mit mehrlagen-Verschleißschutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens aufgebracht wird. 

Durch hohe Zähigkeit und Oxidationsstabilität eignet sich die Beschichtung ideal für höhere Geschwindigkeiten und Vorschübe und verlängern die 

Standzeiten des Werkzeuges 

 

Bevorzug für Hochgeschwindigkeits-und Trockenbearbeitung. 

 

Mikrohärte: 3300HV 0,05                                              Dicke : 1-4 Micron ( auf Werkzeugdurchmesser basiert ) 

Oxidations-Temperatur: 800°C 

Reibungskoeffizient: 0.45 

 

Anwendungsbereich: Gusseisen, gehärtetem Werkzeugstahl Stähle bis 60 HRc und anderen hitzebeständigen Legierungen. 

 

Farbe: Dunkel-Grau, Schwarz Titancarbonnitrid-Beschichtung: ( TiCN ) = ( Ti-NAMITE-C ) 

 
Titancarbonnitrid ist eine Verschleißschutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens aufgebracht wird. TiCN ist härter als TiN und hat einen 

niedrigeren Reibungs-Koeffizienten. Seine Härte und Zähigkeit in Verbindung mit hoher Verschleißfestigkeit erhöhen die Leistung von Fräsern. 

 

Mikrohärte: 3000HV 0,05                                                 Dicke : 1-4 Micron ( auf Werkzeugdurchmesser basiert ) 

Oxidations-Temperatur: 400°C 

Reibungskoeffizient: .03 - 0.45 

 

Anwendungsbereich: Stahl mit niedrigem Kohlenstoffgehalt, Titan-Legierungen, Silizium-Aluminium-Legierungen. 

 

Farbe: Violett-Braun 

Titannitrid-Beschichtung: ( TiN ) = ( Ti-NAMITE ) 

 
Titannitrid ist eine Allzweck-Beschichtung mit einer goldfarbenen Verschleißschutzschicht, die mit Hilfe des PVD-Verfahrens aufgebracht wird. Hohe 

Härte kombiniert mit einem niedrigen Reibwert führen zu einer deutlich erhöhten Standzeit, sowie zu besserer Zerspanungsleistung. TiN-

Beschichtung wird vor allem bei Bohrern und Gewindebohrern eingesetzt. 

 

Mikrohärte: 2200HV 0,05                                               Dicke : 1-4 Micron ( auf Werkzeugdurchmesser basiert ) 

Oxidations-Temperatur: 600°C 

Reibungskoeffizient: .04 - 0.65 

 

Anwendungsbereich: Edelstahl, Stahl mit mittlerem Kohlenstoffgehalt, legierter Stahl, Kupferlegierungen, Messing und Bronze. 

 

Farbe : Gold 

Titandiborid-Beschichtung: ( TiB2 ) = ( Ti-NAMITE-B ) 

 
Titandiborid ist eine Beschichtung mit einer Silver-Hellgraufarbenen Verschleißschutzschicht. Die für Schlicht- und Schruppbearbeitungen von 

Aluminium mit einem hohen Siliziumanteil entwickelt wurde. TiB2 eignet sich hervorragend zur Zerspanung von Titanlegierungen. Die extreme harte 

PVD-TiB2 Beschichtung weist sehr geringe Affinität zu Aluminiumwerkstoffen auf. In Verbindung mit einer polierten Spanfläche kombiniert dieser 

Schneidestoff die Hervorragenden Eigenschaften aus Widerstandsfähigkeit gegen Aufbauschneidenbildung und Verschleißfestigkeit 

 

Mikrohärte: 4000HV 0,05                                               Dicke : 1-2 Micron  (auf Werkzeugdurchmesser basiert ) 

Oxidations-Temperatur: 850°C 

Reibungskoeffizient: .0.45 

 

Anwendungsbereich: Silizium-Aluminium-Legierungen und Titan-Legierungen.  

 

Farbe : Silber-Hellgrau 

Schnittwerte / Technische Informationen 
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Standardschaftfräser     

Material m/min 
(Vc) 

Fräserdurchmesser ( mm ) 
Material- 
nummer 

Benennung 1-6 >6-12 >12-25 

Vorschub pro Zahn ( mm ) ( fz ) 

allgemeiner Baustahl      

bis 500N/mm² 150 0,015-0,035 0,025-0,075 0,07-0,18 1.0037 St 37-2 

bis 650 N/mm² 125 0,015-0,035 0,025-0,075 0,06-0,1 1.0050 St 50-2 

< 850 N/mm² 90 0,015-0,025 0,025-0,055 0,055-0,08 1.0070 St 70-2 

Einsatzstahl       
< 800 N/mm² 100 0,25-0,35 0,035-0,08 0,08-0,18 1.0301 C10 

bis 1000 N/mm² 80 0,15-0,25 0,025-0,06 0,06-0,08 1.7012 16Mn Cr 5 

Nitrierstahl       

bis 1000 N/mm² 90 0,015-0,025 0,025-0,06 0,06-0,08 1.8509 41 CrAIMo 7 

bis 1300 N/mm² 70 0,01-0,02 0,025-0,05 0,035-0,06 1.8519 31 CrMoV 9 

Vergütungsstähle       

bis 700 N/mm² 80 0,015-0,04 0,025-0,085 0,055-0,17 1.0406 C25 

bis 900 N/mm² 60 0,015-0,035 0,025-0,065 0,055-0,12 1.0540 C50 

bis 1200 N/mm² 50 0,01-0,025 0,025-0,035 0,035-0,1 1.5122 37 mnSi 4 

bis 1400 N/mm² 35 0,01-0,015 0,015-0,03 0,035-0,06 1.6582 34 CrNiMo 6 

Werkzeugstahl 
    

 
 

bis 800 N/mm² 90 0,025-0,32 0,055-0,065 0,1-0,15 - - 

bis 1000 N/mm² 70 0,015-0,025 0,035-0,055 0,055-0,1 - - 

bis 1200 N/mm² 60 0,01-0,02 0,025-0,035 0,035-0,1 - - 

bis 1400 N/mm² 45 0,01-0,015 0,025-0,035 0,025-0,1 - - 

über 1400 N/mm² 30 0,005-0,015 0,02-0,03 0,02-0,08 - - 

Rostfreier Stahl 
    

 
 

bis 700 N/mm² 80 0,01-0,015 0,025-0,04 0,035-0,08 1.4301 X 10 Cr 13 

bis 850 N/mm² 60 0,01-0,015 0,02-0,03 0,025-0,065 1.4006 X5 CrNi 1810 

über 950 N/mm² 40 0,005-0,015 0,01-0,025 0,02-0,05 1.4122 X 35 CrMo 17 

Stahlguss       

bis 500 N/mm² 110 0,015-0,025 0,03-0,05 0,08-0,15 1.0446 GS-38 

bis 650 N/mm² 80 0,010-0,02 0,015-0,035 0,08-0,1 1.0553 GS-60 

über 650 N/mm² 60 0,005-0,015 0,015-0,03 0,05-0,08 1.0554 GS-70 

Hochwarmfeste Werkstoffe      

bis 700 N/mm² 35 0,015-0,025 0,025-0,03 0,04-0,05 2.4816 NiCr 15 Fe 

bis 900 N/mm² 20 0,01-0,015 0,02-0,025 0,035-0,045 1.4921 X20 CrMoV 121 

bis 1100 N/mm² 18 0,01-0,015 0,02-0,025 0,035-0,045 1.4911 X8CrCoBiMo106 

bis 1250 N/mm² 18 0,01-0,015 0,015-0,02 0,03-0,04 1.4980 X 5 NiCrTi 26 15 

bis 1400 N/mm² 12 0,01-0,015 0,015-0,02 0,02-0,035 2.4973 NiCr 19 CoMo 

bis 1400 N/mm² 8 0,005-0,01 0,01-0,018 0,01-0,03 2.4969 NiCr 20 18 Ti 

Titanlegierung       

bis 550 N/mm² 100 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,08 - - 

bis 750 N/mm² 70 0,01-0,02 0,02-0,05 0,08-0,08 - - 

bis 1000 N/mm² 30 0,005-0,015 0,015-0,03 0,03-0,065 - - 

bis 1500 N/mm² 10 0,005-0,01 0,01-0,025 0,025-0,05 - - 

Grauguss       

bis 200 HB 120 0,02-0,032 0,02-0,065 0,05-0,18 - - 

über 200 HB 80 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,1 - - 

Kupfer      
 

bis 500 N/mm² 250 0,01-0,02 0,02-0,05 0,05-0,015 - - 

Electrolyt-Kupfer     
 

 180 0,015-0,04 0,05-0,1 0,1-0,15 - - 

Aluminium       

 360 0,03-0,07 0,1-0,15 0,13-0,25 - - 

Aluminium mit hohem Si-Gehalt     

 200 0,03-0,05 0,05-0,1 0,1-0,2 - - 
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VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden 
Konturenfräsen 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 157 0,009 0,0162 0,0225 0,034 0,042 0,053 

Vergütungsstahl ~950 150 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Legierter Stahl ~950 146 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Werkzeugstahl ~950 127 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Grauguss (lamellar) ~680 145 0,0081 0,0108 0,0216 0,041 0,053 0,065 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,0063 0,0099 0,0198 0,036 0,047 0,059 

Temperguss ~1050 99 0,0063 0,0099 0,0198 0,034 0,042 0,053 

Rostfreier Stahl ~950 92 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Rostfreier Stahl ~650 110 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Rostfreier Stahl ~1150 83 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Titanlegierungen ~1050 83 0,0045 0,0072 0,0117 0,028 0,032 0,038 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,0045 0,0072 0,0117 0,028 0,035 0,044 

 

VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden   
Konturenfräsen 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 12 ø 14 ø 16 ø 18 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 157 0,063 0,071 0,079 0,088 0,097 0,109 

Vergütungsstahl ~950 150 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Legierter Stahl ~950 146 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Werkzeugstahl ~950 127 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Grauguss (lamellar) ~680 145 0,079 0,087 0,095 0,105 0,114 0,128 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Temperguss ~1050 99 0,063 0,071 0,079 0,088 0,097 0,109 

Rostfreier Stahl ~950 92 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Rostfreier Stahl ~650 110 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Rostfreier Stahl ~1150 83 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Titanlegierungen ~1050 83 0,046 0,050 0,054 0,060 0,066 0,074 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 
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VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden  
Nutenfräsen 100% ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 149 0,008 0,0144 0,02 0,036 0,047 0,059 

Vergütungsstahl ~950 149 0,0056 0,008 0,016 0,035 0,042 0,051 

Legierter Stahl ~950 139 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Werkzeugstahl ~950 121 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Grauguss (lamellar) ~680 138 0,0072 0,0096 0,0192 0,040 0,052 0,066 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,0056 0,0088 0,0176 0,041 0,053 0,065 

Temperguss ~1050 95 0,0056 0,0088 0,0176 0,036 0,047 0,059 

Rostfreier Stahl ~950 88 0,0056 0,008 0,016 0,0035 0,042 0,051 

Rostfreier Stahl ~650 105 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Rostfreier Stahl ~1150 79 0,0056 0,008 0,016 0,035 0,042 0,051 

Titanlegierungen ~1050 79 0,004 0,0064 0,0104 0,027 0,031 0,039 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,004 0,0064 0,0104 0,027 0,031 0,039 

 

VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden   
Nutenfräsen 100% ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 12 ø 14 ø 16 ø 18 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 149 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Vergütungsstahl ~950 149 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Legierter Stahl ~950 139 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Werkzeugstahl ~950 121 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Grauguss (lamellar) ~680 138 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,134 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,079 0,087 0,095 0,105 0,114 0,128 

Temperguss ~1050 95 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Rostfreier Stahl ~950 88 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Rostfreier Stahl ~650 105 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Rostfreier Stahl ~1150 79 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Titanlegierungen ~1050 79 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 
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Torusfräser Spezial 
  

Nutenfräsen 

Stahl  30-45 HRc 
 

Stahl >45-55 HRc 
 

Stahl >55-60 HRc 
 ae 1 x Durchmesser 

ap ≤ 0,5 x Durchmesser 
 

ae 1 x Durchmesser 
ap ≤ 0,5 x Durchmesser 

 

ae 1 x Durchmesser 
ap ≤ 0,3 x Durchmesser 

 Durchmesser ( ø ) 
 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc)  

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 3mm 65 0,02 40 0,01 25 0,01 

5mm 65 0,02 40 0,02 25 0,02 

6mm 65 0,03 40 0,03 25 0,02 

8mm 65 0,04 40 0,03 25 0,02 

10mm 65 0,05 40 0,04 25 0,03 

12mm 65 0,06 40 0,05 25 0,04 

16mm 65 0,08 40 0,06 25 0,05 

20mm 65 0,10 40 0,08 25 0,06 

 

Torusfräser Spezial 
  

Konturenfräsen 

Stahl  30-45 HRc 
 

Stahl >45-55 HRc 
 

Stahl >55-60 HRc 
 ae 0,5 x Durchmesser 

ap ≤ 1 ,0 x Durchmesser 
ae 0,5 x Durchmesser 

ap ≤ 1,0 x Durchmesser 
ae 0,3 x Durchmesser 

ap ≤ 1,0 x Durchmesser 

Durchmesser ( ø ) 
 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc)  

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 3mm 80 0,02 45 0,02 30 0,01 

5mm 80 0,03 45 0,03 30 0,02 

6mm 80 0,05 45 0,04 30 0,03 

8mm 80 0,06 45 0,05 30 0,03 

10mm 80 0,07 45 0,05 30 0,04 

12mm 80 0,09 45 0,07 30 0,05 

16mm 80 0,11 45 0,09 30 0,07 

20mm 80 0,13 45 0,11 30 0,08 

 

Torusfräser Spezial 
  

High Speed 
Cutting 

Stahl  30-45 HRc 
 

Stahl >45-55 HRc 
 

Stahl >55-60 HRc 
 ae 0,1 x Durchmesser 

ap ≤ 0,1 x Durchmesser 
ae 0,1 x Durchmesser 

ap ≤ 0,1 x Durchmesser 
ae 0,1 x Durchmesser 

ap ≤ 0,1 x Durchmesser 

Durchmesser ( ø ) 
 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc)  

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 

m / min 
(Vc) 

 

mm / Zahn                       
(fz) 

 3mm 170 0,03 150 0,02 75 0,02 

5mm 170 0,04 150 0,03 75 0,02 

6mm 170 0,06 150 0,05 75 0,03 

8mm 170 0,07 150 0,06 75 0,04 

10mm 170 0,08 150 0,07 75 0,05 

12mm 170 0,11 150 0,09 75 0,06 

16mm 170 0,14 150 0,11 75 0,08 

20mm 170 0,17 150 0,13 75 0,10 
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Torus Hochleistungsfräser 
Konturenfräsen 50 % ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 157 0,009 0,0162 0,0225 0,034 0,042 0,053 

Vergütungsstahl ~950 150 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Legierter Stahl ~950 146 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Werkzeugstahl ~950 127 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Grauguss (lamellar) ~680 145 0,0081 0,0108 0,0216 0,041 0,053 0,065 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,0063 0,0099 0,0198 0,036 0,047 0,059 

Temperguss ~1050 99 0,0063 0,0099 0,0198 0,034 0,042 0,053 

Rostfreier Stahl ~950 92 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Rostfreier Stahl ~650 110 0,0063 0,009 0,018 0,027 0,031 0,039 

Rostfreier Stahl ~1150 83 0,0063 0,009 0,018 0,028 0,035 0,044 

Titanlegierungen ~1050 83 0,0045 0,0072 0,0117 0,028 0,032 0,038 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,0045 0,0072 0,0117 0,028 0,035 0,044 

 

Torus Hochleistungsfräser 
Konturenfräsen 50% ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 12 ø 14 ø 16 ø 18 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 157 0,063 0,071 0,079 0,088 0,097 0,109 

Vergütungsstahl ~950 150 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Legierter Stahl ~950 146 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Werkzeugstahl ~950 127 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Grauguss (lamellar) ~680 145 0,079 0,087 0,095 0,105 0,114 0,128 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Temperguss ~1050 99 0,063 0,071 0,079 0,088 0,097 0,109 

Rostfreier Stahl ~950 92 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Rostfreier Stahl ~650 110 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Rostfreier Stahl ~1150 83 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Titanlegierungen ~1050 83 0,046 0,050 0,054 0,060 0,066 0,074 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 
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Torus Hochleistungsfräser 
Nutenfräsen 100 % ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 149 0,008 0,0144 0,02 0,036 0,047 0,059 

Vergütungsstahl ~950 149 0,0056 0,008 0,016 0,035 0,042 0,051 

Legierter Stahl ~950 139 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Werkzeugstahl ~950 121 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Grauguss (lamellar) ~680 138 0,0072 0,0096 0,0192 0,040 0,052 0,066 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,0056 0,0088 0,0176 0,041 0,053 0,065 

Temperguss ~1050 95 0,0056 0,0088 0,0176 0,036 0,047 0,059 

Rostfreier Stahl ~950 88 0,0056 0,008 0,016 0,035 0,042 0,051 

Rostfreier Stahl ~650 105 0,0056 0,008 0,016 0,028 0,035 0,044 

Rostfreier Stahl ~1150 79 0,0056 0,008 0,016 0,035 0,042 0,051 

Titanlegierungen ~1050 79 0,004 0,0064 0,0104 0,027 0,031 0,039 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,004 0,0064 0,0104 0,027 0,031 0,039 

Nutenfräsen: Axial Depth (ap) 1,5 x Durchmesser (max.) 

 

 

Torus Hochleistungsfräser 
Nutenfräsen 100% ae 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 12 ø 14 ø 16 ø 18 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 149 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Vergütungsstahl ~950 149 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Legierter Stahl ~950 139 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Werkzeugstahl ~950 121 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Grauguss (lamellar) ~680 138 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,134 

Grauguss (globular) ~1050 99 0,079 0,087 0,095 0,105 0,114 0,128 

Temperguss ~1050 95 0,072 0,080 0,088 0,097 0,106 0,119 

Rostfreier Stahl ~950 88 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Rostfreier Stahl ~650 105 0,052 0,058 0,063 0,072 0,081 0,091 

Rostfreier Stahl ~1150 79 0,059 0,065 0,071 0,080 0,089 0,100 

Titanlegierungen ~1050 79 0,048 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Hochwarmfester Stahl ~1050 25 0,058 0,053 0,058 0,066 0,073 0,082 

Nutenfräsen: Axial Depth (ap) 1,5 x Durchmesser (max.) 
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VHM Schlichtfräser 5-Schneiden 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl ~600 210 0,032 0,043 0,054 0,055 0,073 0,092 

Vergütungsstahl ~950 185 0,026 0,035 0,044 0,047 0,063 0,079 

Legierter Stahl ~950 150 0,025 0,033 0,042 0,050 0,067 0,084 

Werkzeugstahl ~950 140 0,024 0,033 0,041 0,049 0,065 0,081 

Grauguss (lamellar) ~680 120 0,033 0,043 0,054 0,065 0,087 0,109 

Grauguss (globular) ~1050 100 0,023 0,030 0,038 0,046 0,061 0,076 

Rostfreier Stahl ~1050 110 0,022 0,030 0,037 0,045 0,060 0,075 

Rostfreier Stahl ~950 150 0,028 0,038 0,047 0,057 0,075 0,094 

Rostfreier Stahl ~650 95 0,021 0,028 0,035 0,042 0,056 0,070 

Titanlegierungen ~1150 115 0,029 0,039 0,049 0,059 0,078 0,098 

Hochwarmfester Stahl ~1050 30 0,025 0,034 0,042 0,051 0,067 0,085 

 

Korrekturfaktor Feinschlichten 
Spanntiefe 

Radial 
Spanntiefe Axial Faktor für VC Faktor für  

fz 

Kurze Ausführung  0,05 x D l2 1 1 

Standard Ausführung  0,05 x D l2 1 1 

Lange Ausführung  0,02 x D 3 x D 1 1 

      

Korrekturfaktor Schlichten 
Spanntiefe 

Radial 
Spanntiefe Axial Faktor für VC Faktor für 

 fz 

Kurze Ausführung  0,1 x D l2 0,8 1,2 

Standard Ausführung  0,1 x D l2 0,8 1,2 

Lange Ausführung  0,05 x D 3 x D 1 1 

      

Korrekturfaktor Schruppen 
Spanntiefe 

Radial 
Spanntiefe Axial Faktor für VC Faktor für  

fz 

Kurze Ausführung  0,5 x D 1,25 x D 0,6 0,35 

Standard Ausführung  0,5 x D 1 x D 0,6 0,35 

      

Korrekturfaktor Nutenfräsen 
Spanntiefe 

Radial 
Spanntiefe Axial Faktor für VC Faktor für  

fz 

Kurze Ausführung  1 x D 0,7 x D 0,5 0,3 

Standard Ausführung  1 x D 05 x D 0,5 0,3 
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VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden XL (Kugel/Schaft) 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl 600 168 0,013 0,017 0,023 0,029 0,039 0,049 

Vergütungsstahl 900 146 0,010 0,014 0,019 0,025 0,034 0,042 

Legierter Stahl 950 122 0,010 0,014 0,019 0,025 0,033 0,041 

Werkzeugstahl 950 110 0,009 0,012 0,019 0,025 0,033 0,042 

Grauguss (lamellar) 650 94 0,015 0,019 0,026 0,033 0,044 0,055 

Grauguss (globular) 1050 84 0,009 0,012 0,018 0,023 0,031 0,038 

Temperguss 1050 52 0,008 0,011 0,017 0,023 0,030 0,038 

Rostfreier Stahl 950 85 0,007 0,009 0,016 0,023 0,030 0,038 

Rostfreier Stahl 600 122 0,010 0,013 0,021 0,029 0,039 0,049 

Rostfreier Stahl 1150 73 0,006 0,008 0,014 0,021 0,028 0,035 

Titanlegierungen 1000 91 0,011 0,014 0,022 0,030 0,040 0,050 

Hochwarmfester Stahl 1050 24 0,010 0,013 0,021 0,029 0,039 0,048 

 

VHM Hochleistungsfräser 4-Schneiden XL (Kugel/Schaft) 

      Werkstoff N/mm² 
Vc in 

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 12 ø 14 ø 16 ø 18 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Vergütungsstahl 600 168 0,058 0,068 0,078 0,088 0,097 0,107 

Vergütungsstahl 900 146 0,051 0,059 0,067 0,076 0,084 0,085 

Legierter Stahl 950 122 0,049 0,057 0,065 0,073 0,082 0,094 

Werkzeugstahl 950 110 0,050 0,059 0,067 0,075 0,084 0,091 

Grauguss (lamellar) 650 94 0,066 0,077 0,088 0,088 0,098 0,106 

Grauguss (globular) 1050 84 0,046 0,054 0,061 0,069 0,077 0,077 

Temperguss 1050 52 0,046 0,053 0,061 0,068 0,076 0,068 

Rostfreier Stahl 950 85 0,045 0,053 0,060 0,068 0,075 0,076 

Rostfreier Stahl 600 122 0,059 0,069 0,078 0,088 0,098 0,106 

Rostfreier Stahl 1150 73 0,043 0,050 0,057 0,064 0,071 0,069 

Titanlegierungen 1000 91 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 

Hochwarmfester Stahl 1050 24 0,058 0,067 0,077 0,087 0,096 0,101 
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Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
3 D Bearbeitung 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,06 0,1 0,12 0,15 0,18 0,25 

Kunststoff 400 0,05 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17 

Kupfer 300 0,05 0,05 0,07 0,09 0,12 0,17 

        

  Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten 

Aluminium 610 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,30 

Kunststoff 400 0,065 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 

Kupfer 300 0,065 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 

 

Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
Konturenfräsen 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,05 0,08 0,10 0,12 0,16 0,215 

Kunststoff 400 0,035 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 

Kupfer 300 0,035 0,05 0,07 0,08 0,10 0,14 

        

  Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten Schlichten 

Aluminium 610 0,07 0,09 0,12 0,14 0,18 0,25 

Kunststoff 400 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,17 

Kupfer 300 0,05 0,07 0,08 0,10 0,11 0,17 

 

Hochleistungsfräser  für Aluminium-Lange Ausführung 
Nutenfräsen 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen Schruppen 

Aluminium 610 0,04 0,065 0,09 0,11 0,14 0,18 

Kunststoff 400 0,025 0,04 0,05 0,08 0,09 0,11 

Kupfer 300 0,025 0,04 0,05 0,08 0,09 0,11 
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Hochleistungsfräser für Aluminium ( Kurze Ausführung ) 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Aluminium 550 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,120 

Kunststoff 430 0,080 0,100 0,120 0,140 0,200 0,240 

Kupfer 300 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,120 

Messing 350 0,040 0,050 0,060 0,070 0,100 0,120 

Die angegebenen Vorschübe gelten für das Nutenfräsen. Bei Konturenbearbeitung können die Werte um 40% erhöht werden. 

 

Hochleistungsfräser für Aluminium ( Kurze Ausführung ) 

Werkstoff 
Vc in 

   m/min 

Fräserdurchmesser (mm)  

ø 12  ø 14 ø 16 ø 20 ø 25  

Vorschub pro Zahn (mm)  

Aluminium 550 0,15 0,17 0,18 0,22 0,25  

Kunststoff 430 0,30 0,34 0,36 0,44 0,46  

Kupfer 300 0,15 0,17 0,18 0,22 0,25  

Messing 350 0,15 0,17 0,18 0,22 0,25  

 

Schaftfräser für Aluminium 2-4 Schneiden  
         
Werkstoff  Vc in   

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 3 ø 4 ø 5 ø 6 ø 8 ø 10 ø 12 ø 16 ø 16 ø 20 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Aluminium 400 0,030 0,040 0,045 0,060 0,075 0,090 0,12 0,135 0,15 0,19 

Kunststoff 300 0,040 0,050 0,060 0,070 0,095 0,115 0,15 0,175 0,2 0,23 

Kupfer 150 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,09 0,1 0,11 

Messing 150 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,09 0,1 0,11 
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Schruppfräser M2 

Werkstoff 
Vc in 

 m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 
Vergütungsstahl 125 0,04-0,06 0,04-0,05 0,055-0,065 0,055-0,075 0,065-0,075 0,075-0,11 

Werkzeugstahl 90 0,02-0,035 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,065 0,05-0,07 0,065-0,08 

Hochwarmfeste 
Legierung 

80 0,02-0,025 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,065 0,045-0,07 0,065-0,08 

Rostfreie Stähle 80 0,02-0,03 0,03-0,05 0,04-0,065 0,05-0,075 0,065-0,085 0,07-0,09 

Inconel 25 0,025-0,04 0,04-0,05 0,04-0,065 0,05-0,065 0,06-0,075 0,07-0,1 

Titan 50 0,025-0,04 0,04-0,05 0,04-0,075 0,06-0,075 0,065-0,1 0,08-0,13 

 

Schruppfräser M1 

Werkstoff 
Vc in  

m/min 

Fräserdurchmesser (mm) 

ø 6 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 ø 25 

Vorschub pro Zahn (mm) 

Automaten-
stahl 

160 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,09 0,08 - 0,1 0,09 - 0,15 

       

allgemeiner 
Baustahl 

150 0,04-0,06 0,05-0,07 0,05-0,07 0,07-0,09 0,08 -0,09 0,09 - 0,13 

       

Grauguss 120 0,025-0,04 0,04-0,05 0,05-0,09 0,06 - 0,11 0,08 - 0,13 0,01 - 0,18 
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Konturenfräser 

Werkstoff 
Vc in 

 m/min 

 Fräserdurchmesser (mm) 

 ø 2 ø 4 ø 6 ø 8 

Anwendung F = mm/U 

P
la

st
 

1.Duroplast 200-300 Fein ap=0,8 ae=1,0 0,200 0,400 0,600 0,800 

1.Hartholz 200-250 Mittel ap=0,8 ae=1,0 0,140 0,280 0,420 0,560 

1.Presskarton 200-250 Grob ap=1,0 ae=1,0 0,120 0,240 0,360 0,480 

2.Thermoplast 250-400 Fein ap=0,8 ae=1,0 0,160 0,320 0,480 0,640 

2.Polycarbonat 250-350 Mittel ap=0,8 ae=1,0 0,130 0,260 0,390 0,520 

2.NE-Werkstoffe 250-350 Grob ap=1,0 ae=1,0 0,100 0,200 0,300 0,400 

3.Faserverstärkte 
Kunststoffe 

150-250 Fein- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,160 0,320 0,480 0,640 

   Kunststoffe / FRP  Mittel- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,140 0,280 0,420 0,560 

  Grob- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,120 0,240 0,360 0,480 

  Fein- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,140 0,280 0,420 0,560 

  Mittel- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,120 0,240 0,360 0,480 

  Grob- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,100 0,200 0,300 0,400 

 

Konturenfräser 

Werkstoff 
Vc in 

 m/min 

 Fräserdurchmesser (mm) 

 ø 10 ø 12 ø 16 ø 20 

Anwendung F = mm/U 

P
la

st
 

1.Duroplast 200-300 Fein ap=0,8 ae=1,0 1,000 1,200 1,600 2,000 

1.Hartholz 200-250 Mittel ap=0,8 ae=1,0 0,700 0,840 1,120 1,400 

1.Presskarton 200-250 Grob ap=1,0 ae=1,0 0,600 0,720 0,960 1,200 

2.Thermoplast 250-400 Fein ap=0,8 ae=1,0 0,800 0,960 1,280 1,600 

2.Polycarbonat 250-350 Mittel ap=0,8 ae=1,0 0,650 0,780 1,040 1,300 

2.NE-Werkstoffe 250-350 Grob ap=1,0 ae=1,0 0,500 0,600 0,800 1,000 

3.Faserverstärkte 
Kunststoffe 

150-250 Fein- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,800 0,960 1,280 1,600 

   Kunststoffe / FRP  Mittel- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,700 0,840 1,120 1,400 

  Grob- Kontur ap= 1,0 ae= 0,05 0,600 0,720 0,960 1,200 

  Fein- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,700 0,840 1,120 1,400 

  Mittel- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,600 0,720 0,960 1,200 

  Grob- Nuten ap= 0,35 ae= 1,0 0,500 0,600 0,800 1,000 
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Standardbohrer      

Material m/min 
(Vc) 

Bohrerdurchmesser ( mm ) 

Benennung Ø 0,5-3 Ø 3-6 Ø 6-9 Ø 9-12 Ø 12-20 

Vorschub pro Zahn ( mm ) ( fz ) 

allgemeiner Baustahl       

bis 500N/mm² 95 0,05-0,08 0,085-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 St 37-2 

bis 650 N/mm² 85 0,05-0,08 0,085-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 St 50-2 

< 850 N/mm² 75 0,03-0,05 0,05-0,085 0,085-0,12 0,1-0,18 0,15-0,2 St 70-2 

Einsatzstahl        
< 800 N/mm² 80 0,05-0,08 0,085-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 C10 

bis 1000 N/mm² 75 0,03-0,05 0,05-0,085 0,085-0,12 0,1-0,18 0,15-0,2 16Mn Cr 5 

Nitrierstahl        
bis 1000 N/mm² 75 0,03-0,05 0,05-0,085 0,085-0,12 0,1-0,18 0,15-0,2 41 CrA/Mo7 

bis 1300 N/mm² 65 0,03-0,05 0,05-0,085 0,085-0,12 0,1-0,18 0,15-0,2 31 CrMoV9 

Vergütungsstähle        
bis 700 N/mm² 90 0,05-0,08 0,085-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 C 25 

bis 900 N/mm² 80 0,05-0,08 0,085-0,1 0,1-0,15 0,15-0,2 0,2-0,25 C 50 

bis 1200 N/mm² 65 0,01-0,02 0,025-0,06 0,06-0,09 0,085-0,13 0,1-0,15 37 MnSi4 

bis 1400 N/mm² 50 0,01-0,02 0,025-0,06 0,06-0,09 0,085-0,13 0,1-0,15 34 CrNiMo 6 

Werkzeugstahl 
       

bis 800 N/mm² 50 0,01-0,03 0,02-0,06 0,05-0,08 0,075-0,1 0,08-0,12 - 

bis 1000 N/mm² 40 0,01-0,03 0,02-0,06 0,05-0,08 0,075-0,1 0,08-0,12 - 

bis 1200 N/mm² 35 0,01-0,02 0,015-0,04 0,035-0,055 0,045-0,08 0,075-0,1 - 

bis 1400 N/mm² 30 0,01-0,02 0,015-0,04 0035-0,055 0,045-0,08 0,075-0,1 - 

über 1400 N/mm² 25 0,01-0,02 0,015-0,04 0,035-0,055 0,045-0,08 0,075-0,1 - 

Rostfreier Stahl 
       

bis 700 N/mm² 50 0,015-0,03 0,025-0,06 0,05-0,1 0,075-0,13 0,1-0,17 X 10 Cr 13 

bis 850 N/mm² 30 0,01-0,02 0,015-0,04 0,035-0,055 0,045-0,08 0,075-0,1 X 5 CrNi 18 10 

über 950 N/mm² 25 0,01-0,02 0,015-0,04 0,035-0,055 0,045-0,08 0,075-0,1 X 35 CrMo 17 

Stahlguss        

bis 500 N/mm² 75 0,02-0,06 0,05-0,09 0,07-0,12 0,09-0,15 0,1-0,18 GS-38 

bis 650 N/mm² 60 0,02-0,06 0,05-0,09 0,07-0,12 0,09-0,15 0,1-0,18 GS-60 

über 650 N/mm² 40 0,02-0,06 0,05-0,09 0,07-0,12 0,09-0,15 0,1-0,18 GS-70 

Hochwarmfeste Werkstoffe       

bis 700 N/mm² 35 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075 0,06-0,1 NiCr 15 Fe 

bis 900 N/mm² 23 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075 0,06-0,1 X 20 CrMoV 12 1 

bis 1100 N/mm² 20 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075 0,06-0,1 X 8 CrCoNiMo 
10 6 bis 1250 N/mm² 18 0,01-0,02 0,015-0,04 0,035-0,045 0,04-0,06 0,05-0,88 X 5 NiCrTi 26 15 

bis 1400 N/mm² 15 0,008-0,01 0,01-0,03 0,025-0,035 0,03-0,04 0,035-0,05 NiCr 19 CoMo 

bis 1400 N/mm² 10 0,008-0,01 0,01-0,03 0,025-0,035 0,03-0,04 0,035-0,05 NiCr 20 Co 18 Ti 

Titanlegierung        

bis 550 N/mm² 40 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075 0,06-0,1 - 

bis 750 N/mm² 30 0,01-0,025 0,015-0,04 0,035-0,045 0,04-0,06 0,05-0,08 - 

bis 1000 N/mm² 20 0,01-0,025 0,015-0,04 0,035-0,045 0,04-0,06 0,05-0,08 - 

bis 1500 N/mm² 40 0,01-0,03 0,02-0,05 0,04-0,055 0,05-0,075 0,06-0,1 - 

Grauguss        

bis 200 HB 100 0,03-0,06 0,04-0,1 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-023 - 

über 200 HB 80 0,03-0,06 0,04-0,1 0,08-0,15 0,09-0,17 0,12-0,23 - 

Kupfer     
   

bis 500 N/mm² 80 0,015-0,03 0,025-0,06 0,05-0,08 0,075-0,09 0,08-0,12 - 

Electrolyt-Kupfer    
   

 110 0,015-0,03 0,025-0,06 0,05-0,08 0,075-0,09 0,08-0,12 - 

Aluminium        

 180 0,03-0,05 0,05-0,125 0,1-0,18 0,15-0,2 0,17-0,3 - 

Aluminium mit hohem Si-Gehalt      

 110 0,03-0,05 0,05-0,125 0,1-0,18 0,15-0,2 0,17-0,3 - 
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Hochleistungsbohrer, 145°, 32° 

      Werkstoff Festigkeit 
Vc in 

m/min 

Bohrerdurchmesser (mm) 

ø 3 - 5 ø 5,1 - 8 ø 8,1 - 13 ø 13 - 16 ø 16 - 20 

Vorschub pro Umdrehung (mm) 

Vergütungsstahl <700 
N/mm² 

150 0,13 - 0,21 0,13 - 0,3 0,21 - 0,41 0,25 -0,51 0,41 - 0,61 

niedriglegierter Stahl <900 
N/mm² 

110 0,1 - 0,18 0,13 - 0,25 0,15 - 0,36 0,21 - 0,41 0,25 - 0,46 

Werkzeugstahl <1200 
N/mm² 

100 0,076 - 0,05 0,13 -0,25 0,13 - 0,25 0,15 - 0,36 0,21 - 0,31 

 <180 HB 130 0,25 - 0,36 0,36 -0,43 0,43 - 0,51 0,51 - 0,61 0,61 - 0,71 

Grauguss <250 HB 90 0,21 - 0,31 0,31 -0,36 0,36 - 0,43 0,43 - 0,51 0,51 - 0,61 

 <350 HB 80 0,15 - 0,25 0,25 - 0,31 0,31 - 0,38 0,38 - 0,46 0,46 - 0,51 

Rostfreier Stahl <700 
N/mm² 

45 0,05 - 0,1 0,1 -0,15 0,15 - 0,21 0,21 - 0,25 0,25 - 0,31 

Titan <280 HB 30 0,05 - 0,076 0,076 - 0,1 0,1 - 0,15 0,15 - 0,21 0,21 - 0,25 

Inconel <220 HB 20 0,025- 0,051 0,05 - 0,076 0,076 - 0,1 0,1 -0,13 0,13 - 0,15 

Aluminium  300 0,15 - 0,3 0,2 - 0,4 0,35 - 0,5 0,35 -0,55 0,4 - 0,6 

 

Vollhartmetallbohrer DIN 6539, 145°, 27° 

      Werkstoff Festigkeit 
Vc in 

m/min 

Bohrerdurchmesser (mm) 

ø 0,5 - 2 ø 2,1 - 5 ø 5,1 - 8 ø 8,1 - 12 ø 12,1 – 16 

Vorschub pro Umdrehung (mm) 

Baustahl, Vergütungsstahl <700 N/mm² 120 0,05 - 0,1 0,08 - 0,12 0,1 - 0,2 0,15 -0,25 0,2 - 0,35 

niedriglegierter Stahl <900 N/mm² 100 0,05 - 0,1 0,08 - 0,12 0,1 - 0,18 0,13 - 0,24 0,2 - 0,3 

Werkzeugstahl <1200 N/mm² 80 0,05 – 0,1 0,08 -0,12 0,1 - 0,15 0,12 - 0,2 0,18 - 0,28 

 <180 HB 120 0,08 - 0,15 0,1 -0,2 0,15 - 0,23 0,2 - 0,3 0,25 - 0,4 

Grauguss <250 HB 80 0,06 - 0,12 0,08 -0,18 0,1 - 0,21 0,18 - 0,25 0,2 - 0,35 

 <350 HB 60 0,04 - 0,11 0,06 - 0,16 0,1 - 0,2 0,15 – 0,25 0,2 - 0,3 

Rostfreier Stahl <700 N/mm² 45 0,03 - 0,08 0,05 -0,1 0,1 - 0,15 0,12 - 0,2 0,18 - 0,25 

Titan <280 HB 30 0,03 - 0,05 0,05 – 0,075 0,07 - 0,1 0,08 - 0,15 0,12 - 0,2 

Inconel <220 HB 20 0,01- 0,03 0,025 - 0,05 0,04 - 0,075 0,07 -0,11 0,1 - 0,13 

Aluminium  300 0,08 - 0,15 0,1 - 0,2 0,13 - 0,25 0,2 -0,3 0,25 - 0,35 

 

Bohrer 140°, 0° 

      Werkstoffhärte HRC 
Vc in 

m/min 

Bohrerdurchmesser (mm) 

ø 1 - 3 ø 3,5 - 6 ø 6,5 - 10 ø 10,5 - 12 

Vorschub pro Umdrehung (mm) 

50 - 55 30 0,05 0,08 0,11 0,14 

55 - 65 20 0,04 0,07 0,1 0,13 

60 - 65 15 0,03 0,06 0,09 0,12 
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HM-Frässtifte  

Werkstoffgruppen 
Bearbeitungfall Zahnung Schnittgeschwindigkeit 

Vc (m/min) 

St
ah

l-
 u

n
d

 
St

ah
lg

u
ss

w
er

ks
to

ff
e 

 

ungehärtete, nicht 
vergütete Stähle  
< 1.200 N/mm² (< 35 HRC) 

Baustähle, Kohlenstoffstähle, 
Werkzeugstähle, unlegierte  
Stähle, Einsatzstähle, Stahlguss 

Grobe 
Zerspanung 

1 600-900 

2 500-700 

7 450-600 

6 450-600 
Feine Zerspanung 3,4,5 500-600 

Gehärtete, vergütete Stähle 
> 1.200 N/mm² (> 35 HRC) 

Werkzeugstähle, Vergütungs- 
stähle, legierte Stähle, 
Stahlguss 

Grobe 
Zerspanung 

2 250-350 

7 250-350 

6 250-350 
Feine Zerspanung 3,4,5 350-450 

In
o

x  rost- und säure- 
beständige Stähle 

austenitisch und ferritisch 

Grobe 
Zerspanung 

1 300-450 

2 300-400 

7 250-350 

6 250-350 
Feine Zerspanung 3,4,5 350-450 

N
E-

M
e

ta
lle

 

 

weiche Ne-Metalle 
Alu-legierungen, Messing,  
Zink, Kupfer 

Grobe 
Zerspanung 

1 A 600-900 

1 600-900 

2 500-700 

7 400-500 
Feine Zerspanung 2 800-900 

harte Ne-Metalle 
Titan, Titanlegierungen, Bronze 
Alu-Legierungen mit hohen 
Si-Anteil 

Grobe 
Zerspanung 

2 250-350 

6,7 250-350 
Feine Zerspanung 3,4 350-450 

hochwarmfeste 
Stoffe 

Nickelbasislegierungen, 
Ni-Co Legierungen 

Grobe 
Zerspanung 

1,2 300-450 

6 300-450 
Feine Zerspanung 3,4,5 350-500 

Gusseisen- 
werkstoffe 

 

Grauguss, Sphäroguss 

Grobe 
Zerspanung 

7 600-900 

2 500-700 

3 450-600 

6 450-600 
Feine Zerspanung 3,4,5 500-600 

Kunststoffe 

 faserverstärkte Kunststoffe, 
thermoplastische Kunststoffe, 
Hartgummi 

Grobe  
Zerspanung 

1 A 500-900 

7 500-900 
Feine Zerspanung 1,2 500-900 

 

Einsatzempfehlungen: Ausnahmen:  

Verwenden Sie nach 
Möglichkeit die Höchstwerte 

• Senkarbeiten mit allseitiger Umschlingung des Frässtiftes, Drehzahl < 3000 U/m möglich. 
• Stationärer Einsatz, Drehzahl < 3000 U/m möglich 
• Werkstoffe mit schlechter Wärmeleitfähigkeit, Drehzahl senken, um Blaufärbung des  
   Frässtiftes   zu vermeiden. 

Sicherheitshinweise:  
Augenschutz benutzen! Je härter der Werkstoff, desto feiner die Zahnung wählen. 
Nur schlagfreie Spannfutter verwenden. 

 

   
1A. Aluverzahnung.    2. Grobverzahnung.  
Große Spanräume,  
gute Schneidwirkung   

Größere Spanräume,  
für erhöhten Spanabtrag 

 

Info: Für Aluminium und Aluminium-legierungen Info: Zum Entgraten nicht gehärteter  Stähle, Info: Für Stähle hoher Festigkeit, Inox, Stahlguss, 
sowie Kunstoffe. Leichtmetalle, Legierungen  und Hartgummi. Schweißnähte und Messing. 
   

   
3. Normalverzahnung. 4. Diamantverzahnung. 6. Kreuzverzahnung. 

Sehr gute Spanabnahme,  
gute Oberfläche 

Für Harte und spröde  
Werkstoffe 

Sehr gute Spanabnahme,  
kleine Späne 

Info: Für allgemeine Arbeiten wie Entgraten, Info: Hohe Oberflächengüte für Info: Mit dieser Universalverzahnung  werden 
Fasen, Kantenbrechen mit sauberer Oberfläche. 
Für Stähle mit hoher Festigkeit, Schweißnähte. 

gehärtete Stähle, Schweißnähte 
hoher Festigkeit. 

auch bei härtesten Werkstoffen und 
Schweißnähten glatte Oberflächen erzielt, ideal 
für den Werkzeug- und Formenbau. 

 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

 

                                                                                                                                                                                                                                                     

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhängigkeit 

von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kühlung usw. Die Angaben sind ohne Gewähr. 
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Microfräser aus VHM 

Werkstoff 
Festigkeit 

Vc in 
 m/min 

Vc in 
 m/min 

Anwendung 
Fräserdurchmesser (mm) 

ø 0,2 ø 0,5 ø 0,8 ø 1,0 

 VHM TiAlN  fz = mm/U 

ST
 5

0
0 Unlegierte und niedriglegierte 

Stähle mit Zugfestigkeit 
bis 800 Mpa 

<400 N/mm² 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

<700 N/mm² 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

ST
 1

0
0

0 Vergütete, legierte Stähle und  
Kohlenstoffstähle mit Zugfestig- 
heit bis 1300 Mpa 

<1000 N/mm² 40 60 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

<1.300 N/mm² 40 60 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

Inox 
Rostfreie Stähle, ferritisch, 
martensitisch und austenitisch 

 25 45 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

Ni/Co 
Legierungen auf Nickel- oder  
Kobalt-Basis 

  25 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

Ti
 

Titan- und Titanlegierungen 
  25 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

G
G

 Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 
Kugelgrafit, Temperguss 
 

 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000 

A
l Aluminium und 

Aluminiumlegierungen 

 150  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,002 0,005 0,009 0,012 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,001 0,001 0,001 

C
u

 

Kupfer 
 80  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,002 0,006 0,008 0,012 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,001 0,001 0,001 

Grafit 
Grafite und  
Grafit-Komposite 

 80  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,002 0,005 0,008 0,010 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,001 0,001 0,001 

 

Microfräser aus VHM 

Werkstoff 
Festigkeit 

Vc in 
 m/min 

Vc in 
 m/min 

Anwendung 
Fräserdurchmesser (mm) 

ø 1,5 ø 2,0 ø 3,0 

 VHM TiAlN  fz = mm/U 

ST
 5

0
0 Unlegierte und niedriglegierte 

Stähle mit Zugfestigkeit 
bis 800 Mpa 

<400 N/mm² 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

<700 N/mm² 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

ST
 1

0
0

0 Vergütete, legierte Stähle und  
Kohlenstoffstähle mit Zugfestig- 
heit bis 1300 Mpa 

<1000 N/mm² 40 60 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

<1.300 N/mm² 40 60 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

Inox 
Rostfreie Stähle, ferritisch, 
martensitisch und austenitisch 

 25 45 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

Ni/Co 
Legierungen auf Nickel- oder  
Kobalt-Basis 

  25 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

Ti
 

Titan- und Titanlegierungen 
  25 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

G
G

 Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 
Kugelgrafit, Temperguss 
 

 60 80 Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001 

A
l Aluminium und 

Aluminiumlegierungen 

 150  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,018 0,024 0,036 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,002 0,002 0,004 

C
u

 

Kupfer 
 80  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,018 0,024 0,036 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,002 0,002 0,004 

Grafit 
Grafite und  
Grafit-Komposite 

 80  Nutfräsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,015 0,020 0,030 

   Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,002 0,002 0,003 

 

 
 



ACT-IMEX 

Lieferant für Präzisionswerkzeuge         

 

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhängigkeit 

von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kühlung usw. Die Angaben sind ohne Gewähr. 
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Micro Formenbaufräser aus VHM 

Werkstoff 
Festigkeit 

Vc in 
 m/min 

Anwendung 
Fräserdurchmesser (mm) 

ø 0,2 ø 0,5 ø 0,8 ø 1,0 

 TiAlN  fz = mm/U 

ST
 5

0
0 Unlegierte und niedriglegierte 

Stähle mit Zugfestigkeit 
bis 800 Mpa 

<400 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

<700 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

ST
 1

0
0

0 Vergütete, legierte Stähle und  
Kohlenstoffstähle mit Zugfestig- 
heit bis 1300 Mpa 

<1000 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

<1.300 N/mm² 120 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

H
R

C
 

Gehärtete Stähle mit 
Härten bis 65 HRC 

< 54 HRC 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 
   0,001 0,002 0,003 0,004 
< 62 HRC 60 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

   0,001 0,002 0,003 0,004 

Inox 
Rostfreie Stähle, ferritisch, 
martensitisch und austenitisch 

 100 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

Ni/Co 
Legierungen auf Nickel- oder  
Kobalt-Basis 

 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

Ti
 

Titan- und Titanlegierungen 
 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

G
G

 Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 
Kugelgrafit, Temperguss 
 

 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,002 0,002 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

A
l Aluminium und 

Aluminiumlegierungen 

 300 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,001 0,003 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

C
u

 

Kupfer 
 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,001 0,003 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

Grafit 
Grafite und  
Grafit-Komposite 

 120 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,001 0,003 0,004 0,005 

  Kopieren 0,001 0,002 0,003 0,004 

 

Micro Formenbaufräser aus VHM 

Werkstoff 
Festigkeit 

Vc in 
 m/min 

Anwendung 
Fräserdurchmesser (mm) 

ø 1,5 ø 2,0 ø 3,0 

 TiAlN  fz = mm/U 

ST
 5

0
0 Unlegierte und niedriglegierte 

Stähle mit Zugfestigkeit 
bis 800 Mpa 

<400 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

<700 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

ST
 1

0
0

0 Vergütete, legierte Stähle und  
Kohlenstoffstähle mit Zugfestig- 
heit bis 1300 Mpa 

<1000 N/mm² 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

<1.300 N/mm² 120 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

H
R

C
 

Gehärtete Stähle mit 
Härten bis 65 HRC 

< 54 HRC 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 
   0,004 0,005 0,006 
< 62 HRC 60 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

   0,004 0,005 0,006 

Inox 
Rostfreie Stähle, ferritisch, 
martensitisch und austenitisch 

 100 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

Ni/Co 
Legierungen auf Nickel- oder  
Kobalt-Basis 

 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

Ti
 

Titan- und Titanlegierungen 
 80 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

G
G

 Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 
Kugelgrafit, Temperguss 
 

 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,005 0,006 0,007 

  Kopieren 0,004 0,005 0,006 

A
l Aluminium und 
Aluminiumlegierungen 

 300 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,006 0,008 0,009 

  Kopieren 0,005 0,006 0,007 

C
u

 

Kupfer 
 200 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,006 0,008 0,009 

  Kopieren 0,005 0,006 0,007 

Grafit 
Grafite und  
Grafit-Komposite 

 120 HSC:  ap= 0,1xØ ae= 1,0xØ 0,006 0,008 0,009 

  Kopieren 0,005 0,006 0,007 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 FAX an +49(0)711 95 860 350 

Anfrage Sonderwerkzeug: Fräser 

ACT-IMEX Lieferant für Präzisionswerkzeuge 

Klingenstr. 15 · 70186 Stuttgart 

Telefon +49(0)711 95 860 340 

Firma · Kunden-Nr.  Abteilung 

Ansprechpartner  Telefon 

Straße  Fax 

PLZ/Ort  E-Mail 

              

    

 

 
Werkzeug: Fräser   

Bearbeitung   schruppen  schlichten 

Halseinstich  ja  nein 

kegelförmig  ja  nein 

Kegelwinkel α   

Anzahl der Schneiden z   

Stirnfräsen  ja  nein 

Planfräsen  ja  nein 

Eckentyp  A        B  C        D 

Eckenradius R  ____°  

Fase f   

Fasenwinkel ß  45°  ____° 

gerade verzahnt    

rechts spiralisiert, Spiralwinkel λ  λ=  

links spiralisiert, Spiralwinkel λ  λ=  

Schnittrichtung  rechts  links 

Beschichtung  AlTiN    TiB2      DLC    Diamantbes.  unbeschichtet 

Kühlung  ja:               seitlich     zentral 
 nein 

Zylinderschaft 
DIN 6535 

                    Zylinderschaft HA                     Spannflache HB 

  sonstige : 

 

  

Werkstück 
 
Benötigte Werkzeuge__________ Stück 
Werkstück__________ Stück / Jahr 
 

 

zu bearbeitender Werkstoff:  

 Baustahl, gute Verarbeitungsfähigkeit 
 Werkzeugstahl  
 Rostfreie Stähle  
 gehärteter Stahl  
 Temperguss  

 

 

 Sphäroguss 
 Nichteisen-Metalle (spröde) 
 Nichteisen-Metalle (formbar) 
  

 

Werkstoffbezeichnung 

 

Festigkeit  N/mm² 

 

Härte HRC 

 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

                 

 

Werkzeugskizze: 

 



 

 

Allgemeine Geschäftsbedingungen 
 

 

 

 

 

  

  

 

     

  

 

  

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

§ 5     Rückgaberecht 
 

Die Rücksendung wird von uns nur angenommen, wenn sie 
ausreichend frankiert wurde und wenn die Ware original- 
verpackt und neuwertig bei uns eintrifft. Das Rückgaberecht ist nicht 

gültig für preisreduzierte Ware und anlässlich von Sonder- 

verkaufsaktionen. Rückgabe von Waren nur nach vorheriger 
telefonischer Ankündigung, 

Bei unberechtigten Rückgaben, wie Falschbestellungen etc  

berechnen wir eine Wiedereinlagerungsgebühr von 20 %.   

 

§ 3    Lieferung und Zahlung 

 
  Die Lieferungs- und Zahlungsbedingungen von  

  ACT-IMEX 

(1) Sofern nichts Gegenteiliges schriftlich vereinbart wird,  

gelten unsere Preise ab Werk ausschließlich!! Verpackung 

+ Transportkosten zuzüglich der gesetzlicher 

Mehrwertsteuer. Es bleibt uns vorbehalten, eine Teillieferung 

vorzunehmen,sofern dies für eine zügige Abwicklung vorteil- 

haft erscheint. Von unseren Kunden gewünschte Sonderver- 
sendungsformen werden mit ortsüblichem Zuschlag 

berechnet. 

(2) Die Zahlung des Kaufpreises hat ausschließlich auf  
das von uns genannte Konto zu erfolgen. Der Abzug 

von Skonto ist nur bei schriftlicher besonderer Vereinbarung  

zulässig. 
(3) Sofern nichts anderes vereinbart wird, ist der Kaufpreis 

sofort nach Lieferung zu zahlen. Verzugszinsen werden in 

üblicher Höhe erhoben. Die Geltendmachung eines 

höheren Verzugsschaden bleibt vorbehalten. 

§ 2    Angebot  

 
Unsere Angebote sind auch bezüglich auf 

Preisangaben freibleibend und unverbindlich. Kleine 

Abweichungen und technische Änderungen  

gegenüber unseren Abbildungen oder Be- 
schreibungen sind möglich. Der jeweilige 

Katalog verliert mit Erscheinen einer Neu- 

ausgabe seine Gültigkeit. 

 

§ 1    Geltungsbereich 
 
Nachstehende Allgemeine Geschäftsbedingungen gelten 

für alle Verträge, Lieferungen und sonstige Leistungen. 

Abweichenden Vorschriften des Vertragspartners wider- 
sprechen wir hiermit ausdrücklich. Alle Nebenabreden 

bedürfen der schriftlichen Bestätigung unsererseits. 

ACT-IMEX ist jederzeit berechtigt, diese 
Allgemeinen Geschäftsbedingungen einschließlich 

aller eventuellen Anlagen mit einer angemessenen 

Kündigungsfrist zu ändern oder zu ergänzen. Vorher 
eingehende Aufträge werden nach den dann noch 

gültigen alten Allgemeinen Geschäftsbedingungen 

bearbeitet. 

 
§  6    Gefahrübergang bei Versendung 
 

Wird die Ware auf Wunsch des Bestellers an diesen versandt,  

so geht mit der Absendung an den Besteller, spätestens mit 
Verlassen des Werks/Lagers die Gefahr des zufälligen Unter- 

gangs oder der zufälligen Verschlechterung der Ware auf den 

Besteller über. Dies gilt unabhängig davon, ob die Versendung  
der Ware vom Erfüllungsort erfolgt oder wer die Frachtkosten trägt. 

Die Lieferung ist mit max. 500 € versichert auf Wunsch kann die 

Versicherungssumme erhöht werden. 

 
§ 7   Gewährleistung  

 
ACT-IMEX gewährleistet, daß die verkaufte Ware zum Zeit- 
punkt des Gefahrüberganges frei von Material- und Fabrikations- 

fehlern ist und die vertraglich zugesicherten Eigenschaften hat. 

Bei Eintreffen hat der Kunde die Ware unverzüglich auf Mängel 
und Beschaffenheit zu untersuchen. Im Falle offener Mängel  

müssen diese innerhalb von 8 Tagen nach Entdeckung schriftlich 

bei uns gemeldet werden, ebenso versteckte Mängel. Anderenfalls 
entfällt die Gewährleistung für diese Mängel. Die Gewährleistung 

beträgt 6 Monate ab Auslieferung. Bei Reklamationen muß das 

Kaufdatum mit einer Rechnung nachgewiesen werden. Der  

reklamierte Artikel muß zusammen mit einer Kopie der Rechnung, 

ausreichend frankiert, eingeschickt werden. Die Gewährleistung 

erstreckt sich nicht auf den normalen Verschleiß oder die 
Abnutzung. 

Die Gewährleistung erlischt, wenn der Kunde die gelieferte Ware 

verändert. ACT-IMEX hat während der Gewährleistungspflicht das 
Recht auf kostenlose Nachbesserung. Ein teilweiser oder 

vollständiger 

Austausch des Artikels ist zulässig. Werden Mängel innerhalb ange- 
messener Frist nicht behoben, so hat der Käufer Anspruch auf 

Wandlung oder Minderung. Es gilt § 476a BGB. 

 

§ 8   Eigentumsvorbehalt  

 
Bis zur vollständigen Bezahlung bleibt die Ware Eigentum der Firma  

ACT-IMEX. Es gilt der erweiterte Eigentumsvorbehalt. 

§ 4     Lieferzeiten  

 
Ware, die am Lager ist (für Beförderungsprobleme  

haften wir nicht) wird innerhalb von 3 Werktagen nach 
Bestelleingang geliefert. Ist die Ware bei  

Bestellung nicht vorrätig, 

bemühen wir uns um schnellstmögliche Lieferung. 
Falls die Nichteinhaltung einer Liefer- oder  

Leistungsfrist auf höhere Gewalt, Arbeitskampf,  
unvorhersehbare Hindernisse oder sonstige von  

uns nicht zu vertretende Umstände zurückzuführen 

ist, wird die Frist angemessen verlängert. Bei  
Nichteinhaltung der Lieferfrist aus anderen als den 

o. g. Gründen ist der Käufer berechtigt, schriftlich 

eine angemessene Nachfrist mit Ablehnungsandroh- 
ung zu setzen und nach deren erfolglosem Ablauf 

hinsichtlich der im Vertrag befindlichen Lieferung 

oder Leistung vom Vertrag zurückzutreten. Beruht 
die Unmöglichkeit der Lieferung auf Unvermögen 

des Herstellers oder unseres Zulieferers, so können 

sowohl wir als auch der Käufer vom Vertrag  
zurücktreten, sofern der vereinbarte Liefertermin  

um mehr als 2 Monate überschritten ist. Schadens- 

ersatzansprüche wegen Verzug oder Unmöglichkeit 
bzw. Nichterfüllung, auch solche, die bis zu Rücktritt 

vom Vertrag entstanden sind, sind ausgeschlossen.  

Es sei denn, daß ein gesetzlicher Vertreter der Firma 
ACT-IMEX vorsätzlich oder grob fahrlässig gehandelt 

hat. 

 

§ 9    Datenspeicherung  

 
Gemäß § 28 des Bundesdatenschutzgesetzes (BDSG) machen wir 

darauf aufmerksam, daß die im Rahmen der Geschäftsabwicklung 

notwendigen Daten mittels einer EDV-Anlage gemäß § 33 (BDSG)  
verarbeitet und gespeichert werden. Persönliche Daten werden selbst- 

verständlich vertraulich behandelt. 

 

§ 10    Gerichtsstand  

 
Gerichtsstand für alle im Zusammenhang mit dem Vertragsverhältnis, 
auch aus Rücktritt sich ergebenen Streitigkeiten, ist Stuttgart, wenn  

der Käufer Vollkaufmann, eine juristische Person des öffentlichen  

Rechts oder ein öffentlich rechtliches Sondervermögen ist. Es gilt  
ausschließlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland. 
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