ACT-IMEX

Microfraser aus VHM

Lieferant flr Prazisionswerkzeuge

Festigkeit Vcin Vcin ey Fraserdurchmesser (mm)

Werkstoff m/min | m/min 90,2 | 90,5 | 90,8 | 91,0
VHM TiAIN fz=mm/U
Unlegierte und niedriglegierte <400 N/mm? 60 80 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
g f)fgfomh;tpé”gfe“'“gke“ Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
5 <700 N/mm? 60 80 Nutfrésen ap= 1,0 ae=1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
Vergitete, Iegilierte S'téme unq <1000 N/mm? 40 60 Nutfrésen ap= 1,0 ae=1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
g ﬁgﬂ'ﬁ:‘ji‘;ﬁ?i”l‘; mit Zugfestig- Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
pa <1.300 N/mm? 40 60 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
Inox :(noasrtt‘:i:tis;f:'uer:“:ea":j:izcnk;;is‘:h 25 45 Nutfrésen ap= 1,0 ae=1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
. Legierungen auf Nickel- oder 25 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
NifCo | Kobalt-Basis Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
— Titan- und Titanlegierungen 25 Nutfrésen ap= 1,0 ae=1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
. Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
o) Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 60 80 Nutfrésen ap= 1,0 ae= 1,0 0,001 0,001 0,002 0,002
© | Kugelgrafit, Temperguss Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,000 0,000
— Aluminium und 150 Nutfrésen ap= 1,0 ae= 1,0 0,002 0,005 0,009 0,012
< | Aluminiumlegierungen Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,001 0,001 0,001
S Kupfer 80 Nutfrésen ap= 1,0 ae=1,0 0,002 0,006 0,008 0,012
© Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,001 0,001 0,001
Grafit g::::fkk:)rrfposite 80 Nutfrésen ap= 1,0 ae= 1,0 0,002 0,005 0,008 0,010
Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,001 0,001 0,001
Nutenfrésen Schlichten
ap=
l Etdl
V-
l
ae =‘0£3 xd1
Microfraser aus VHM
Festigkeit Vcin Vcin AT Fraserdurchmesser (mm)
Werkstoff m/min | m/min 91,5 | 92,0 | % 3,0
VHM TiAIN fz = mm/U

Unlegierte und niedriglegierte <400 N/mm? 60 80 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

8 zfg'c‘jonr\jltpi“gf““gke" Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001

5 <700 N/mm? 60 80 Nutfrdsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001

° \Klsﬁ:rt]izﬁlseélslr;eritazhdef:;\gl ) <1000 N/mm? 40 60 Nutfrdsen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

§ heit b 1300 Mpa grestie Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,001

= <1.300 N/mm? 40 60 Nutfrdsen ap= 1,0 ae=1,0 0,003 0,004 0,006

Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001

Rostfreie Stahle, ferritisch, 25 45 Nutfrisen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

Inox | martensitisch und austenitisch Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001

Ni/Co tigbi:lrtlfgf:i: auf Nickel- oder 25 Nutfrisen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

Schlichten ap=1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,001

— Titan- und Titanlegierungen 25 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

. Schlichten ap=1,0 ae=0,3 0,000 0,000 0,001

o Gusswerkstoffe mit Lamellen- oder 60 80 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,003 0,004 0,006

© | Kugelgrafit, Temperguss Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,000 0,000 0,001

_ Aluminium und 150 Nutfrisen ap= 1,0 ae= 1,0 0,018 0,024 0,036

< | Aluminiumlegierungen Schlichten ap= 1,0 ae= 0,3 0,002 0,002 0,004

- Kupfer 80 Nutfrasen ap= 1,0 ae= 1,0 0,018 0,024 0,036

© Schlichten ap= 1,0 ae=0,3 0,002 0,002 0,004

Grafit g::;::izrr]:posite 80 Nutfrésen ap= 1,0 ae= 1,0 0,015 0,020 0,030

Schlichten ap=1,0 ae=0,3 0,002 0,002 0,003
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Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhangigkeit

von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kihlung usw. Die Angaben sind ohne Gewahr.



