ACT-IMEX

Lieferant flr Prazisionswerkzeuge

Hochleistungsfraser fiir Aluminium ( Kurze Ausfiihrung )

Vorschub pro Zahn (mm)
Aluminium 550
Kunststoff 430
Kupfer 300
Messing 350
Die b Vorschiibe gelten fiir das Nutenfrésen. Bei Konturenbearbeitung kénnen die Werte um 40% erh6ht werden.

Konturenfrasen Nutenfrésen

ap=
max.
1,0xd1

1

ap=
max.
<1,5xd1

i

ae=<0,5xd1
-

Hochleistungsfraser fiir Aluminium ( Kurze Ausfiihrung )

Vorschub pro Zahn (mm)

Aluminium
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Schaftfraser fiir Aluminium 2-4 Schneiden

Vorschub pro Zahn (mm)

Aluminium 400 0,030 0,040 0,045 0,060 0,075 0,090 0,12 0,135 0,15 0,19
Kunststoff 300 0,040 0,050 0,060 0,070 0,095 0,115 0,15 0,175 0,2 0,23
Kupfer 150 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,09 0,1 0,11
Messing 150 0,020 0,025 0,030 0,040 0,050 0,060 0,075 0,09 0,1 0,11
Nutenfrésen (2-Schneider) Nutenfréasen (4-Schneider) Konturenfrasen Konturenfrésen
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Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhangigkeit
von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kiihlung usw. Die Angaben sind ohne Gewahr.



