ACT-IMEX

Torus Hochleistungsfraser

Konturenfrasen 50 % ae

Lieferant fir Prézisionswerkzeuge

Vergltungsstahl ~600 157
Vergitungsstahl ~950 150
Legierter Stahl ~950 146
Werkzeugstahl ~950 127
Grauguss (lamellar) ~680 145
Grauguss (globular) ~1050 %9
Temperguss ~1050 99
Rostireier Stahl ~950 %2
Rostfreier Stahl ~650 110
Rostireier Stahl ~1150 83
Titanlegierungen ~1050 83
Hochwarmfester Stahl ~1050 25
Konturenfrasen Konturenfrisen
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Torus Hochleistungsfraser

Konturenfrasen 50% ae

Verglitungsstahl ~600 157
Vergiitungsstahl ~950 150
Legierter Stahl ~950 146
Werkzeugstahl ~950 127
Grauguss (lamellar) ~680 145
Grauguss (globular) ~1050 9
Temperguss ~1050 99
Rostfreier Stahl ~950 %2
Rostfreier Stahl ~650 110
Rostireier Stahl ~1150 83
Titanlegierungen ~1050 83
Hochwarmfester Stahl ~1050 25
Konturenfrasen Konturenfrasen

ap= ap=

max. max. 12
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_ i
ae=0«,5xd1 ae=25xd1

[ eg |

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhdngigkeit

von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kiihlung usw. Die Angaben sind ohne Gewahr.

Vorschub pro Zahn (mm)

Vorschub pro Zahn (mm)




ACT-IMEX

Lieferant fir Prézisionswerkzeuge

Torus Hochleistungsfraser

Nutenfrdsen 100 % ae

Vorschub pro Zahn (mm)

Vergltungsstahl ~600 149

Vergitungsstahl ~950 149
Legierter Stahl ~950 139

Werkzeugstahl ~950 121
Grauguss (lamellar) ~680 138

Grauguss (globular) ~1050 9
Temperguss ~1050 95

Rostreier Stahl ~950 88
Rostfreier Stahl ~650 105

Rostfreier Stahl ~1150 79
Titanlegierungen ~1050 79

Hochwarmfester Stahl ~1050 25

Nutenfrdsen: Axial Depth (ap) 1,5 x Durchmesser (max.)

Nutenfrasen
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Torus Hochleistungsfraser

Nutenfrdsen 100% ae

Vorschub pro Zahn (mm)

Vergutungsstahl ~600 149

Vergutungsstah ~950 149
Legierter Stahl ~950 139

Werkzeugstahl ~950 121
Grauguss (lamellar) ~680 138

Grauguss (globular) ~1050 99
Temperguss ~1050 95 | ‘

Rostfreier Stahl ~950 88
Rostfreier Stahl ~650 105

Rostfreier Stahl ~1150 79
Titanlegierungen ~1050 79

Hochwarmfester Stahl ~1050 25

Nutenfrasen: Axial Depth (ap) 1,5 x Durchmesser (max.)

Nutenfrasen

99

Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhdngigkeit
von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kiihlung usw. Die Angaben sind ohne Gewahr.



