ACT-IMEX

Lieferant fir Prézisionswerkzeuge

Schruppfraser M1

Vorschub pro Zahn (mm)

Automaten- 160 2 BPeruL | UL
stahl
allgemeiner 150
Baustahl
Grauguss 120
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Vorschub pro Zahn (mm)

Vergiitungsstahl 125 0,04-0,06 0,04-0,05 0,055-0,065 0,055-0,075 0,065-0,075 0,075-0,11
Werkzeugstahl 90 0,02-0,035 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,065 0,05-0,07 0,065-0,08
Hochwarmfeste 80 0,020,025 0,03-0,04 0,04-0,05 0,05-0,065 0,045-0,07 0,065-0,08
Legierung

Rostfreie Stihle 80 0,02-0,03 0,03-0,05 0,04-0,065 0,05-0,075 0,065-0,085 0,07-0,09
Inconel 25 0,025-0,04 0,04-0,05 0,04-0,065 0,05-0,065 0,06-0,075 0,07-0,1
Titan 50 0,025-0,04 0,04-0,05 0,04-0,075 0,06-0,075 0,065-0,1 0,08-0,13
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Die angegebenen Werte sind Richtwerte. Die optimalen Daten ermitteln Sie bitte beim Bearbeiten des jeweiligen Materials in Abhdngigkeit
von Aufspannung, Arbeitstiefe, Kiihlung usw. Die Angaben sind ohne Gewahr.



